《包装容器 20mm口径铝气雾罐》包装行业标准
（征求意见稿）编制说明

1、 工作简况

1、 任务来源

根据中国包联技字[2012]21号文“关于下达2012年第二批包装行业标准制修订计划的通知”和工业和信息化部《关于下达2012年第二批行业标准制修订计划的通知》（工信厅[2012]119号），按照全国包装联合会的要求，对行业标准《包装容器 20mm口径铝气雾罐》进行修订，计划编号：2012-1074T-BB。该标准由全国包装标准化技术委员会归口管理，国家包装产品质量监督检验中心（广州）、宁波市气雾剂制造公司等单位负责组织制定。

2、 编制过程

（1）成立《包装容器 20mm口径铝气雾罐》行业标准制订工作组

依据工信部的项目计划和标准化工作程序，工作组于2012年9月18日成立。工作组成员包括：国家包装产品质量监督检验中心（广州）、宁波市气雾剂制造公司、广东欧亚包装股份有限公司、汕头市东方科技有限公司和上海佳田药用包装有限公司的技术人员。

（2）形成标准草案

在本标准制定过程中，充分考虑我国行业的实际状况，应用国际、国内的技术发展成果，兼顾先进性、指导性、可操作性、实用性。由宁波市气雾剂制造公司于2012年9月底提出《包装容器20mm口径铝气雾罐》标准修订草案稿。2013年4月18日由国家包装产品质量监督检验中心（广州）负责完成《包装容器20mm口径铝气雾罐》行标工作组讨论稿。
（3）形成征求意见稿

根据标准化工作程序，工作组成员单位对标准工作组讨论稿进行了多次在线研讨，结合其它相关国家行业标准的内容，提出修订意见和建议，由国家包装产品质量监督检验中心（广州）负责完成标准征求意见稿的正式文本。文本于2013年5月28日定稿。

2、 标准编制原则和依据

· 标准要体现先进性、代表性和普遍适用性，进一步完善各项尺寸数据的规定；

· 做到和现行相关国家和行业标准的协调一致。
3、 标准修订内容情况
（1） 适用范围
本标准适用于气雾罐的容量由不大于125mL调整为不大于250mL。

（2） 材料
对材料要求改为独立的一章。
（3） 要求
1、气雾罐的直径和高度按用户要求确定，罐直径偏差为：±0.20mm（罐外径测量点为罐身底部往上4mm处），罐高度偏差：±0.50mm。
2、参考FEA标准，对罐口尺寸进行了调整，具体内容见征求意见稿。

3、对罐重量偏差的要求调整为按气雾罐容量分为三档进行规定，具体见征求意见稿。

4、涂层质量增加了耐热试验和涂层固化试验要求。
5、对于阳极氧化处理的气雾罐增加内表面氧化膜厚度要求。

6、增加了相容性要求。

7、增加了卫生要求。
（4） 试验方法
1、内外涂层附着力测试按GB/T 25164-2010，7.3规定的方法进行。
2、增加耐热试验方法，按GB/T 25164-2010，7.6规定的方法进行。

3、内涂层完整性测试按按GB/T 25164-2010，7.7规定的方法进行。

4、增加内表面氧化膜厚度测试方法，等效采用GB/T8014.2《铝及铝合金阳极氧化 氧化膜厚度的测量方法 第2部分：质量损失法》。

5、气密性能测试按GB/T 25164-2010，7.8规定的方法进行。

6、变形压力和爆破压力测定按GB/T 25164-2010，7.9规定的方法进行。
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