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前  言 

本标准按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。 

本标准代替BB/T 0020-2001《组合型塑木平托盘》，本标准与BB/T 0020-2001《组合型塑木平托盘》

相比，除了编辑性修改外,主要技术变化如下： 

————删除了材料吸水性试验及相关技术要求； 

————删除了样品的状态调节和试验的标准环境； 

————增加了叉举试验及性能要求； 

————将跌落试验中的跌落高度统一改为0.5m； 

————增加了静摩擦系数试验； 

————增加了滑动角试验； 

本标准由中国包装联合会提出。 

本标准由全国包装标准化技术委员会（SAC/TC49）归口。 

本标准起草单位：  

本标准主要起草人： 

本标准所代替标准的历次版本发布情况为： 

———— BB/T 0020-2001。 
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组合型塑木平托盘 

1 范围 

本标准规定了组合型塑木平托盘的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、运输、贮存

等。界定了组合型塑木平托盘组件的术语。 

本标准适用于主要以聚烯烃塑料（PP、HDPE、LDPE等）和植物纤维（锯木屑、秸秆、糠壳粉等）为

主要原料，加工成型材后，用螺钉等紧固件组合而成的塑木平托盘（以下简称托盘）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注意日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 2934 联运通用平托盘 主要尺寸及公差 

GB/T 3716 托盘名词术语 

GB/T 4996-2014 联运通用平托盘 试验方法 

GB/T 15234-1994 塑料平托盘 

3 术语和定义 

下列界定的和GB/T 3716 中确立的术语和定义适用于本文件。 

3.1 

组件 

构成组合型塑木平托盘的功能性构件。包括顶铺板、纵梁、底铺板、垫块等。 

4 符号 

R - 托盘的设计承载质量；  

L - 托盘的长度； 

δ - 托盘的挠度值；

ξ - 托盘的残余挠度值； 

φ - 托盘的挠曲率； 

l1 - 托盘长度方向上矩形支座内边缘或半圆形支座中心线之间的距离；  

l 2 - 托盘宽度方向上矩形支座内边缘或半圆形支座中心线之间的距离； 

l 3 - 托盘长度方向纵梁（垫块）之间的距离； 

l 4 - 托盘宽度方向纵梁（垫块）之间的距离； 

5 产品分类 
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5.1   按照托盘的结构、外形特点 

5.1.1 按照托盘载货铺板可分为单面使用托盘和双面使用托盘。 

5.1.2 按照托盘可插入货叉方向可分为两向进叉托盘和四向进叉托盘。 

5.2   按照托盘的使用 

5.2.1 一次性使用； 

5.2.2 反复使用的托盘。 

6 要求 

6.1 基本要求 

托盘结构设计应做到科学合理达到安全可靠，满足装卸、运输和储存的要求。 

托盘应具有足够的强度和刚度，并应有防滑性能，保证在运输、装卸、堆码过程中安全作业。空托

盘应能稳定地多层堆码。 

6.2 尺寸及规格 

托盘尺寸按GB/T 2934规定执行。 

托盘规格按其载荷R可分为500kg、1000kg、2000kg、3000kg，也可以根据供需双方协商制定其规

格。 

6.3 外观 

托盘表面应平整、无毛刺、无飞边，无影响使用的裂纹和变形，同批产品色泽基本一致，托盘的紧

固件应不高于托盘表面，紧固部位无起鼓、露头现象，能可靠连接各个组件。 

6.4 托盘的物理机械性能要求，见表 1。 

表 1 

项                目 技  术  要  求 

静态试验 

垫块或纵梁

抗压试验 

挠度值δ， mm  ≤ 4.0 

残余挠度值ξ， mm  ≤ 1.5 

外观 无影响使用的裂纹和变形 

抗弯试验
注1
 

挠度值δ， mm  ≤ 0.04 1l （ 2l ） 

残余挠度值ξ， mm  ≤ 0.02 1l （ 2l ） 

外观 无影响使用的裂纹和变形 

叉举试验 

挠度值δ， mm  ≤ 20 

残余挠度值ξ， mm  ≤ 7 

外观 无影响使用的裂纹和变形 

底铺板试验 挠度值δ， mm  ≤ 0.05 3l （ 4l ） 
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外观 无影响使用的裂纹和变形 

均载试验
注1
 

常温 
挠曲率φ， % ≤ 1.5 

外观 无影响使用的裂纹和变形 

高温 
挠曲率φ， % ≤ 3.0 

外观 无影响使用的裂纹和变形 

动态试验 

冲击试验 

剪切试验 外观 无影响使用的裂纹、变形或破损 

顶铺板边缘

冲击试验 
外观 无影响使用的裂纹、变形或破损 

垫块冲击试

验
注2
 

外观 无影响使用的裂纹、变形或破损 

角跌落试验 

常温 
对角线变化率， % ≤ 4 

外观 无影响使用的裂纹、变形或破损 

低温 
对角线变化率， % ≤ 4 

外观 无影响使用的裂纹、变形或破损 

注1：一次性使用托盘不需要进行抗弯试验和均载试验。 

注2：只适用于垫块托盘 

6.5 托盘防滑性能 

托盘的防滑性能可根据静摩察系数试验和滑动角试验进行评价，如果有对托盘防滑性能有具体要求，

需根据供需双方协商制定。 

7 检验 

7.1 试验设备应满足以下要求：  

a)试验设备的设计尺寸公差为±2%； 

b)长度测量仪器的精度应不低于0.5mm； 

c)质量测量仪器的精度应不低于0.2kg； 

d)所加试验载荷在内的各部件的位置精度为±20mm； 

e)所加试验载荷的总质量应在预定值的±3%之内。 

7.2 试验方法 

7.2.1 结构尺寸 

结构尺寸采用精度为0.5mm的通用量具检测，应符合6.2条的规定。 

7.2.2 外观检测 

采用手感、目测检验，应符合6.3条规定。 
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7.2.3 静态试验 

7.2.3.1 垫块或纵梁抗压试验 

按GB/T 4996-2014 第8.3条规定刚度试验执行。其中基准载荷选取0.25R，满载载荷选

取1.1R加载到每个垫块或纵梁上，满载加载时间24h，卸载时间为1h。 

7.2.3.2 抗弯试验 

按GB/T 4996-2014 第8.1条规定刚度试验执行。其中基准载荷选取0.1R，满载载荷选取

1.25R，满载加载时间24h，卸载时间为1h。 

7.2.3.3 叉举试验 

按GB/T 4996-2014 第8.2条规定刚度试验执行。其中基准载荷选取0.1R，满载载荷选取

1.25R，满载加载时间0.5h，卸载时间为0.5h。 

7.2.3.4 底铺板试验 

按GB/T 4996-2014 第8.5条规定刚度试验执行。其中基准载荷选取0.1R，满载载荷选取

1.25R，满载加载时间24h。 

7.2.3.5 常温均载试验 

按GB/T 15234-1994 第6.7条规定执行。 

7.2.3.6 高温均载试验 

托盘样品在+55℃环境中进行，负载1.1R，保持48h。试验方法同第7.2.3.5条。 

7.2.4 动态试验 

7.2.4.1 剪切试验 

    按 GB/T 4996-2014 第 8.10条规定执行。其中载荷箱和载荷增加到 230kg，冲击末速度

1.27m/s，冲击次数为三次。 

7.2.4.2 顶铺板边缘冲击试验 

按 GB/T 4996-2014第 8.11条规定执行。其中载荷箱和载荷增加到 230kg，冲击距离为

1.27m/s，冲击次数为三次。 

7.2.4.3 垫块冲击试验 

按 GB/T 4996-2014 第 8.12条规定执行。其中载荷箱和载荷增加到 230kg，冲击距离为

1.27m/s，冲击次数为三次。 

7.2.4.4 常温角跌落试验 

按GB/T 4996-2014 第8.9条规定执行。 

将托盘按对角线方向吊起，使其最低端上升到规定高度，然后释放跌落到平滑、坚硬、

刚性水平冲击面上。同一角在规定高度上连续跌落三次。跌落高度h=0.5m。试验后计算对角

线变化率，目测托盘外观。 
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7.2.4.5 低温角跌落试验 

托盘样品在-18℃±2℃环境中处理4h后进行跌落试验，如不能满足在-18℃±2℃规定的

环境中试验，可在环境预处理后，5min内开始试验。跌落高度h=0.5m，跌落次数3次，试验

按第7.2.4.4条规定的试验方法进行。 

7.2.4.6 静摩擦系数试验 

按照GB/T 4996-2014 第8.13条规定执行。 

7.2.4.7 滑动角试验 

按照GB/T 4996-2014 第8.14条规定执行。 

8 检验规则 

8.1 检验分类 

出厂检验：按第7.2.1、7.2.2条要求对尺寸、外观进行检验，应符合第6.2、6.3条的规

定。 

型式检验：当有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a） 新产品投产或老产品转产的试制定型鉴定； 

b） 当结构、材料、工艺改变，可能影响产品性能时； 

c） 正常生产时，每半年进行一次检验； 

d） 产品长期停产后，恢复生产时； 

e） 质量监督机构或顾客提出进行型式检验的要求时。 

型式检验按本标准第7章规定试验方法进行检验。 

8.2 抽样 

8.2.1 检验批 

以采用相同原材料、相同工艺、相同结构生产的组合型塑木平托盘为一检验批，最大数

量为5000个。 

8.2.2 抽样数量及试验程序 

8.2.2.1 出厂检验尺寸、外观检验抽样数量及合格判定数见表 4。 

按GB/T 2828正常检查一次性抽样方案：检查水平为特殊检查水平S-3,合格质量水平6.5。 

表4 

批量范围 

正常一次抽样 

1L=S-3                              AQL=6.5 

样本数 合格判定数 不合格判定数 

＜51 2 0 1 

51~90 8 1 2 

91~150 13 2 3 

151~500 20 3 4 

501~1200 32 5 6 

1201~5000 50 7 8 
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8.2.2.2 型式试验尺寸、外观及性能检验抽样数量 

抽取3个或3个以上同样的受验托盘进行试验，其中一个进行低温跌落试验，一个进行高

温均载试验，其余试样进行除低温跌落和高温堆码试验外的其它第7.2条的试验。 

静摩擦系数试验和滑动角试验根据实际需要供需双方协商或记录实测值。 

每项试验的全部程序都应在同一托盘上进行，严格按照本章规定次序进行。 

也可根据实际使用情况，供需双方协商选定试验项目。 

8.2.3 抽样方法 

从整个检验批中随机抽取。 

8.2.4 判定规则 

托盘的尺寸、外观及材料、物理性能应符合本标准第6章要求的规定。 

外观、尺寸任一项不合格时，该个托盘为不合格；当不合格样品大于或等于表4规定的

不合格判定数时，则判定该批为不合格。 

物理机械性能任何一项不合格时，需重新双倍数量抽样进行复检，如合格，该批为合格

批；如仍不合格，该批为不合格批。 

9 标志、运输、贮存 

9.1 每个托盘应具有标志，标志生产厂名称、产品类型、商标、规格、载重量。 

9.2 每批托盘应附产品合格证并标有批号、检验机构、检验员印章。 

9.3 运输及贮存过程中托盘应摆放整齐、防止机械碰伤。 

9.4 贮存时避免日光暴晒、高温、热源、火源。 

 

 

                                                                


