《包装容器 钢质手提罐》编制说明
1.《包装容器 钢质手提罐》行业标准的背景

钢质手提罐主要用于盛放油料等危险液体，属危险包装容器，目前有市场需求、有企业生产，有商家销售，但无相应的国家或行业标准，又无法参照钢桶、方桶、钢提桶等现有相关国家、行业标准实施生产和检查。各生产企业或依企业标准生产、销售或没有企业标准也在生产、销售，造成市场产品质量参差不齐，监管又缺乏依据，给钢质手提罐的使用带来安全隐患。   

2. 任务来源

根据工业和信息化部办公厅《关于印发2011年第一批行业标准制修订计划的通知》（工信厅【2011】75号）文件的要求，由全国包装标准化技术委员会归口，由杭州鼎升机械有限公司牵头起草《包装容器 钢质手提罐》计划编号：2011-0442T-BB。

3. 制定行业标准的目的和必要性

为保证钢质手提罐符合危险货物包装的要求、确保使用安全，为设计、生产、检查、监管提供依据有必要制订《包装容器 钢质手提罐》行业标准。

4. 主要工作过程

2012年1月，全国包装标准化技术委员会将《包装容器 钢质手提罐》标准草案的编制任务下达给杭州鼎升机械有限公司，同时提出了制定标准的意见及建议。

2012年3月8日，杭州鼎升机械有限公司根据全国包装标准化技术委员会提出的要求、意见和建议完成了《包装容器 钢质手提罐》标准草案的编制。标准草案编制过程中收集、参考了国际海运危险货物规则、GB12463-2009《危险货物运输包装通用技术条件》、GB/T 15098 《危险货物运输包装类别划分原则》、GB/T325.1-2008 《包装容器 钢桶 第1部分：通用技术要求》、GB/T 13040 《包装术语 金属容器》、GB/T 17343-1998 《包装容器 方桶》、GB/T 4857.5 《包装 运输包装件 跌落试验方法》、GB/T 4857.3 《包装 运输包装件 基本试验方法 第3部分：静载荷堆码试验方法》、GB/T 17344 《包装 包装容器 气密试验方法》、GB/T 2828.1 《计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划》等相关资料。标准草案编制过程中还对钢质手提罐样品按I类手提罐的要求进行了容量、堆码、液压、气密、跌落、把手拉力和涂膜附着力等检查和试验，结果符合标准草案的要求。

2012年3月9日，全国包装标准化技术委员会发文：《关于召开《包装容器 钢质手提罐》行业标准工作组成立会议暨第一次标准讨论会的通知》（包标委【2012】005号）。

2012年3月23日，《包装容器 钢质手提罐》行业标准工作组成立会议暨第一次标准讨论会在中国包装联合会召开。中国包装联合会、广州市质量监督检测研究院、浙江省质量检测科学研究院、中国船级社质量认证公司上海分公司、浙江富阳质量技术监督局、上虞市星光金属制品有限公司、永康市以勒金属塑料制品厂、杭州鼎升机械有限公司等8家单位的代表及专家参加了会议。与会代表就标准的技术要求和试验与检验等相关内容进行了讨论并达成共识。 

2012年4月20日，杭州鼎升机械有限公司按标准讨论会提出的意见和达成的共识完成了标准初稿的修改。标准修改稿通过中国包装联合会转发至参加标准讨论会的参会单位。

2012年5月9日，中国包装联合会将各参会单位对标准修改稿的意见和建议汇总整理成《征求意见汇总处理表》并转发给杭州鼎升机械有限公司。

2012年5月20日，杭州鼎升机械有限公司按《征求意见汇总处理表》的意见完成标准修稿的修改形成标准征求意见稿并提交中国包装联合会。

5. 标准编制原则和主要内容

5.1 编制原则

标准内容应符合法律法规和国家强制性标准的要求。

编写方法及格式执行GB/T1．1-2009的相应规定。

技术要求、试验方法、验收规则等有相应国家、行业标准的直接引用标准，没有标准的优先参照同类产品标准。钢质手提罐主要参考以下文献制订：

GB12463-2009危险货物运输包装通用技术条件

GB/T 13040-1991 包装术语 金属容器

GB/T325.1-2008 包装容器 钢桶 第1部分：通用技术要求

GB/T 17343-1998 包装容器 方桶

国际海运危险货物规则

5.2 标准名称

根据产品的结构形式和用料规定，该类产品属不可拆装顶钢质容器，《国际海运危险货物规则》6.1和《GB12463危险货物运输包装通用技术条件》第5.2.3条对该类结构包装容器的定义为“钢罐”。因为该种罐带有提手，故取名为“钢质手提罐”。

5.3 标准的术语和定义

标准的术语和定义按GB/T 13040《包装术语 金属容器》确立。

5.4 结构形式和包装类别的确定

结构形式按目前企业生产和市场流通的式样确定，共3种形式。考虑到顾客对产品有不同的外观需求和各企业产品间的差异，故没有对结构尺寸进行规定。

鉴于钢质手提罐的主要用途为盛放油料，为保证使用安全，包装类别按GB/T 15098《危险货物运输包装类别划分原则》的规定分Ⅰ类手提罐和Ⅱ类手提罐。

5.5 要求的确定

《国际海运危险货物规则》6.1.4.4和《GB12463危险货物运输包装通用技术条件》5.2.3规定钢罐的最大容量应≤60L,最大净重应≤120kg，考虑到本标准确定的产品为手提罐，过大的容量和重量不适合手提，故确定最大容量为35L。

结构要求中“顶、罐底和罐体均应由整张薄钢板制成，不允许拼接”参照 GB/T325.1-2008 《包装容器 钢桶 第1部分：通用技术要求》6.1.1确定。

结构要求中“手提罐的接缝采用机械结合或焊接” 参照《国际海运危险货物规则》6.1.4.4确定。

结构要求中“罐口直径应≤70mm，罐口封闭器应同密封件一起使用，保证在正常运输条件下不松动、不渗漏。” 参照《国际海运危险货物规则》6.1.4.4确定。

按《GB12463 危险货物运输包装通用技术条件》5.1.5条规定“盛装液体的容器，……灌装时应留有足够的膨胀余量……内装液体不至完全充满容器。”本标准提出了“实际容量>公称容量，最大容量≥1.05公称容量”的要求。

性能要求中的气密、液压、堆码、跌落要求按《GB12463  危险货物运输包装通用技术条件》表1对陆运的要求确定。
性能要求中提手拉力要求参照《GB/T 17343-1998 包装容器 方桶》表4对提环拉力的要求确定（近似桶装满额定容量水后重量的3倍）。

外观、防护要求中的内容参照《GB/T325.1-2008 包装容器 钢桶 第1部分：通用技术要求》确定。

5.6 试验方法的确定

标准中针对要求逐一列出了试验方法，其中气密、液压、堆码、跌落等强制性要求的试验方法按照或参照相关国家标准确定。气密试验方法按《GB/T 17344-1998 包装 包装容器 气密试验方法》确定，液压试验方法参照《GB/T325.1-2008 包装容器 钢桶 第1部分：通用技术要求》7.3的规定确定，跌落试验方法按《GB/T 4857.5  包装 运输包装件 跌落试验方法》确定，堆码试验方法按GB/T 4857.3-2008 《包装 运输包装间基本试验 第3部分静载荷堆码试验方法》确定。

5.7 检验规则的确定

标准规定了钢质手提罐的检验分型式试验和出厂检验。对出厂检验的抽样方案、检查项目、方法、要求、检验水平、接收质量限、抽样数和合格判定数等进行了规定。对型式试验的时机、检查项目、方法、要求、检查数量等进行了规定。

5.8 标志包装运输贮存和保质期

根据对产品标志包装的一般要求和钢质手提罐的产品特点提出了对标志、包装、运输、贮存和保质期的要求。
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