《包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯》

推荐性行业标准（征求意见稿）编制说明

1、 工作简况

1、 任务来源

根据工业和信息化部《关于印发2010年第一批行业标准制修订计划的通知》（工信厅[2010]74号），按照全国包装联合会的要求，制定推荐性行业标准《包装容器 PET瓶坯》（计划编号：20080346-T-469。该标准由全国包装标准化技术委员会归口管理，国家包装产品质量监督检验中心（广州）、一道注塑机械有限公司等单位负责组织制定。
2、 编制过程

（1）成立《包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯》行业标准制订工作组

依据工信部的项目计划和标准化工作程序，工作组于2010年7月20日广州市成立，并召开第一次工作会议。工作组成员包括：国家包装产品质量监督检验中心（广州）、一道注塑机械有限公司的技术人员。

（2）形成标准草案

本标准文本是在广州市联盟技术规范(DBL 440100/T 12-2009) 的基础上起草的。

在本标准制定过程中，充分考虑我国PET瓶坯行业的实际状况，应用国际、国内的技术发展成果，兼顾先进性、指导性、可操作性、实用性。通过调研众多PET瓶坯生产企业状况、总结PET瓶坯产品监督检验及生产许可证检验中反映出的质量问题、收集多种不同类型的PET瓶坯产品并对其性能指标进行测试检验，对测试数据进行分析、整理，并与行业相关生产单位及多所研究院所进行科学试验和验证，结合多名专家和生产科研人员的意见，并参考其它行业标准中的部分内容，于2011年11月完成《包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯》标准草案稿的起草工作。

（3）形成征求意见稿

根据标准化工作程序，工作组成员单位对标准修订草案稿和原标准的内容提出修订意见和建议，由国家包装产品质量监督检验中心（广州）负责完成标准征求意见稿的正式文本。文本于2010年11月5日定稿。

2、 标准编制原则和依据

· 标准要体现先进性、代表性和普遍适用性，填补或补充目前国内该行业某些指标的空白或不足，进一步完善各项尺寸数据的规定，以便更好的规范PET瓶坯的行业市场；

· 分类要基本涵盖目前PET瓶坯行业产品的整体状况，对特殊种类可以有选择的放弃，以避免出现误判。
3、 技术经济论证及预期经济效果

随着PET 瓶、罐等包装容器应用的推广，PET瓶坯在食品包装行业的应用日益广泛。瓶坯质量决定着PET瓶最终产品的质量。但是，目前国内外尚无专门针对PET瓶坯的相关技术标准，使得此类产品的生产和销售不够规范，消费者的安全与健康得不到有效的保障，消费者的投诉也无法得到解决。为了进一步规范PET瓶坯的生产及销售市场，保护消费者的合法权益，正确引导PET瓶坯行业健康有序的发展，特制定本标准。
本标准的制定可以有力的推动PET瓶坯、瓶行业技术水平的进步，有效地提高饮料瓶产品的卫生安全性能，促进了我国饮料产品的推广和应用。
4、 采用国际标准和标准制定的情况

（1） 标准名称

· 由于存在标准QB/T1868-2004《聚对苯二甲酸（PET）碳酸饮料瓶》、QB/T2665-2004《热灌装用聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶》、DBL/40100/T12-2009《食品包装用聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯》，为了保持名称的一致性同时并包含本标准涉及到的所有类型瓶坯，标准名称定为《包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯》。
（2） 范围

规定本标准仅适用于以聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）为主要原料，经注塑加工成型吹制PET空瓶的瓶坯。并规定了产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存要求。 
（3） 分类

· 参考标准QB2357-98《聚酯（PET）无汽饮料瓶》、QB/T1868-2004《聚对苯二甲酸（PET）碳酸饮料瓶》、QB/T2665-2004《热灌装用聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶》，按照PET瓶坯使用用途进行分类。
（4） 规格

· 给出目前市场常用的PET瓶坯外观、尺寸偏差、质量偏差、壁厚差系列，其他特殊规格由供需双方商定；

（5） 材料

· 应符合GB/T17931-2003《瓶用聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）树脂》标准中规定树脂指标。
（6） 要求

· 外观质量引用DBL440100/T 12-2009的相关描述；

· 尺寸偏差要求以标准GB/T14486-2008《塑料模塑件尺寸公差》为基本依据，参考标准DBL440100/T 12-2009、可口可乐（中国）饮料有限公司PET塑料瓶坯进厂检验规定（SS-P-013）（2009年度）而制定；

· 壁厚差、质量偏差参考参考标准DBL440100/T 12-2009、可口可乐（中国）饮料有限公司PET塑料瓶坯进厂检验规定（SS-P-013）（2009年度）；

· 乙醛含量参考可口可乐（中国）饮料有限公司PET塑料瓶坯进厂检验规定（SS-P-013）（2009年度）；

· 卫生要求规定无汽饮料瓶坯、碳酸饮料瓶坯、热灌装饮料瓶坯应符合GB13113要求；

· 特性粘度及粘度降采用标准SN/T1015-2001中方法，参考可口可乐（中国）饮料有限公司PET塑料瓶坯进厂检验规定（SS-P-013）（2009年度）而制定。
（7） 试验方法

· 规定了各种要求的试验方法；

（8） 检验规则

· 规定了出厂检验和型式检验的检验项目以及抽样方案、判定规则和缺陷分类。
（九）国外标准参考文献

· ASTM D 4509-1997 《新吹净PET（生产环境测试）瓶的24小时气室乙醛含量测定方法》

· ASTM D 4603-2003 《用玻璃毛细管粘度计测定聚对苯二甲酸乙二醇脂特性粘度的标准试验方法》
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