
附表2—2：

行业标准项目建议书
	建议项目名称
(中文)
	杀菌机
	建议项目名称
(英文)
	Pasteurizer

	制定或修订
	□ 制定
	■ 修订
	被修订标准号
	QB/T 2635—2004

	采用程度
	□ IDT
	□ MOD
	□ NEQ
	采标号
	———

	国际标准名称

（中文）
	———
	国际标准名称

（英文）
	———

	采用快速程序
	□ FTP
	快速程序代码
	□B
	□C

	ICS分类号
	67.260
	中国标准分类号
	X99

	牵头单位
	南京乐惠轻工装备制造有限公司
	体系编号
	041010201010303012CP

	参加单位
	广州机械设计研究所等
	计划起止时间
	2014年07月至2016年12月

	目的﹑意义或必要性
	本标准主要涉及瓶装、易拉罐装啤酒和其他发酵酒杀菌的隧道式巴氏杀菌机。杀菌机是啤酒包装生产线上的关键主机之一，其主要任务是杀死残存于酒液中的酵母菌和其它杂菌，保证啤酒的生物稳定性，使之有利于长期保存。通常以PU值(即巴斯德灭菌单位，凡在60°C经历1分钟所引起的灭菌效应为1个PU值)的多少来表示杀菌的深度。不足或过渡将分别对啤酒的保质期和风味产生影响，因此将PU值控制在一定的范围内是杀菌机的主要技术指标。
现行的行业标准QB/T 2635—2004《杀菌机》标龄已达10年，主要性能指标如破瓶率、电能消耗、热能消耗、清水消耗量等多项技术指标已明显落后于行业迅猛发展的实际制造水平。杀菌机对瓶装啤酒的生物稳定性起决定性作用，影响成品啤酒的保质期，修订标准将进一步降低杀菌机的破瓶率等性能指标，减少灌装物料损失，确保成品啤酒质量、风味，有利于啤酒保存。

大幅降低生产线的耗水量。QB/T 1080—2007《啤酒玻璃瓶灌装生产线》、QB/T 2634—2004《洗瓶机》与本标准同时申请修订立项，杀菌机清水耗水量在生产能力大于或等于20 000瓶/h时将由200 kg/千瓶降低到150 kg/千瓶，生产能力小于20 000瓶/h时将由400 kg/千瓶降低到300 kg/千瓶。按生产线公称生产能力40 000瓶/h计，洗瓶机、杀菌机可降低清水耗水量4  000 kg/h，经济效益十分显著。

本标准的修订符合国家重点支持的高新技术改造传统产业领域中无菌包装设备的发展方向。

	范围和主要
技术内容
	本标准适用于瓶装、易拉罐装啤酒和其他发酵酒杀菌的隧道式巴氏杀菌机。

本标准的技术内容有：范围、规范性引用文件、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、使用说明书、运输及贮存。

本标准项目将主要修改破瓶率、电能消耗、热能消耗、清水消耗量等技术指标，并按GB/T 1.1—2009作编辑性文字修改、结构性条文调整。

	国内外情况
简要说明
	洗瓶机、装瓶压盖机、贴标机、杀菌机等主要设备技术自上世纪八十年代引进、消化、吸收、再开发、提高，完成了独立自主的技术、经验积累，并经国际、国内市场充分竞争，优胜劣汰，制造技术、控制水平、自动化程度大幅提高、日益成熟，国外先进技术与国内现有技术差距日趋缩短。南京乐惠轻工装备制造有限公司LHPBSJ系列化节能杀菌机是在传统的双层隧道式杀菌机的基础上，以节能、节水为目标，自主研发设计的集中供热式节能巴氏杀菌机。耗水量、节能、节电等技术指标接近世界先进水平。集中供热式巴氏杀菌机是集精确的巴氏杀菌单位控制、高效率、低能耗、最少的保养和清洗工作、很短的安装时间等优点于一身的新机型。

纵观国内外隧道式巴氏杀菌机的研究，主要是保证杀菌效果15 PU～30 PU的前提下，降低电能消耗、热能消耗、清水消耗量。本标准涉及的技术指标、测试方法经过制造企业、用户单位（百威啤酒、青岛啤酒、燕京啤酒、珠江啤酒等）及检测机构长期实际测试检验，已相当科学、规范，某些技术指标提升空间越来越窄，暂时难于出现革命性的技术突破。由此可见，本标准项目技术基础相对稳定、扎实、可靠，标准的实施、推广将得到广泛的响应，应能保持3～5年的相对稳定执行期。

经检索，未发现与本标准项目对应的国际标准或国外先进标准。在修订本标准时，将广泛征求制造厂、使用厂家、科研院校和设计单位意见，充分吸收国内同行业先进技术和经验，尤其注重具有引进国外技术的制造厂家和引进国外同类生产线的使用厂家的意见，综合考虑行业现状、技术指标先进性、实用性和操作性等因素，提出修订本标准的技术依据。

本标准是推荐性行业标准，是对现行QB/T 2635—2004《杀菌机》的修订，并在国内外同行业先进技术和经验基础上，并提出降低破瓶率、电能、热能、清水消耗量。

   本标准不涉及知识产权的问题。

	牵头单位
	（签字、盖公章）

年   月   日
	标准化

技术组织
	（签字、盖公章）

    年   月   日
	部委托

机构
	（签字、盖公章）

    年   月   日


[注1]  填写制定或修订项目中，若选择修订必须填写被修订标准号；

[注2]  选择采用国际标准，必须填写采标号及采用程度；
[注3]  选择采用快速程序，必须填写快速程序代码。
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