
附表2—3：

行业标准项目建议书
	建议项目名称
(中文)
	洗瓶机
	建议项目名称
(英文)
	Bottle  washer

	制定或修订
	□ 制定
	■ 修订
	被修订标准号
	QB/T 2634—2004

	采用程度
	□ IDT
	□ MOD
	□ NEQ
	采标号
	———

	国际标准名称

（中文）
	———
	国际标准名称

（英文）
	———

	采用快速程序
	□ FTP
	快速程序代码
	□B
	□C

	ICS分类号
	67.260
	中国标准分类号
	X99

	牵头单位
	南京乐惠轻工装备制造有限公司
	体系编号
	041010201010303011CP

	参加单位
	广州机械设计研究所等
	计划起止时间
	2014年07月至2016年12月

	目的﹑意义或必要性
	洗瓶机是啤酒、饮料行业的重要设备之一，其主要作用是通过物理和化学方法使通过洗瓶机的瓶子达到无菌、无毒、无味和光洁的卫生要求。2013年，我国啤酒产量5061.5万千升，人均占有37.2 L。可见啤酒生产安全卫生与每个人息息相关，尤其是现代社会人们对食品安全卫生的高度重视，导致生产厂家对洗瓶机的使用性能要求也越来越高。这些要求对于修订行业标准具有急迫的意义。只有不断提高产品的技术性能和食品安全卫生性能，加强产品质量监督、检测，规范市场竞争，淘汰劣质产品，以确保成品啤酒质量。

现行行业标准QB/T 2634—2004《洗瓶机》标龄已达10年，主要性能指标如破瓶率、残水量、洗净率、清水消耗等多项技术指标已明显落后于行业迅猛发展的实际制造水平。

修订标准将洗净率由不小于96％提高到不小于98％，破瓶率由不大于0.3％降低到不大于0.25％。

修订标准将大幅降低生产线的耗水量。洗瓶机清水耗水量将由700 kg/千瓶降低到600 kg/千瓶；按生产线公称生产能力40 000瓶/h计，洗瓶机可降低清水耗水量4 000 kg/h，经济效益十分显著。

因此，本标准的修订，完全符合国家工信部“十二五”国家战略性新兴产业发展规划节能降耗、减少环境污染、建设美丽中国的发展方向，必将产生巨大的社会效益和经济效益，也能充分满足啤酒市场日益提高的技术指标的要求。

	范围和主要
技术内容
	本标准适用于浸泡喷冲式洗瓶机。

本标准主要技术内容有：范围、规范性引用文件、术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、使用说明书、运输及贮存。

本标准项目将主要修改洗净率、破瓶率、清水消耗等技术指标，并按GB/T 1.1—2009作编辑性文字修改、结构性条文调整。

	国内外情况
简要说明
	洗瓶机、装瓶压盖机、贴标机、杀菌机等主要设备技术自上世纪八十年代引进、消化、吸收、再开发、提高，完成了独立自主的技术、经验积累，并经国际、国内市场充分竞争，优胜劣汰，制造技术、控制水平、自动化程度大幅提高、日益成熟，国外先进技术与国内现有技术差距日趋缩短。纵观国内外各种类型的单端洗瓶机、双端洗瓶机的研究、主要结构形式都是浸泡喷冲式，以达到规定的洗净率、降低电能消耗、热能消耗、清水消耗。

从2012年开始，南京乐惠采用跳跃式发展，和拥有100多年啤酒包装机械制造经验的比利时皇冠公司合作，全套引进其洗瓶机、灌酒机等欧洲最新的技术设计，经消化吸收新技术后，制造新一代40 000瓶/时“纯生啤酒玻璃瓶智能自动生产线”。

2013年年底，南京乐惠轻工装备制造有限公司双端洗瓶机，具有乐惠自主知识产权的144头电子阀灌装机，高效节能、新型集中加热型的杀菌机三大主机核心设备于南宁百威工厂生产。洗瓶机电耗大幅降低，水耗大幅降低，节约蒸汽消耗，洗净率等性能指标接近世界先进水平，缩小了和国外先进水平的距离。

本标准涉及的技术指标、测试方法经过制造企业、用户单位及检测机构长期实际测试检验，已相当科学、规范。由此可见，本标准项目技术基础相对稳定、扎实、可靠，标准的实施、推广将得到广泛的响应，应能保持3～4年的相对稳定执行期。

经检索，未发现与本标准项目对应的国际标准或国外先进标准。在修订本标准时，将广泛征求制造业、使用厂家、科研院校和设计单位意见，充分吸收国内同行业先进技术和经验，尤其注重具有引进国外技术的制造厂家和引进国外同类生产线的使用厂家的意见，综合考虑行业现状、技术指标先进性、实用性和操作性等因素，提出修订本标准的技术依据。

本标准是推荐性行业标准，是对现行QB/T 2634—2004《洗瓶机》的修订，并在国内外同行业先进的技术和经验基础上，提高洗净率，降低电能、热能、清水消耗。

本标准不涉及知识产权的问题。

	牵头单位
	（签字、盖公章）

年   月   日
	标准化

技术组织
	（签字、盖公章）

    年   月   日
	部委托

机构
	（签字、盖公章）

   年   月   日


[注1]  填写制定或修订项目中，若选择修订必须填写被修订标准号；

[注2]  选择采用国际标准，必须填写采标号及采用程度；
[注3]  选择采用快速程序，必须填写快速程序代码。
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