
附表2—4：

行业标准项目建议书
	建议项目名称
(中文)
	制酒机械  装瓶压盖机
	建议项目名称
(英文)
	Beer machinery Filler and capper

	制定或修订
	□ 制定
	■ 修订
	被修订标准号
	QB/T 2373—2007

	采用程度
	□ IDT
	□ MOD
	□ NEQ
	采标号
	———

	国际标准名称

（中文）
	———
	国际标准名称

（英文）
	———

	采用快速程序
	□ FTP
	快速程序代码
	□B
	□C

	ICS分类号
	67.260
	中国标准分类号
	X99

	牵头单位
	南京乐惠轻工装备制造有限公司
	体系编号
	041010201010301007CP

	参加单位
	广州机械设计研究所等
	计划起止时间
	2014年07月至2016年12月

	目的﹑意义或必要性
	2013年，我国啤酒产量5061.5万千升，人均占有37.2 L。可见啤酒生产安全卫生与每个人息息相关，如同食品医药行业一样，应该、而且已经引起国家、人民及行业的高度重视。啤酒装瓶压盖机作为啤酒灌装生产线唯一与啤酒直接接触的机器，理应积极更新、执行最新、最严格的行业标准，不断提高产品的技术性能和食品安全卫生性能，加强产品质量监督、检测，规范市场竞争，淘汰劣质产品，以确保成品啤酒质量。

现行行业标准QB/T 2373—2007《制酒机械  装瓶压盖机》标龄已达7年，主要性能指标如装瓶液位精度合格率、破瓶率、增氧量平均值、瓶颈空气体积等多项技术指标已明显落后于行业迅猛发展的实际制造水平,现今用户已直接以国际知名品牌如百威公司的液位精度（±1mm）作为订货的依据。作为啤酒灌装生产线的核心主机，装瓶压盖机的贮酒缸、灌装阀、管道阀门系统等零部件与啤酒液体直接接触，影响啤酒的微生物指标；核心部件灌装阀的技术水平决定了成品啤酒的计量精度（即净含量、平均实际含量是否符合JJF 1070—2005《定量包装商品净含量计量检验规则》的规定）和液位高低（液位差太大影响整批啤酒外观质量）；压盖头对瓶装啤酒的密封性起决定性作用，影响成品啤酒的保质期。修订标准将进一步提高装瓶压盖机的装瓶液位精度合格率、破瓶率等性能指标，减少灌装物料损失，确保成品啤酒质量、风味，有利于啤酒保存。

本标准的修订符合国家重点支持的高新技术改造传统产业领域中无菌包装设备的发展方向。

	范围和主要
技术内容
	本标准适用于公称生产能力2 000瓶/h～60 000瓶/h的啤酒装瓶压盖机，也适用于汽酒、汽水、矿泉水等含有二氧化碳气饮料的装瓶压盖机。

本标准主要技术内容为：1范围、2规范性引用文件、3术语和定义、4结构型式、5技术要求（5.1～5.6）、6试验方法（6.1～6.11）、7检验规则（7.1～7.3）、8标志、包装、运输、贮存。

本标准项目将主要修改液位精度、装瓶液位精度合格率、破瓶率等技术指标，并按GB/T 1.1—2009作编辑性文字修改、结构性条文调整。

	国内外情况
简要说明
	装瓶压盖机等啤酒灌装生产线主要设备技术自上世纪八十年代引进、消化、吸收、再开发、提高，完成了独立自主的技术、经验财富积累，并经国际、国内市场充分竞争，优胜劣汰，制造技术、控制水平、自动化程度大幅提高、日益成熟，国外先进技术与国内现有技术差距日趋缩短。国内外的各种类型的啤酒装瓶压盖机主要是解决液位精度、瓶颈空气体积、灌装增氧量等技术指标的提高和产品单位能耗降低问题。装瓶压盖机的核心部件是灌装阀，其主要形式有内置阀、外置阀、电子阀、半电子阀、长管灌装装置及易拉罐电子，这些灌装阀技术是目前业内主流技术，是未来技术发展的基础。本标准涉及的技术指标、测试方法经过制造企业、用户单位及检测机构长期实际测试检验，已相当科学、规范，某些技术指标提升空间越来越窄，暂时难于出现革命性的技术突破。由此可见，本标准项目技术基础相对稳定、扎实、可靠，标准的实施、推广将得到广泛的响应，应能保持3～5年的相对稳定执行期。

经检索，未发现与本标准项目对应的国际标准或国外先进标准。在修订本标准时，将广泛征求制造业、使用厂家、科研院校和设计单位意见，充分吸收国内同行业先进技术和经验，尤其注重具有引进国外技术的制造厂家和引进国外同类生产线的使用厂家的意见，综合考虑行业现状、技术指标先进性、实用性和操作性等因素，提出修订本标准的技术依据。

本标准是推荐性行业标准，是对现行QB/T 2373—2007《制酒机械  装瓶压盖机》的修订。

本标准项目不涉及知识产权。

	牵头单位
	（签字、盖公章）

年   月   日
	标准化

技术组织
	（签字、盖公章）

    年   月   日
	部委托

机构
	（签字、盖公章）

    年   月   日


[注1]  填写制定或修订项目中，若选择修订必须填写被修订标准号；

[注2]  选择采用国际标准，必须填写采标号及采用程度；
[注3]  选择采用快速程序，必须填写快速程序代码。
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