ICS

T/NJXH 0002-2019

A2

2019-XX-XX &£ %5

%

XKL

2019-XX-XX SLjite

HAERERWHH T AW %



S =
Al =

AN H TR S T T e IR KA T 2R IRFTE A E R .
ARRER AL BN K E KA T 2T 0,
AGEZEREAN: THE,



9CCJI-5 17 F AH ik 4 Fr 25
1 VB

RIREME T HAERBRARFINEASHE, BAEKXK, £k
M., AFE. B, TP ELEANE,

AFREE T A A R R LB

2 AIHEIIAXH

B S Y A AR S AR B T R T R A AR AT VY S 2K
LR BRI R X, BB A ke (R aEdix
N 2D BT IR E R T AR, AW, SHREARRT
I RN AT B R R R X B SO TR AR L
A HEWGI R X, ERIFTRALE R T AT%E,
GB/T19867.1-2005 JE# T E#M

GB 19517-2009 EXHEARELZLFEANE

GB/T 3768 F%¥ EFEZEMEEFREFENER R4THE L7
KR AN exENEZZE

GB/T 8196 #l%4c W xE BEEAMBEBHX G KERX
it 5 #lE — M Ek

GB 10396 AKMIMEHAF M. EIFfE Z 50 M. L2
rEfEREY BN

GB/T 13306 AR A%

JB/T 8574 RALE ™ & A 5 % | HL

3 ASMEXRSY

3.1 RiE
FEMRABRENARFERN DB RR. B EFHD
Ao, MAERR. ROBEN R, W K N35 2kl



B ZAETIFRREAER TR L. R FA R

AR %

3.2 REFRANERREFEMAE JB/T 8574 AR

9 (C
S8
B
INGRET (D)
AEE (BHL)
3.3 EAB¥
HERBRADSRBENIEEEARS R
o A 9CCJ-5
SN R~F 7700mm X 1170mm X 2570mm
&z 7 4. 5KW
1N 1050kg
T e E 380V
T E =,
I o) I I % 520 WK/ 774
PR 3—5 v/ /N B
I 126 P v 95% LA
3.4 EARE
1; FRARS
2; W R%
3; LB A
4; R 5




5; CHEN RS
6; HHEHRA

Ts W5 KB R G
8; N35 g2k ¥ 7 7
9; X E

10; BEEF RS
3.5 FEEMH

1 B R IR A TR SR ALAE TIN5 T R B V] & L T 1

a) C35 VR UE + AL e by RAE T P& . HRBHZE . 12
WE . ETZABME

b) WEHELAT 15 E;

¢) i & I8 B A-25°C ~40°C;

4 FREX

4.1 £FEX

4.1. 1 A ER B DR RS & AT RN E, HIZHREAN
ERFHENESEFEACEHHE, AP AERRERNT
LA A [F X AL E .

4. 1.2 AERBRARGINWTEE., BEIRR A% G 7k
ER .. BrE SNatE AN A G TR IEE A

4.2 ZHEXK

4.2 1A ER G LEBRHIINHNE TG TGP EE. T
B N4 GB/T 8196 Hy#L = .

4.2.2 P EtERWE L N R EERE, LEREN
%4 GB 10396 M1 2,

I



4.2. 3 A ER R ABRINEARE R FRENACRE, 7
FENGREENX A TILEREHNE,

4.2.4 BERERABRARIFRE,

4.3 XREEX

4.3.1 FER R DB EA B EME T HE, LT3,
4.3.2 A R R MR ALY E BB R ARAE

a) RIFHIE, #BEHE.

b) TEZHMHET E i,

c) FTH S AESHE T m i I

4.3.3 FER AR KT RN CFEHE, S E AR
TREAMHEANTE, &R EREFEGFN T NFET
%, BRUBGGHRRE LM HLE,

4.3. 4 W ER LRI E AN LT, TRF.
Vil

4.3.5 WE KA. TAEFREH. KLFAKR,

5 WREF®E

5.1 MEEIRRF ik

5.1.1 & A 17 ERHR I,

KA ER RN ER IR ARSI A, BN &6 % X 1E &
B AT I 8 N 2 I T 0%,

5.1.2 T EHERR

¥50kg B A UL E i ENERETLRE N, BEITERE,
5.1.3 kW&

xTE, REZTHMENTREMREE, TEFMFE
S

5.1.4 HL#ITH BT R T AR R



W& HE 1004 5, A% F1TI%GB/T 3768 Hy %
PN AR R B AL B
5.1.5 ENEHRE
N HERIR G, NHEATEHRE, ZHEHELD T304,
& EHZAT PRSI E T

5.2 FomEXREFE

5.2.1 A ERiAI 77k

% A AR P v 0y B R AR AR SR A TR BB I R T
SN AEE., BMHEEEFEETERNZ,

5.2.2 XA ERER T
EMTETAMFL =0, AEANENE. NExNEE
MEWLAR TP AanEZ#TNE, FHEHEEZTHH
M E ETUR A2,

22 A% BEGB/T 819641GB 103967 #. & # 4T 16 J1) ,

5.2.3 kW ERER 77 &

5.2.3.1 kit m, RETIHHWFRMEM R ENE, T
=R CEE

5.2.3.2 M EHLER., RN REMMNEE, ERxELH
RGN, EEIBEATLITELFE,

5.2.4 XA HMEREREABRAI R GZ/IPRE £ G- FEL
&, NEANMRM I ETMENTE, #4REMFEGS
WERAEGEETS, TLRUGERIELMWTFLE,
5.2.5 EHZ R R

WL xR G, NTERR L, SHTEL D T3044,
o & AL IBAT FARE AR F .

6 A KN

’
=~
=]



6.1 H &%

M ER R A RRALE T BN 24T LT IR A T

a) M EFRELR

b) HlL&iZ ety F AT R

6.2 XK

6.2. 1 18 E R Fr AR AAETFE LT N HE XA R

a) URERBKILARENTIG. &8, A/ I ZEER
A Bt

b) % =M B

c) 1F5 6 A AP i A AT

) BRFERMET|TEK

6.2.2 AKX LRI E N 2Tk

T RE. Bk, shRE5ERF

7.1 /%%
BEAFTHGRAGSHIN N AR ERE = R, AN
%A GB/T 13306 HAHLE, REAZE

a) FFRAEE LK

b) AKX, TR, WEH . 27X

c) EHF&

) B &=

e) /) HEA

) #iE ) L

7.2 W%

7.2 1 AENBRAREANAEEE KFE ., X RARIE”
R BEANZ MR EAGET, BFE YN HTEE,
7.2.2 BEE - RENHME (EHERTE) NFe. HEF
aa i R B SO R



a) KAHEH

b) FF &AL

c) F* e fE A
7.3

ERIELE, THRANBEMLERENEHELT, TR
FET 7 NS

7.4 W

AR NIRRT . B A .



	前    言
	１ 范围
	2规范性引用文件
	3  型号和基本参数
	3.1 术语
	3.2  型号产品型号表示方法符合JB/T 8574的标准
	　　　　　　　　　　　　　　机械
	　　　　　　　　　　　　　  小分类号（除尘）
	3.3  基本参数
	3.4  基本配置
	3.5  环境条件

	4  产品要求
	4.1 生产要求
	4.1.1饲草料除尘除铁机应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。对用户有特殊
	4.1.2饲草料除尘除铁机的所有零、部件须检验合格后方能使用。所有外购件必须确认合格后方可配套使用。

	4.2 安全要求
	4.2.1饲草料除尘除铁机的各运转部件应有防护装置。防护罩应符合GB/T 8196的规定。
	4.2.2 防护罩上和危险的部位上应有警告标志。警告标志应符合GB 10396的规定。
	4.2.3饲草料除尘除铁机应用暖色系中较深的颜色涂漆，防护罩应涂醒目的区别于机器本色的漆。
	4.2.4 整套设备装有电气保护装置。

	4.3  装配要求
	4.3.1饲草料除尘除铁机的结构便于制造、发运和组装。
	4.3.2饲草料除尘除铁机的主要部件应保证。
	4.3.3饲草料除尘除铁机外表面应平整光洁，外露的机械加工表面和随机工具、备件及其他需要防锈的表面均
	4.3.4饲草料除尘除铁机的机械传动机构应平稳、无杂音、无卡阻现象。
	4.3.5 设备装配时、不允许有污物、灰尘和水混。


	5  试验方法
	5.1 性能试验方法
	5.1.1 适用饲草料试验。
	5.1.2 计量精度试验
	5.1.3 装配检查
	5.1.4 机器运转时的噪音水平试验
	5.1.5 整机空载试验

	5.2  产品要求试验方法
	5.2.1 生产要求试验方法
	按照经规定程序批准的图样和技术文件检验饲草料除尘除铁机所有零、部件是否符合生产要求规定。
	5.2.2 安全要求检验方法
	5.2.3 装配要求检验方法
	5.2.3.1 装配完毕后，检查零部件的平稳性和灵活性，无杂音和卡阻现象。
	5.2.3.2 检查链条刮板、振动筛装配的松紧度，各交接处转动灵活性，正常运行无打滑无卡阻。

	5.2.4 采用目测法检查除尘除铁机系统外表面是否平整光洁，外露的机械加工表面和随机工具、备件及其他
	5.2.5 整机空载试验


	6 检验规则
	6.1 出厂检验
	6.2 型式检验
	6.2.1饲草料除尘除铁机在下列情况下应做型式检验
	6.2.2型式检验项目为全项检验


	7  标志、包装、运输与贮存
	7.1标志
	每台饲草料除尘除铁机应在明显位置固定产品标牌，标牌应符合GB/T 13306 的规定，标牌内容
	7.2包装
	7.2.1饲草料除尘除铁机应在合适水陆运输、装卸及保证产品完整不受损坏的条件下，选择适当的材料进行包
	7.2.2 随同产品供应的附件（备件及工具）应齐全。随同产品供应的文件有

	7.3 运输
	7.4 贮存



