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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由内蒙古农牧业机械工业协会提出。

本标准由内蒙古农牧业机械工业协会归口。

本标准起草单位：赤峰市盈润农业高新技术开发有限公司。

本标准主要起草人：周景奎 王清祥 史庆生 刘燕。

本标准为首次发布。 
新型日光温室、冷棚和养殖舍用装配式骨架结构

范围

本标准规定了新型日光温室、冷棚和养殖舍用装配式骨架结构（以下简称装配式骨架结构）的基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存等要求。
本标准适用于新型日光温室、冷棚和养殖舍用装配式骨架结构。
规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1804  一般公差、未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T 3098.1 紧固件机械性能、螺栓、螺钉和螺柱

GB/T 3098.2 紧固件机械性能、螺母、粗牙螺纹

GB/T 13306 标牌

JB/T 8574 农机具产品型号编制规则

产品型号编制规则

产品型号按GB/T 8574编制，装配式骨架结构产品型号表示方法：

13  GZ -      -
                           主参数  温室脊高(m)
                               主参数  温室轴距(m) 
                               类别代号 装配式骨架结构
                               分类代号 表示设施农业机械

标记示例：

温室轴距10米，温室脊高5.5米的装配式骨架结构表示为：13GZ -10-5.5
基本参数

   基本参数应符合表1的规定

基本参数
	项目
	单位
	基本参数

	截面尺寸
	长度
	mm
	设计值±5

	
	宽度
	mm
	设计值±3

	
	厚度
	mm
	设计值±0.05

	主梁
	主梁弯曲弧度平整度
	mm
	设计值±5

	
	对角线差
	mm
	设计值±10

	纵梁
	纵梁间距
	m
	≤2.0 


技术要求

一般技术要求

装配式骨架结构应按经规定程序批准的图样和技求文件制造。

未注尺寸公差按GB/T 1804规定的C级选用

零件未注形状和位置公差按GB/T 1804规定的L级选用

在螺纹连接中螺拴、螺钉的机械性能不低于GB/T 3098.1中的规定，螺母应不低于GB/ T3098.2中的规定。

所有焊接件的焊接表面应清渣，焊缝应均匀不、牢固，不得应有脱焊、漏焊、烧穿、夹渣、气孔等影响强度缺陷。

骨架前后脚连接件壁厚应不小于3.5mm，应采用热镀锌，镀锌层厚度应不小于15μm。

代用材料的机械强度不低于图样设计规定

外露的机械加工表面、附件、备件及紧固件均应作防锈处理。

镀锌件镀锌层不应有裂痕、脱落和大面积损伤。

切割件的切口应光滑、不应有脆性断裂，不应有材料燃烧、熔化层形成和大的熔渣。

骨架设计寿命应不小于 15 年。

骨架安装技术要求

主骨架进行安装时，骨架的平整度应不大于3mm。

安装完5-6架主梁，穿纵梁不少于3道。

主骨架安装完成，从一侧进行主梁同轴调直，骨架间距误差不大于在5mm。

纵梁应选用镀锌管连接，纵梁连接应采用6分管或4分管接头连接，接头重合量不小于12cm，采用燕尾钉固定，每个接头不少于4个燕尾钉。
采光合理性

合理采光时段前屋面角应符合式（1）的要求。

α= 28.5°-N+40°．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． ( 1 )
式中：
α——合理采光时段前屋面角，单位为度（°）；
N——当地维度，单位为度（°）。
地角应不小于60°，屋脊角应不小于5°。
材料要求:                                                  

主梁宜采用Q195钢、配件宜采用Q235钢、重结构钢材宜采用Q235钢或Q345钢，或采用性能不低于的其他牌号的钢材。

热镀锌型钢镀锌层结合强度试验时锌层应无起皮、脱落现象。

试验方法
结构钢件试验方法
热镀锌型钢镀锌层测定方法
用涂层测厚仪检测。每批次随机抽取不少于5%的型钢进行检测，每根型钢镀锌层表面至少检测10个点，结果取最小值。
热镀锌型钢镀锌层结合强度试验
在室温不低于-10℃的条件下，将热镀锌型钢沿弯曲半径为型钢外径八倍的弯槽，连续缓慢弯曲，当被弯曲边转过90度时，试件表面均不允许有锌层起皮、脱落现象。在室温不低于-10℃的条件下，将热镀锌试件(长100mm,宽30mm,厚0.5-2mm)的中间部位放在两个弯曲半径为50mm的背靠背弯头中间，夹在台虎钳上，让试件反复弯曲3次，折成90度，不允许有锌层起皮、脱落。将热镀锌试件放到恒温器中加热至180-200℃，持续1-2小时，不允许有锌层起皮、脱落。
检验规则
出厂检验
每批骨架应经制造厂质量检验部门检验合格并附有产品合格证方可出厂。
出厂检验项目应按表2的规定执行。
出厂的全部项目中，如有不合格，允许修复、调整，合格后方可出厂。
型式检验
有下列情况之一，应进行型式检验:
新产品定型鉴定及老产品转厂生产时;
结构、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能时;
出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时;
产品生产正常，每三年应进行一次型式检验;
产品连续停产两年以上的，恢复生产时;
国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。
型式检验的样本数为1套，检测项目见表2。判定规则见表3。

	项目分类
	项目名称
	所在条款
	岀厂检验
	型式检验

	A
	1
	截面尺寸尺寸偏差
	表1
	√
	√

	
	2
	主梁尺寸偏差
	表1
	
	√

	
	3
	镀锌质量
	5.1.6、5.1.9、5.4.2
	√
	√

	B
	1
	纵梁间距
	表1
	
	√

	
	2
	配件质量
	表1
	√
	√

	C
	1
	焊接件
	5.1.5
	√
	√

	
	2
	防锈处理
	5.1.8
	√
	√

	
	3
	骨架安装技术要求
	5.2
	
	√

	
	4
	采光合理性
	5.3
	
	√

	
	5
	标志
	8.1
	
	√

	
	6
	包装
	8.2
	√
	√


检验项目表
判定规则

当被检类的不合格数小于或等于AC时，该类被判为合格；

当被检类的不合格数大于或等于Re时, 该类判为不合格；

当被检产品在A、B、C类均被判为合格时，则整批产品被判为合格。否则判为不合格。
判定规则
	不合格分类
	A
	B
	C

	样本项目数
	3
	2
	6

	检查水平
	S-1

	AQL
	6.5
	25
	40

	AC    Re
	0   1
	1   2
	2   3


标志、包装、运输和贮存
标志

每栋装配式骨架结构应在明显的位置固定产品标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定至少包括下列内容：
a) 产品型号、名称：
B) 主要技术参数
c) 产品执行标准编号
d) 生产日期及出厂编号
e) 生产企业名称
包装
温室结构件的规格和数量和产品零件明细表相符。
小件按不同规格分袋包装，保证零件不易散失，防止相互碰撞损坏。
随机附件应包括:装箱清单、产品使用说明书、产品质量检验合格证按装指导书和安装图。
运输和贮存
金属构件在运输过程中,均应避免与酸、碱、盐类物质接触。
骨架材料一顺堆放，不得交错压放。

