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一、任务来源
为了更加积极有效地推进东莞市冷链物流行业发展，提高冷链物流行业领域生产技术水平和核心竞争力，东莞市物流行业协会通过收集国内外相关标准文献，结合冷链物流企业现状，制定了《冷链物流冷库技术规范》团体标准，由东莞市物流行业协会、广东省东莞市质量技术监督标准与编码所负责牵头制订该标准。
二、编制背景、目的和意义
目前，冷链物流标准随着物流服务规范化发展和食品安全产业物流支撑，市场需求凸现迫切。一方面，随着人民生活水平的提高和对食品安全的钟声，形成了对冷链食品物流的巨大需求；另一方面，随着物流行业在现代服务行业的迅速崛起，食品物流特别是食品冷链物流是作为现代物流体系中需求最大、专业性最强的行业物流，其技术发展和服务规范也越来越受人关注。
冷链物流冷库作业环节的服务规范，在保障冷链物流全物流过程链的物品保冷不断链等方面极为关键，冷链物流冷库技术规范是保障冷链物流服务质量的重要条件。
冷链物流冷库技术规范标准的制定，是冷链物流服务行业发展的需要，也是保障冷链物流服务质量安全的需要，其制定有助于规范冷链物流行业，促进物流行业健康发展。
三、编制思路和原则
（一）、编制思路
本标准是根据冷链物流冷库技术规范的特点，以冷链技术规范的环境要求、设计要求、冷库辅助设备、温控系统、安全管理及运营维护要求为特点，结合冷链物流服务行业管理现状进行编制，主要参考以下文件。
GB/T 2934  联运通用平托盘 主要尺寸及公差
GB/T 18517  制冷术语	
GB 28009  冷库安全规程
GB/T 30134  冷库管理规范
GB 50072  冷库设计规范
（二）、编制原则
本标准制定遵循以下原则：
1、先进性原则
本标准结合我国冷链物流冷库技术规范工作现状，严格按照国家有关标准规定的冷链物流行业术语，以及对冷链技术规范的相关要求，并参照国外冷链物流冷库管理模式，对冷链物流冷库技术管理的相关工作规范给出了明确要求。
2、协调性原则
本标准符合国家有关冷链物流产业发展的政策，贯彻国家的相关法律法规，与冷链物流产业相关标准协调一致、衔接配套，符合我国冷链物流标准体系建设的需要。
3、合理性原则
本标准从冷链物流行业全局出发，结合冷链物流冷库技术发展方向，综合考虑行业的实际要求，合理可行，便于实施与监督。
4、规范性原则
本标准按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》规定的格式进行编写。
四、编制过程与内容的确定
2019年8月，我们成立了相关单位共同组成的标准起草小组，制定了工作方案。标准起草小组查阅了国内外同类标准及资料，进行了收集、整理、对比分析，并对省内相关冷链物流企业冷库技术工作现状进行深入调研，在此基础上提出了标准的初步框架，确定了标准的主要内容，通过总结各地经验成果，反复进行标准内容的修改与完善，形成了标准草案。
2019年11月，在确定标准的主要内容后，通过对其他省内冷链物流企业的服务管理工作进行调研，总结各地经验成果，反复进行标准研讨，并在此基础上形成了标准征求意见稿。
五、主要内容说明
（一）、标准的适用范围
本标准适用于东莞地区食品、农产品的温控场所。
（二）标准的属性
本标准为技术规范，综合标准的使用目的，本标准建议为团体标准。
（三）有关条款的说明
本标准从冷链物流冷库技术规范的术语和定义、环境要求、设计要求、冷库辅助设备、温控系统、安全管理及运营维护要求等方面来规范冷链物流冷库技术规范工作。
1、范围
本章节介绍了本标准的主要内容以及本标准所适用的领域。
2、规范性引用文件
本章节介绍了本标准所引用的文件。
3、术语和定义
本章节界定了本标准的术语和定义。
4、环境要求
本章节对环境要求作出了相应地规定。
5、设计要求
本章节从冷库结构、墙壁、天花板、底板、冷库门、照明设施、通道、预冷间、理货区、装卸作业区及叉车等方面对设计要求作出了相应地规定。
6、冷库辅助设备
本章节从货架、托盘、搬运设备等方面对冷库辅助设备做出了相应地规定。
7、温控系统
本章节从制冷系统、温湿度测定装置、自动报警系统、供电设施等方面对温控系统作出了相应地规定。
8、安全管理
本章节从人员安全、库房安全、应急等方面对安全管理作出了相应地规定。
9、运营维护
本章节从使用要求、货物存放等方面对运营维护作出了相应地规定。



东莞市物流行业协会团体标准《冷链物流冷库技术规范》
标准起草工作小组
[bookmark: _GoBack]                                                   2019年11月11日
5

