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中国包装联合会团体标准
《无溶剂复合膜、袋》（征求意见稿）
编制说明
1. 任务来源 
根据中国包装联合会《关于下达2017年第一批包装行业团体标准制订计划的通知》（中国包联质字[2017]16号）的要求，团体标准《无溶剂复合膜、袋》（计划编号：2017002）由中国包装联合会提出并归口，中国出口商品包装研究所、中国塑料加工工业协会复合膜专委会等单位组织有关单位进行制定。
2.主要工作过程
2.1确定标准制定方案
2017年12月22日，复合膜专委会理事会通过了“三项团体标准制定方案”其中含“无溶剂复合膜、袋”方案确定了专委会理事单位均为其参与制标单位，并确定了制标领导小组组长、制标工作组组长及制标工作计划。
2.2 确定标准编制小组名单
2018年4月23日，经七届五次理事会讨论确定了标准编制小组名单。本标准起草单位为北京华腾新材料股份有限公司、黄山永新股份有限公司、佛山市南方包装有限公司、无锡国泰彩印有限公司和中山市康和化工有限公司等二十多家单位。
2.3相关国内外标准、资料收集及查新
本工作小组根据总体要求进行了多方面查新工作，查阅了文献资料，国际、国内的相关标准，相关行业技术标准和生产企业的企业标准,经过查新、论证和分析为了本标准技术指标确定提供了依据。
各类标准中的指标分析如下：
表1收集的相关标准及指标数据汇总表
	本标准章节号
	指标
	标准

	
	
	DB43/T
	DB51/T
	GB/T 21302
	GB/T 10004
	GB/T 28118
	GB/T 30768
	企标

	3.2.2
	剥离强度
	≥0.6/1.0
/1.5/3.5
	≥0.6、0.7/2.0/4.5
	分级
	≥0.6/2.0/
3.5/4.5
	≥2
	≥0.7,1.0
	≥0.6

	3.2.3
	热合强度
	≥7，10,15,25,40
	≥6，10,15,30,40
	分级
	≥7，13,25,35
	≥5,10
	≥6,10,12
	≥7

	3.2.4-3.2.6
	拉断力
	≥30/35/40
/50
	≥25、30/35/40/50
	分级
	20/30/40
	≥15/20
/25/30

	≥3.0/6.
0/8.0
	≥30

	
	断裂标称
应变
	≥15/30/35
	≥15/30/35
	分级
	-
	-
	15/20/25
/30
	≥15

	
	
直角撕裂力

	
≥3.0/6.0
/8.0
	
/2.0/2.5/3.0/6.0/8.0
	分级
	
1.5/3.0/6.0

	-
	≥3.0/6
.0/8.0
	≥2

	
	抗摆锤冲击性能
	≥0.6
	≥0.5、0.6
	分级
	≥0.4、0.6
	-
	-
	≥0.6

	3.2.7
	水蒸气
透过量
	≤0.5/2.0/5.8/15
	≤0.5/2.0/8/15
	分级
	≤5.8,15
	≤0.5
	≤10.25
	≤5.8

	3.2.8
	氧气透过量
	≤0.5/5.0/10/120/160/1500
	≤0.5/1.0/10/120/1800
	分级
	≤120,1800
	≤0.8
	≤12
	≤1800

	3.2.9
	耐热性
	一致
	一致
	分级
	一致
	-
	-
	-

	
	耐高温
介质性
	一致
	一致
	一致
	一致
	-
	-
	-

	3.2.10
	卫生指标
	9683
	9683
	9683
	9683
	9683/9685
	11680/9687&9685/9688/9683
	9683

	3.2.11
	溶剂残留总量
	5
	5
	/
	5
	9683
	9683
	10

	
	苯类溶剂
	ND
	0.5
	/
	ND
	
	
	2



2.4起草标准文本草稿
起草标准文本草稿，并在2018年4月24日召开了第一次制标工作研讨会，对标准文本草案进行了讨论，重点讨论了标准名称、范围、技术要求项目限值、样品征集方案及试验验证方案。并于在2018年7月17日召开了第二次制标工作会上再次对草稿进行讨论修改完善。2018年12月19日召开了第三次制标工作会上讨论、协调后修改，形成征求意见草稿。
2.5试验验证样品的收集和测试
2018年9月底至2018年11月完成了样品的收集，本标准共收集到37件样品。按使用条件分类，其中普通级33个，水煮级1个（34#），蒸煮级3个（35#、36#、37#）。样品提供：江苏彩华集团、黄山永新股份有限公司、南方包装、福建凯达、江阴升辉、青岛海德、中山康和、重庆乐缘、青岛益青、惠州宝柏、汉高；样品分布具有一定的代表性。
2018年9月底至2018年11月，由6个单位：中国包装科研测试中心、山东质检院、济南兰光、北京高盟股份新材料有限公司、洋紫荆油墨、迪爱生投资有限公司完成了样品测试工作。
3.标准中主要技术要求的说明
3.1标准名称的更改
本标准原计划名称为《无溶剂复合膜、袋技术要求》（计划编号2017002），在2018年4月24日于上海召开的第一次制标讨论会议中，针对“技术要求”，经过参会专家和制标小组代表的共同研究讨论，一致认为本标准为产品标准，涵盖技术要求，无须在标准名称中特指，标准名称更改为《无溶剂复合膜、袋》。
3.2标准适用范围
规定了本标准的适用于由无溶剂聚氨酯胶粘剂制备的复合膜、袋（以下简称膜、袋本标准适用于以塑料、纸、铝箔（AL）、含镀层塑料的一种或几种为原材料，至少采用一次无溶剂复合工艺进行生产的膜、袋。
3.3标准的产品分类 
本标准根据产品的特性、用途划分类、级，按使用温度分为四个级，又按用途分为食品级和非食品级。膜、袋的各项性能指标根据温度级别或食品、非食品级别做出相应的规定。
3.4主要技术指标的确定
3.4.1 外观、印刷质量、尺寸偏差
作为包装产品，外观、印刷质量、尺寸偏差是很重要的，它不但要满足内装产品的识别、销售，还要满足在包装操作过程中的要求以及使用的要求，我们查阅了国内外相关标准，并考察了国内生产企业的现状和水平，考虑到既要满足产品的使用需要，还要与上游原料标准指标相一致的原则，主要参照GB/T 10004《包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合》确定的，经试验证，合理，可行。
3.4.2 剥离强度
复合膜的层间结合牢度，是影响膜的强度的重要因素，用剥离各层间所用的力的试验方法，是当前国内外通用的试验方法，并有大量试验数据可参考。现有的国家标准有GB/T 8808 软质复合塑料材料剥离试验方法，经试验验证适用。因此采用了该试验方法标准。
由于复合膜的原料、结构、复合方式有很多种，特别要考虑到无溶剂产品的实际情况，所以在标准中规定了按结构类型、复合结构、以及使用温度，分为别给出相应的要求，见标准中表3。
3.4.3 热合强度
热封是标准产品的重要指标，热封不牢固，会直接影响内装物的保鲜、保质，根据本产品的性质、经对检测数据分析以及市场使用需求调研，试验方法采用当前现有的行标QB/T 2358 塑料薄膜包装袋热合强度试验方法。根据目前的使用要求和试验验证结果，规定了本标准的热合强度指标，如标准中表4。
3.4.4拉断力、断裂标称应变、直角撕裂力、抗摆锤冲击性能
包装的作用之一，就是保证内装物在运输、储存销售以及到客户手中的使用要求，因此物理机械性能，是膜、袋的重要的、也是必不可少的考核内容。通过查阅资料和实际调研，本着科学、经济合理的原则，我们选择了拉断力、断裂标称应变、直角撕裂力、抗摆锤冲击性能作为膜的强度考核项目，并根据结构类型和使用温度要求，规定不同的指标见标准中表5和表6。
3.4.5水蒸气透过量和氧气透过量
膜、袋的阻隔性能是不同于其他包装材料的重要功能，特别是阻隔水蒸气和氧气是包装产品普遍的需求。因此在标准中规定指标是非常必要的。现有检测方法标准透水蒸气性有：
GB/T 1037 塑料薄膜和片材透水蒸气性试验方法 杯式法
GB/T 26253 塑料薄膜和薄片水蒸气透过率的测定 红外检测器法
气体透过性试验方法有：
GB/T 1038 塑料薄膜和薄片气体透过性试验方法 压差法
GB/T 19789 包装材料 塑料薄膜和薄片氧化透过性试验 库伦计检测法
由于目前透水蒸气性和气体透过性各两种试验方法存在，所以在制标工作过程中，如何选择是摆在我们的问题。通过调研、分析、试验验证，我们认为GB/T 26253（红外检测器法）和GB/T 19789 （库伦计检测法）从原理和设备精度上比较先进。但是就目前国内实际情况而言，由于GB/T 1037 （杯式法）和GB/T 1038（压差法）标准发布较早，很多企业和检测机构根据这两个标准配置了仪器，并且上游原料也是多年沿用了这两种方法，所以我们采用两种方法同时在本标准中存在。通过对两种试验方法的验证结果来看，试验数据有一致性。作为一种过渡的考虑，待将来标准修订时再来逐步完善。
标准中规定，GB/T 26253 （红外检测器法）GB/T 19789 (库伦计检测法)，作为仲裁使用方法标准。是由于在当前，这两种具有一定的先进性，且试验周期也具较短的特点。同时也考虑到这样也可以起到引导行业向先进技术发展的作用。具体指标规定见表7表8 。
3.4.6袋的耐压性能
包装袋在仓储、运输过程中经受上层货物的重量，在标准中规定袋的耐压性能也是很必要的。袋的耐压性能测试方法选择了按GB/T 10004-2008 中6.6.8的规定进行，具体要求见标准中表9。
3.4.7袋的跌落性能
包装袋在仓储、运输过程中，为防止在搬运过程中跌落，造成的内装物泄漏的损失以及污染，需要膜、袋具一定的强度，抵抗跌落冲击造成的破损，因此跌落性能试验是很有必要的，本标准中跌落性能试验方法按GB/T10004中的6.6.9的规定进行。具体要求见标准中表10。
3.4.8耐热性、耐高温蒸煮性
膜、袋的使用过程中，需要具有一定的耐热性能，以适应高温蒸煮、高温消毒等环境的考验，同时装内的物质，在高温下也会对包装材料或包装容器产生一些破坏。因此，膜、袋不但要具有耐热性能，还要具有在持续时间内耐内装物的侵蚀，如食品中的水、酒、醋、油。等等。目前国内没有单独的检测方法标准，因此采用了GB/T 10004-2008 中6.6.8的规定，经过试验验证，方法可行。
对于含铝箔或镀铝材料，因材料的特性，不具备很高的耐热性、耐高温介质性。经对前的测试数据和此次征集材料的测试数据分析，不对含铝箔或镀铝材料其进行的耐高温性、耐高温项目的考核。使用者可根据具体用途和使用条件选择合适的材料进行包装。
3.4.9卫生性能、溶剂残留量、初级芳香胺 迁移量、特定化学物质含量、邻苯二甲酸酯类增塑剂及迁移量
这些项目为考核材料的安全、卫生等性能而制定，因为有相应现行国家强制性标准、推荐性标准及商检规程，我们根据材料情况和试验验证情况，确定了分别按相应的国家标准规定试验方法及指标GB/T 10004-2008 中6.6.17、GB5009.156和SN/T2893、、GB31604.30进行。其中，特定化学物质主要是指铅、镉、汞、六价铬四种重金属，目前国内试验方法标准GB/Z 21274-2007和GB/Z 21275-2007已被废止，新的国家标准GB 31604.49仅规定了铅、镉、铬的检测方法，故本标准结合行业实际情况，在汞的检测方法上按国际标准IEC 62321-4中规定的检测方法。
4.试验验证
为验证标准在技术内容的可行性，我们广泛征集样品，共计收集样品37件，按使用条件分类，其中普通级33个，水煮级1个（34#），中高温和高温蒸煮级共3个（35#、36#、37#）。
对样品进行检测，检测数据汇总后做出验证分析，作为本标准技术要求制定依据，试验验证数据详见附表。试验验证分析如下。
4.1剥离强度
[bookmark: _Hlk23318689]共收集了相关标准7件，相关标准包括：部分国家标准、地方标准、企业标准，详见表1。测试样品35个，试验结果详见附表。
试验方法选用GB/T 8808，现行国家标准。
经试验，结果均符合或高于本标准拟定指标，验证分析见下表：
	级别
	相关标准的指标N/15mm
	本标准拟定指标N/15mm
	试验结果
N/15mm
	结果分析

	普通级
	≥0.6，≥0.7
	≥0.6，≥1.0，
≥2.0，≥3.0
	≥0.6，≥1.0，
≥2.0，≥3.0
	经试验证，本标准选定的试验方法测得的结果与拟定指标基本符合，符合率在90.9%以上。因此指标数据规定合理可行。


	水煮级
	≥1.5，≥2.0
	≥1.5，≥2.0，≥2.5，≥3.0，≥3.5
	≥1.5，≥2.0，
≥2.5，≥3.0，≥3.5
	

	中高温蒸煮级
	≥2.0，≥3.5，≥4.5
	≥2.5，≥3.5，≥4.0
	≥2.5，≥3.5，≥4.0
	

	高温蒸煮级
	≥2.0，≥3.5，≥4.5
	≥2.5，≥3.5，≥4.0
	≥2.5，≥3.5，≥4.0
	


4.2热合强度
共收集了相关标准7件，相关标准包括：部分国家标准、地方标准、企业标准，详见表1。测试样品35个，试验结果详见附表。
试验方法选用QB/T 2358，现行有效标准。
经试验，结果均符合或高于本标准拟定指标，验证分析见下表：
	级别
	相关标准的指标N/15mm
	本标准拟定指标N/15mm
	试验结果
N/15mm
	结果分析

	普通级
	≥5，≥10，≥35
	≥10，≥15，≥20
	≥10，≥15，≥20
	经试验证，本标准选定的试验方法测试结果与拟定指标相符，符合率达到100%，因此指标数据规定合理可行。

	水煮级
	≥15，≥20，≥35
	≥15，≥20，≥25
	≥15，≥20，≥25
	

	中高温蒸煮级
	≥15，≥25，≥35
	≥20，≥25，≥30
	≥20，≥25，≥30
	

	高温蒸煮级
	≥15，≥25，≥35
	≥20，≥25，≥30
	≥20，≥25，≥30
	


4.3拉断力、断裂标称应变
[bookmark: _Hlk23323904]共收集了相关标准7件，相关标准包括：部分国家标准、地方标准、企业标准，详见表1，测试样品35个，试验结果详见附表。
试验方法选用GB/T 1040.3，现行有效标准。
经试验，结果均符合或高于本标准拟定指标，验证分析见下表：
（1）拉断力
	[bookmark: _Hlk23323510]级别
	相关标准的指标N/15mm
	本标准拟定指标N/15mm
	试验结果
N/15mm
	结果分析

	普通级
	≥20，≥30，≥35
	≥20，≥30，≥35
	≥20，≥30，≥35
	经试验证，本标准选定的试验方法测试结果与拟定指标的符合率达到100%，指标数据规定合理可行。

	水煮级
	≥30，≥35，≥40
	≥30，≥35，≥40
	≥30，≥35，≥40
	

	中高温蒸煮级
	≥30，≥35，≥50
	≥30，≥40，≥50
	≥30，≥40，≥50
	

	高温蒸煮级
	≥30，≥35，≥50
	≥30，≥40，≥50
	≥30，≥40，≥50
	


（2）断裂标称应变
	级别
	相关标准的指标
%
	本标准拟定指标
%
	试验结果
%
	结果分析

	普通级
	≥15，≥20
	≥15，≥5
（含纸结构）
	≥15，≥5
（含纸结构）
	经试验证，本标准选定的试验方法测试结果中，普通级的符合率为80%，水煮级和蒸煮级的为100%，基本符合标准拟定指标，因此，指标数据规定合理可行。

	水煮级
	
	
	
	

	中高温蒸煮级
	
	
	
	

	高温蒸煮级
	
	
	
	


4.4直角撕裂力
[bookmark: _Hlk23325837]共收集了相关标准7件，相关标准包括：部分国家标准、地方标准、企业标准，详见表1，测试样品35个，试验结果详见附表。
试验方法选用QB/T 1130，现行有效标准。
经试验，结果均符合或高于本标准拟定指标，验证分析见下表：
	级别
	相关标准的指标
N
	本标准拟定指标
N
	试验结果
N
	结果分析

	普通级
	≥1.5/2.5/3.0/6.0/8.0
	≥2.5，≥5.5，≥6
	≥2.5，≥5.5，≥6
	经试验证，本标准选定的试验方法所得试验结果与拟定指标的符合率为100%，因此，指标数据规定合理可行。

	水煮级
	
	≥6，≥6.5，≥7
	≥6，≥6.5，≥7
	

	中高温蒸煮级
	
	≥6，≥7，≥8
	≥6，≥7，≥8
	

	高温蒸煮级
	
	≥6，≥7，≥8
	≥6，≥7，≥8
	


4.5抗摆锤冲击能
[bookmark: _Hlk23324473]共收集了相关标准7件，相关标准包括：部分国家标准、地方标准、企业标准，详见表1，测试样品35个，试验结果详见附表。
试验方法选用GB/T 8809，现行有效标准。
经试验，结果均符合或高于本标准拟定指标，验证分析见下表：
	级别
	相关标准的指标
J
	本标准拟定指标
J
	试验结果
J
	结果分析

	普通级
	≥0.4/0.5/0.6
	≥0.6，≥1.2
	≥0.6，≥1.2
	经试验证，本标准选定的试验方法所得试验结果与拟定指标的符合率为100%，因此，指标数据规定合理可行。

	水煮级
	
	≥1，≥1.5
	≥1，≥1.5
	

	中高温蒸煮级
	
	≥1，≥1.5
	≥1，≥1.5
	

	高温蒸煮级
	
	≥1，≥1.5
	≥1，≥1.5
	


4.6水蒸气透过量
[bookmark: _Hlk23325465][bookmark: _Hlk23324977]共收集了相关标准7件，相关标准包括：部分国家标准、地方标准、企业标准，详见表1，测试样品35个，试验结果详见附表。
试验方法选用GB/T 1037或GB/T26253，现行有效标准。
经试验，结果均符合或高于本标准拟定指标，验证分析见下表：
	级别
	相关标准的指标
g/（㎡·24h）
	本标准拟定指标
g/（㎡·24h）
	试验结果
g/（㎡·24h）
	结果分析

	普通级
	≤1.0/ 2.0（含镀层），≤5.8（塑料），≤0.5（含铝）
	≤15（纸塑），≤5.5（塑料），≤2.0（含镀层），≤1.5（含纸、铝），≤0.5（含铝）
	≤15（纸塑），≤5.5（塑料），≤2.0（含镀层），≤1.5（含纸、铝），≤0.5（含铝）
	经试验证，本标准选定的试验方法所得试验结果与拟定指标的符合率为90%，因此，指标数据规定合理可行。

	水煮级
	
	
	
	

	中高温蒸煮级
	
	
	
	

	高温蒸煮级
	
	
	
	


4.7氧气透过量
共收集了相关标准7件，相关标准包括：部分国家标准、地方标准、企业标准，详见表1，测试样品35个，试验结果详见附表。
试验方法选用GB/T 1038 或GB/T 19789，现行有效标准。
经试验，结果均符合或高于本标准拟定指标，验证分析见下表：
	级别
	相关标准的指标
(㎡·24h·0.1MPa)
	本标准拟定指标
(㎡·24h·0.1MPa)
	试验结果
(㎡·24h·0.1MPa)
	结果分析

	普通级
	≤10或25（含镀层），≤1800（塑料），≤0.5（含铝）
	≤4000（纸塑），≤1500（塑料），≤10（含镀层），≤3.0（含纸、铝），≤0.5（含铝）
	≤4000（纸塑），≤1500（塑料），≤10（含镀层），≤3.0（含纸、铝），≤0.5（含铝）
	经试验证，本标准选定的试验方法所得试验结果与拟定指标的符合率为92.3%，因此，指标数据规定合理可行。

	水煮级
	
	
	
	

	中高温蒸煮级
	
	
	
	

	高温蒸煮级
	
	
	
	


4.8 耐热性、耐高温介质性
根据溶剂型产品的市场应用反馈，在含铝结构的耐高温介质性测试上，难以达到要求，且试验的2个样品均为塑塑复合。因此在耐高温介质性中增加了结构
4.9 卫生性能
产品的卫生性能按GB 9683的规定进行，测试样品37个，全部符合标准要求，试验结果见附表。其中：甲苯二胺的检测按GB 31604.23-2016的规定进行；蒸发残渣检测按GB 31604.8-2016的规定进行；高锰酸钾消耗量检测按GB 31604.2-2016的规定进行；重金属含量（以Pb计）按GB 31604.9-2016的规定进行。
4.10 溶剂残留量
按GB/T 10004-2008规定，37个样品的测试结果符合法规要求，试验结果见附表.
4.11 初级芳香胺迁移量
因无溶剂聚氨酯胶粘剂目前的技术现状，其产生初级芳香胺的风险较高，故标准中规定了采用无溶剂聚氨酯胶粘剂制备的包装用复合膜、袋其初级芳香胺迁移量的限值及检测方法。
按照GB 5009.156、SN/T 2893 规定进行，28个样品的测试结果均未检出，试验结果详见附表。
4.12 特定化学物质含量
按GB/T 10004-2008规定进行，20个样品的测试结果均为未检出，试验结果详见附表。
4.13 邻苯二甲酸酯类增塑剂含量及迁移量
按照GB 31604.30中规定进行邻苯二甲酸酯类增塑剂的含量共35个样品，4个不合格。迁移量共检测7个样品，均未检出。试验结果见附表。
5.与国内外现行同类标准对比
目前未调研到国内外针对采用无溶剂胶粘剂制备的复合膜袋的技术要求，因此本标准的制定有利于规范行业发展。且本标准针对无溶剂聚氨酯胶粘剂目前的技术现状，因其产生初级芳香胺的风险较高，故本标准中规定了采用无溶剂聚氨酯胶粘剂制备的包装用复合膜、袋其初级芳香胺迁移量的限值及检测方法。
6.采用国际标准和国外先进标准情况
无采标。
7.与现行法律法规及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
8.重大意见的处理经过和依据
未涉及
9.标准性质建议说明
根据任务批复，先作为团体标准在行业内实施宣贯，部分性能指标可考虑提升至行业标准。
10.贯彻标准要求和措施建议
作为团体标准，首先可以在行业相关的专业委员会中进行宣贯；其次，由参编单位与上下游用户进行推广宣传。
11.废止现行相关标准建议
未涉及
12.其他应说明的事项
无
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附表
试验验证数据汇总表
	序号
	材质结构
	外观
	印刷质量
	尺寸
	剥离强度
	热合强度
	拉断力
	断裂标称硬变
	直角撕裂力
	抗摆锤冲击能
	水蒸气透过率
	氧气透过率
	感官指标
	甲苯二胺
	蒸发残渣
乙酸-乙醇-正己烷
	高锰酸钾消耗量
	重金属
	溶剂残留量，mg/㎡
	初级芳香胺
	特定化学物质
	邻苯二价酸酯类增塑剂

	
	
	　
	　
	长度
	厚度
	宽度
	一复
	二复
	三复
	　
	纵向
	横向
	纵向
	横向
	纵向
	横向
	由外向内
	由内向外
	（g/ m2.24h）
	（cm3/m2.24h）
	　
	　
	　
	　
	　
	苯类
	总量
	　
	　
	含量
	迁移量

	1
	PET12/AL7/BOPA15/PE50
	无
	符合标准
	　
	0.085
	835
	F
	F
	F
	69.2
	99.5
	128
	137
	136
	11.5
	12.3
	2.5
	＞3.0
	0.062
	0.08
	符合
	ND
	8.2/4.5/9.2
	0.79
	＜1
	ND
	0.72
	ND
	　
	DBP=5.25
	　

	2
	BOPP19/挤13PE/VMPET2/PE25
	无
	符合标准
	　
	0.073
	1194
	0.87&0.83
	F
	F
	60.5
	94.7
	125
	135
	46
	7.4
	7
	1.74
	＞3.0
	0.203
	0.858
	符合
	ND
	8.8/7.5/13
	0.63
	＜1
	ND
	0.1
	ND
	ND
	DBP=9.8
	　

	3
	BOPP消光膜19/挤13PE乳白/VMPET12/PE25
	无
	符合标准
	　
	0.075
	1072
	1.3/1.2
	F
	F
	53.2
	90.3
	122
	139
	56
	7.4
	7.8
	2.07
	＞3.0
	0.094
	1.638
	符合
	ND
	3.8/8.8/10
	0.63
	＜1
	ND
	0.08
	ND
	ND
	DBP=5.21
	　

	4
	PET12/挤12乳白PE/VMPET12/PE45
	无
	符合标准
	　
	0.084
	1042
	F
	F
	F
	58.1
	103
	99
	100
	103
	8.1
	9.8
	2
	＞3.0
	0.188
	0.439
	符合
	ND
	2.8/3.8/5.5
	0.63
	＜1
	ND
	0.09
	　
	　
	YES
	　

	5
	PET12/挤15PE/AL7/PE40
	无
	符合标准
	　
	0.078
	175
	F
	F
	5.1/5.6
	40.3
	66.5
	59
	96
	107
	8.3
	9.2
	1.87
	2.26
	0.043
	0.058
	符合
	ND
	12/4.8/8.0
	0.79
	＜1
	ND
	0.18
	ND
	ND
	YES
	　

	6
	BOPP19/挤10PE乳白/VMPET10/CPP18
	无
	符合标准
	　
	0.06
	1160
	F
	F
	F
	20.2
	94.5
	135
	140
	48
	7.8
	8.6
	2.09
	1.78
	0.212
	0.932
	符合
	ND
	9.5/7.5/16
	0.47
	＜1
	ND
	0.04
	ND
	ND
	YES
	　

	7
	BOPP19/VMPET12/CPP40
	无
	符合标准
	　
	0.084
	810
	1.1/1.2
	4.9/5.1
	　
	41.3
	117
	188
	143
	44
	11.2
	11.1
	1.74
	2.06
	0.192
	0.484
	符合
	ND
	3.5/6.0/12
	0.63
	＜1
	ND
	0.18
	ND
	ND
	YES
	　

	8
	BOPP28/CPP40
	无
	符合标准
	　
	0.071
	740
	0.77/0.49
	　
	　
	23.8
	66.9
	150
	154
	44
	8.1
	9.9
	1.41
	1.63
	2.274
	482.857
	符合
	ND
	5.5/4.0/13
	0.79
	＜1
	ND
	0.07
	　
	　
	DBP=5.33
	　

	9
	BOPP28/VMCPP25
	无
	符合标准
	　
	0.056
	210
	1.2/1.4
	　
	　
	13.4
	69.5
	150
	181
	42
	5.3
	6.8
	1.66
	＞3.0
	0.767
	166.473
	符合
	ND
	5.8/5.0/13
	0.79
	＜1
	ND
	0.21
	ND
	　
	YES
	植物油，60℃，10d

	10
	PET12/PE65
	无
	符合标准
	　
	0.079
	1045
	F
	　
	　
	44.1
	53.8
	54.3
	124
	104
	9.8
	8.3
	1.65
	2.38
	2.468
	93.851
	符合
	ND
	7.2/7.5/12
	0.79
	＜1
	ND
	0.04
	　
	　
	YES
	　

	11
	EVOH55/PE35
	无
	符合标准
	　
	0.09
	320
	F
	　
	　
	21.1
	36.8
	30.8
	561
	648
	8.7
	12.4
	2.16
	2.27
	2.406
	1.063
	符合
	ND
	3.0/9.2/10
	0.47
	＜1
	ND
	0.12
	ND
	ND
	YES
	50%乙醇，40℃，10d

	12
	PET12/CPP20
	无
	符合标准
	　
	0.032
	85
	F
	　
	　
	17.8
	58.6
	50.8
	117
	94
	4.3
	5.9
	0.88
	1.47
	6
	99.526
	符合
	ND
	14/9.5/3.8
	0.63
	＜1
	ND
	0.26
	ND
	　
	YES
	　

	13
	BOPP19/CPP60
	无
	符合标准
	　
	0.081
	405
	0.53/0.63
	　
	　
	27.6
	58.1
	105
	166
	43
	11.9
	14
	1.05
	1.39
	1.479
	481.159
	符合
	ND
	3.5/7.2/8.0
	0.63
	＜1
	ND
	　
	　
	ND
	　
	4%乙酸，100℃，4h

	14
	BOPP19/PE45
	无
	符合标准
	　
	0.066
	491
	1.7/1.7
	　
	　
	26.2
	56.9
	101
	183
	47
	6
	6.8
	2.46
	1.77
	2.468
	744.501
	符合
	ND
	5.0/5.8/9.0
	0.63
	＜1
	ND
	0.09
	ND
	　
	YES
	10%乙醇，60℃，10d

	15
	PET12/PE55
	无
	符合标准
	　
	0.069
	240
	F
	　
	　
	50
	61.1
	56.7
	106
	87
	5.9
	5.9
	0.81
	1.75
	3.966
	95.973
	符合
	ND
	7.2/8.0/6.2
	0.63
	＜1
	ND
	0.09
	　
	ND
	DBP=5.64
	　

	16
	PET12/AL7/PE45
	无
	符合标准
	259
	0.068
	180
	2.8/2.5
	3.5/4.4
	　
	42.3/47
	68.2
	61.1
	84
	68
	7.8
	10.2
	1.72
	2.21
	0.045
	0.023
	符合
	ND
	3.8/3.5/9.0
	0.47
	＜1
	ND
	0.25
	　
	　
	　
	　

	17
	PET12/VMPET12/PE70
	无
	符合标准
	279
	0.109
	150
	F
	F
	　
	48.6/49.6
	132
	97.2
	39
	184
	9.2
	10.7
	2.26
	2.8
	0.082
	0.557
	符合
	ND
	3.5/8.8/7.5
	0.79
	＜1
	ND
	0.1
	　
	　
	YES
	植物油，60℃，10d

	18
	BOPP19/VMPET12/PE70
	无
	符合标准
	213
	0.098
	100
	2.3/1.8
	3.4/2.5
	　
	51.4/53
	97
	101
	112
	130
	12.8
	10.9
	2.13
	＞3.0
	0.374
	1.574
	符合
	ND
	7.5/5.5/10
	0.63
	＜1
	ND
	0.16
	ND
	ND
	YES
	　

	19
	BOPP18/CPP20
	无
	符合标准
	　
	0.039
	720
	0.85/0.44
	　
	　
	18.5
	49.1
	93.7
	180
	42
	3.4
	6.7
	0.84
	1.55
	3.719
	902.873
	符合
	ND
	3.5/2.5/10
	0.47
	＜1
	ND
	0.046
	ND
	　
	YES
	　

	20
	PET12/PE50
	无
	符合标准
	　
	0.062
	805
	F
	　
	　
	45.9
	57.1
	55.1
	104
	107
	5.6
	5.9
	0.96
	2.49
	4.517
	98.816
	符合
	ND
	3.5/5.5/12
	0.47
	＜1
	ND
	0.052
	ND
	ND
	YES
	　

	21
	BOPP20/AD/MOPP20
	无
	符合标准
	　
	0.04
	277
	F
	　
	　
	3.84
	84.9
	150
	189
	50
	4.3
	4.5
	1.58
	1.79
	0.13
	10.198
	符合
	ND
	4.0/8.2/10
	0.47
	＜1
	ND
	0.17
	ND
	　
	YES
	　

	22
	BOPP18/LDPE50
	无
	符合标准
	329
	0.07
	174
	3.1/3.2
	　
	　
	47.3/45.7
	59.2
	52.6
	106
	73
	7.4
	8.3
	0.98
	1.86
	5.455
	104.783
	符合
	ND
	4.0/6.2/7.0
	0.63
	＜1
	ND
	0.1
	ND
	　
	DEHP=5.51
	　

	23
	BOPA15/LDPE90
	无
	符合标准
	312
	0.107
	259
	F
	　
	　
	66.4/70.3
	86.9
	93.9
	113
	144
	10.6
	9.6
	2.29
	＞3.0
	3.759
	21.912
	符合
	ND
	4.0/8.5/7.0
	0.47
	＜1
	ND
	0.14
	ND
	ND
	YES
	　

	24
	PA15/PE70
	无
	符合标准
	290
	0.085
	188
	F
	　
	　
	44.7/59.5
	80.1
	63.2
	86.1
	174
	6
	6.3
	1.67
	＞3.0
	4.082
	54.369
	符合
	ND
	5.8/10/7.5
	0.79
	＜1
	ND
	0.12
	　
	　
	YES
	　

	25
	PA15/PE80
	无
	符合标准
	318
	0.099
	218
	F
	　
	　
	43.4/61.4
	78.7
	63
	100
	153
	6.5
	7
	2.16
	＞3.0
	3.602
	52.817
	符合
	ND
	9.8/8.0/10
	0.47
	＜1
	ND
	0.09
	ND
	ND
	YES
	　

	26
	PA15/PE65
	无
	符合标准
	317
	0.081
	228
	F
	　
	　
	41.3/48.3
	82.7
	62.4
	89
	167
	5.8
	7.2
	1.73
	＞3.0
	3.834
	48.78
	符合
	ND
	10/8.0/10.0
	0.63
	＜1
	ND
	0.09
	ND
	　
	DBP=6.6
	　

	27
	BOPA15/PE85
	无
	符合标准
	　
	0.107
	577
	F
	　
	　
	57.6
	63.6
	64.1
	124
	99
	8
	8.6
	1.71
	2.61
	3.014
	32.172
	符合
	ND
	3.5/9.8/12
	0.63
	＜1
	ND
	0.044
	ND
	ND
	YES
	4%乙酸，100℃，4h

	28
	热熔胶/光油/80克纸/AL7
	无
	符合标准
	　
	0.079
	131
	F
	　
	　
	　
	104
	40.4
	3.2
	6.6
	6.9
	9.2
	0.63
	0.66
	0.099
	0.229
	符合
	ND
	5.8/10/11
	0.47
	＜1
	ND
	0.15
	　
	　
	YES
	　

	29
	单面热封OPP40/AL6.5/Mpe40
	无
	符合标准
	　
	0.093
	193
	2.0/1.9
	5.4/7.3
	　
	35.8
	95.2
	235
	205
	42
	9.7
	8.9
	1.9
	＞3.0
	0.012
	0.187
	符合
	ND
	3.0/8.0/10
	0.63
	＜1
	ND
	0.1
	ND
	　
	YES
	　

	30
	PET12/VMPET12/PE55
	无
	符合标准
	188
	0.084
	219
	1.3/1.3
	4.4/4.4
	　
	68.0/68.9
	89.7
	89.2
	78
	117
	10.4
	9.9
	1.72
	2.98
	0.033
	0.246
	符合
	ND
	4.2/6.5/8.5
	0.63
	＜1
	ND
	0.2
	ND
	ND
	DBP=5.0
	　

	31
	PET12/VMPET12/PE70
	无
	符合标准
	250
	0.095
	180
	F
	6.4/6.3
	　
	61.6/58.4
	96.2
	90.1
	113
	128
	11.6
	11.8
	1.95
	＞3.0
	0.017
	0.163
	符合
	ND
	5.0/9.5/3.8
	0.63
	＜1
	ND
	0.12
	ND
	ND
	YES
	　

	32
	OPP20/挤PE12/VMPET12/CPP30
	无
	符合标准
	　
	0.075
	410
	3.7/3.1
	F
	2.9/4.0
	23.4
	96.2
	135
	135
	38
	8.6
	10.5
	1.55
	1.86
	0.052
	0.556
	符合
	ND
	5.2/7.2/6.8
	0.47
	＜1
	ND
	0.17
	ND
	ND
	YES
	　

	33
	BOPP19/乳白PE25
	无
	符合标准
	　
	0.048
	501
	F
	　
	　
	20.2
	57.3
	101
	188
	33
	4.5
	4.6
	1.4
	1.83
	2.868
	707.331
	符合
	ND
	5.0/4.8/14
	0.63
	＜1
	ND
	0.11
	ND
	　
	DBP=6.79
	　

	34
	PA15/PE65（水煮）
	无
	符合标准
	179
	0.081
	130
	F
	　
	　
	34.1/31.5
	74.9
	81.6
	171
	98
	8.3
	12.2
	1.35
	＞3.0
	3.788
	46.568
	符合
	ND
	7.2/12/4.8
	1.3
	＜1
	ND
	0.2
	ND
	ND
	YES
	　

	35
	BOPA15/RCPP70（蒸煮）
	无
	符合标准
	　
	0.088
	408
	10/8.1
	　
	　
	59.6
	54.5
	66.4
	79
	88
	12.1
	13.9
	1.48
	2.4
	3.691
	33.023
	符合
	ND
	13/3.2/5.8
	1.4
	＜1
	ND
	0.26
	ND
	ND
	YES
	　

	36
	NY15/RCPP70（蒸煮）
	无
	符合标准
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	3.095
	53.282
	符合
	ND
	　
	　
	＜1
	ND
	0.064
	ND
	ND
	YES
	　

	37
	PA15/RCPP90（蒸煮）
	无
	符合标准
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	3.987
	65.149
	符合
	ND
	　
	　
	＜1
	ND
	0.178
	ND
	ND
	YES
	植物油，60℃，10d







