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	5.1.1 纸杯杯口及杯底不应凹陷、起皱；淋膜层、涂布(蜡)层应均匀，且杯身应清洁无异物。双层纸杯内外层应粘合牢固。
	5.1.2 纸杯印刷图案应轮廓清晰、色泽均匀、无明显色斑，杯口距杯身15mm内、杯底距杯身10mm内不应印刷。

	5.2　 容量偏差
	纸杯容量偏差应符合表1的规定。

	5.3　  物理性能
	5.3.1　 纸杯的渗漏性能：其底部和侧面均不应漏水（液）、渗水（液）。
	注：盛装固体食品杯不考核渗漏性能。
	5.3.2　 纸杯的杯身挺度应符合表2的规定。

	注：大于1000mL的指标不考核挺度，因纸杯2/3处直径过大或过小导致无法满足仪器测试的可不考核杯身挺度。
	5.4　  原材料
	5.4.1  纸杯不应使用回收原材料生产，印刷用油墨应符合国家相关法律法规和标准的规定。
	5.4.2  纸杯原纸应符合QB/T 4032的规定，淋膜纸和纸板应符合GB/T 36392的规定，其他材料应符合相应国家或行业标准的规定。
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	7　 检验规则
	7.1　 生产厂应保证所生产的纸杯符合本标准或合同的规定，以同一规格原料、同一工艺连续生产的纸杯一次交货数量为一批，但每一批应不超过50万只。
	7.2　 原材料不合格，则判定该批是不可接收的。
	7.3　 计数抽样检验程序按GB/T 2828.1规定进行，纸杯样本单位为箱或提。接收质量限（AQL）:杯身挺度、渗漏性能AQL=4.0，感官指标、容量偏差AQL=6.5。抽样方案采用正常二次抽样方案，检查水平为一般检查水平I。见表4。
	7.4　 可接收性的确定:第一次检验的样品数量应等于该方案给出的第一样本量。如果第一样本中发现的不合格品数小于或等于第一接收数，应认为该批是可接收的；如果第一样本中发现的不合格品数大于或等于第一拒收数，应认为该批是不可接收的。如果第一样本中发现的不合格品数介于第一接收数与第一拒收数之间，应检验由方案给出样本量的第二样本并累计在第一样本和第二样本中发现的不合格品数。如果不合格品累计数小于或等于第二接收数，则判定该批是可接收的；如果不合格品累计数大于或等于第二拒收数，则判定该批是不可接收的。
	6.6   型式检验检验项目为本标准的全部检验项目，有下列情况之一时，一般应进行型式检验：

	8　 标志、包装、运输、贮存
	8.1　 纸杯的销售包装标志和运输包装标志包括以下内容:
	b）产品运输包装标志基本内容包括：产品规格、包装储运图形标志及其他标志。
	8.2　 纸杯的所有包装材料应具有足够的密封性和牢固性，以保证纸杯在正常的运输与贮存条件下不受污染。纸杯包装应防尘、防潮或防霉，直接与产品接触的包装材料应符合相关的产品安全标准和有关规定要求。
	8.3　 在运输过程中应防止重压、摔跌，应尽量避免在高温下运输。
	8.4　 应贮存在通风、干燥、无化学品及无毒、无害物品的仓库内。
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