《包装容器  铝易开盖铝两片罐》（征求意见稿）编制说明

一、工作简况
（1）任务来源

按照国家标准委《关于下达2017年第一批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合[2017]55号）、《关于下达2017年包装行业第一批国家标准制修订计划的通知》（包标委 [2017]006号）等文件要求，对GB/T 9106.1-2009《包装容器 铝易开盖铝两片罐》进行修订，计划编号20170421-T-469。该标准由全国包装标准化技术委员会（SAC/TC49）归口管理，由国家包装产品质量监督检验中心（广州）负责组织修订起草。

（2）召开标准修订起草工作组会议
依据国标委的项目计划和标准化工作程序，在全国包装标准化技术委员会及其金属容器分技术委员会的协调下，工作组于2018年3月30日在广州质量监督检测研究院召开标准起草工作组会议。参加会议的单位有全国包装标准化技术委员会金属容器分技术委员会、国家包装产品质量监督检验中心（广州）、上海宝钢包装股份有限公司、波尔亚太金属容器有限公司、嘉美食品包装集团（滁州）有限公司、广州中粮制罐有限公司、太平洋制罐有限公司、珠海鼎立包装制品有限公司、北京皇冠制罐有限公司、昇兴集团股份有限公司等10个单位的13名代表。
会议议程包括成立标准修订工作组；对标准修订目标、原则、技术条款、标准内容框架等方面进行研讨；确定了标准修订工作计划和任务分工。
（3）形成征求意见稿

根据标准化工作程序，各工作组成员单位对原标准条款提出修订意见和建议，由国家包装产品质量监督检验中心（广州）负责搜集汇总意见，经整理归纳、研究讨论，2018年40月30日正式形成征求意见稿草案。

二、国家标准编制原则和确定国家标准主要内容的论据
本标准依据GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的要求和规定编写本标准的内容。本标准草案与GB/T 9106.1-2009相比主要变化如下：
1、增加202、200系列罐型产品的规格和尺寸；

2、修改罐体轴向承压力性能指标；

3、修改两片罐型号表示方法；

4、修改内涂膜完整性性能指标；
5、增加食品安全要求。

三、主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果

据金属包装行业信息，国际国内铝易开盖铝两片罐生产和应用已发展为更环保节材的202型系列产品为主、206型系列与200型系列为辅的产品，而GB/T 9106.1-2009《包装容器 铝易开盖铝两片罐》只规定206型罐体及其易开盖的技术内容，因此GB/T 9106.1-2009已经明显不能满足两片罐行业的生产、贸易需求。随着灌装工艺的提高，罐体的轴向成压力指标要求进一步降低，罐体薄壁化的约束降低。另一方面，制罐变薄拉伸技术的进步，罐壁可实现0.28至0.26mm甚至更低，因此降低轴向承压力指标，薄壁工艺节材降耗效益明显，体现技术先进性；

制罐包装企业在不改变罐体容量下，改进罐口创新设计，制罐采用缩颈技术，减少用盖面积，降低材料用量，罐型由206系列向202、200系列改进，体现创新性；

近年来，凉茶饮料的走俏，金属包装由三片罐迅速向更为经济的两片罐变革，生产线突破百条，国内易开盖产能超800亿只、两片罐超400亿只，206系列产品降低份额，202、200系列加速扩张，占领主要市场，巨大份额的202、200系列产品需要国标来支撑其行业生产、贸易、使用、检测的共同依据。标准修订对202、200系列罐型的产业化发展具有良好推动。
四、采用国际标准和国外先进标准制修订的情况
无。
五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

未有与现行法律、法规和强制性标准违背的地方。
六、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准草案在研讨及征求意见过程中，均未出现重大分歧。本标准经工作组成员进行了反复讨论、论证，对未采纳的意见进行了相应的讨论与沟通，未发生重大意见分歧。
七、国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议

建议保持为推荐性国家标准。
八、贯彻国家标准的要求和措施建议

标准在实施后，建议全国包装标准化技术委员会金属容器分技术委员会组织有关企业开展标准宣贯，重点对标准中涉及技术参数和性能要求等内容进行宣贯。
九、废止现行有关标准的建议

本标准修订实施后，废止GB/T 9106.1-2009。
十、其他应予说明的事项

未有其他予以说明的事项。
国家标准修订工作组
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