《衣料用洗涤剂去污力及循环洗涤性能的测定》编制说明
一、修订依据

依据国家标准化管理委员会下达的2013年第二批国家标准制修订计划，项目计划编号为20132596-T-607。
二、修订的原则和意义
GB/T 13174-2008《衣料用洗涤剂去污力及循环洗涤性能的测定》实施近10年，对测试评价洗涤剂的性能起到了重要作用，但实施中出现了一些缺陷和问题。主要有，不同型号的白度计对测试结果存在影响，测试用污布制作工艺需要进一步优化，以减少实验误差，提高结果的可靠性；测试污渍布片染制工艺需要改进，提高污布质量；标准洗衣粉的品种有必要完善充实。
三、修订过程
修订计划下达后，在标委会秘书处的组织下成立了由国家洗涤用品质量监督检验中心（太原）为组长，蓝月亮、北京宝洁、联合利华、西安开米、广州立白等跨国公司和国内骨干企业的成员标准修订工作组，工作组在经过一年来的工作，前后数次进行内部会议交流，最终提出征求意见稿于2014年12月SAC/TC272 委员会年会上实施征求意见工作。会后，工作组根据意见筹集情况，安排各单位进一步开展试验验证工作，并于2015年以后多次组织行业比较试验和论证，根据各方意见形成本稿。
四、标准的主要内容的确定
本次标准主要修改了以下内容：

——细化了白度计种类要求；
——修改了JB-03所用试剂、材料及制作工艺；
——删除了JB-04和JB-05；
——增加了标准洗涤剂配方。
下面对所修改的内容进行说明。
1、 细化白度计种类要求
原标准中对白度计仅规定为“符合JB/T9327及JJG512的规定”，但在JB/T9327中规定了荧光和无荧光两大类白度计品种，且在每一类品种中又规定了4种不同的照明和探测方式的仪器。受洗涤剂配方中荧光剂的影响，不同白度计将给出不同的测试结果。因此有必要进一步细化白度计的要求。
2、改进JB-03灰尘碳黑污垢的制作工艺
目前手工研磨灰尘炭黑工艺粒度分布不均匀、重现性差，从而导致JB-03去污力实验误差大。在现有灰尘炭黑污垢配方的基础上，引进行星式球磨机工艺研磨灰尘碳黑污垢，可以改善灰尘炭黑粒度分布的均匀性，从而提高了污布染制的均匀性。机械标准化的研磨工艺同时也提高了灰尘碳黑污垢的稳定性和重现性，并且大大提高了污布染制的工作效率。如图1为不同研磨工艺下炭黑颗粒的发布状况。
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图1.手工研磨和球磨机研磨工艺灰尘碳黑粒径分布
3、其他污布
鉴于JB-04和JB-05未在产品标准中规定使用，由此两种污布使用频率和作用都很小，因此在修订中予以删除。同时根据新的标准内容和结构安排将原标准中附录A~附录D的内容，合并为附录A，删去附录E和附录F，并对各附录次序进行了调整。
4、标准洗涤剂

本次修订中增加标准洗涤剂的品种，具体为将原标准修改单中的标准洗衣液配方纳入标准中，同时保留原标准洗衣粉的基础上，考虑到该标准洗衣粉为含磷洗衣粉，而洗涤剂无磷化已成为行业的主体，因此增加一款无磷标准洗衣粉。这样，为下一步洗衣粉产品评价中标准洗衣粉的顺利转化提供便利。
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