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低碳产品评价方法及要求 中小型三相异步电动机   

1 范围 

本标准规定了中小型三相异步电动机低碳产品评价技术要求,包括基本要求、评价指标

和评价值要求、碳排放量的计算方法。 

 

本标准适用于1000V及以下的电压，50Hz三相交流电源供电，额定功率在0.75--375KW

范围内，极数为2极，4极，6极单速封闭自扇冷式，N设计连续工作制的一般用途电动机或一

般用途的防爆电动机的生命周期关键阶段碳排放评价，也适用于第三方机构评价产品生命周

期的关键阶段碳排放结果和评价低碳产品。 

。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的，凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本

适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 755       旋转电机 定额与性能 

GB 14711     中小型三相异步电动机通用安全要求 

GB 18613     中小型三相异步电动机能效限定值及能效等级 

 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 3.1 

    低碳产品 Low carbon products 

指与同类产品或者相同功能的产品相比，碳排放量值符合相关低碳产品评价标准或者技

术规范要求的产品。 

3.2 

    直接排放 Direct emissions 

指企业拥有或控制的排放源之排放。本评价方法及要求的直接排放为工业过程直接排放

和化石燃料燃烧的能源活动直接排放。 

3.3 
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    间接排放 Indirect emissions 

指因企业活动所致排放，但该排放的发生源由其他企业拥有或控制。本评价方法及要求

的间接排放指电力消耗产生的能源活动间接排放。 

3.4 

    排放因子 Emission factor 

表征每单位活动水平的温室气体排放量的系数。 

4 低碳产品评价要求 

4.1 基本要求 

    本标准涉及的中小型三相异步电动机低碳产品，应具备以下基本条件： 

    4.1.1 满足GB18613中2级及以上能效要求 

    4.1.2 满足GB 14711对电机安全的要求； 

    4.1.3 满足GB 755对电机性能的要求； 

    4.1.4 采用国家鼓励的先进技术、工艺和设备，不得使用国家限制或淘汰的技术、设备

以及相关物质。 

4.2 产品碳排放量评价 

4.2.1评价单元的划分 

产品评价单元划分的基本要素依次为：额定功率和极数。 

4.2.2生命周期关键阶段确定 

    基于对中小型三相异步电动机产品的全生命周期碳排放分析，本标准选取产品的生产过

程中的原材料消耗阶段和使用阶段作为产品碳排放评价的生命周期关键阶段。 

4.2.3 碳排放量计算方法 

4.2.3.1 产品生产过程消耗的原材料（包括定子线圈耗用的铜；定/转子铁芯耗用的硅

钢片和转子耗用的铝）所产生的碳排放量，计算方法参见附录A。 

4.2.3.2 产品使用阶段的碳排放量不作计算，应符合附录B的要求。 

4.2.4数据统计期 

中小型三相异步电动机产品生产过程碳排放量数据统计应基于可计量的统计期进行统

计，一般情况下应以财务年为统计期。 

 

5  低碳产品判定准则 

对于生产过程消耗的原材料（包括定子线圈耗用的铜；定/转子铁芯耗用的硅钢片和转

子耗用的铝）所产生的碳排放量，不超过表1的评价值要求的产品可认定为低碳产品。 
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            表1：中小型三相异步电动机原材料碳排放评价值 

额定功率 

（单位：kW) 

评价值（kgCO2e/kW） 

2极 4极 6极 

0.75 50 75 93 

1.1 44 62 91 

1.5 41 61 69 

2.2 39 47 68 

3 34 44 62 

4 43 47 62 

5.5 35 45 60 

7.5 32 44 52 

11 35 37 50 

15 30 36 50 

18.5 26 34 47 

22 29 32 46 

30 26 35 41 

37 24 33 45 

45 25 31 45 

55 24 32 43 

75 23 28 45 

90 23 28 41 

110 24 31 40 

132 22 28 39 

160 23 29 37 

200 20 28 31 

250 22 24 34 

315 21 24 25 

355-375 20 23 30 
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   附录 A 

（规范性附录） 

中小型三相异步电动机产品碳排放计算方法 

A1计算单元 

以1台中小型三相异步电动机作为计算单元。 

A2生产过程消耗的原材料所产生的碳排放量计算方法 

中小型三相异步电动机生产过程消耗的原材料所产生的碳排放量主要包括定子线

圈耗用的铜；定/转子铁芯耗用的硅钢片和转子耗用的铝等产生的碳排放量，其中, 

定子线圈消耗铜材所产生的碳排放按公式（1）计算： 

ECu=MCu×EFCu/Cnrp                                                 (1) 

式中： 

ECu —每台中小型三相异步电动机电磁线所消耗的铜所产生的碳排放量，单位：

kgCO2e/kW； 

MCu—每台中小型三相异步电动机所消耗的铜的质量，单位：kg； 

EFCu—每台中小型三相异步电动机所消耗的铜的碳排放因子，单位：kgCO2e/kg，默

认值为 4.42 kgCO2e/kg； 

Cnrp—每台中小型三相异步电动机的额定功率，单位：kW。 

 

定/转子铁芯耗用的硅钢片所产生的碳排放按公式（2）计算： 

EFe=MFe×EFFe/Cnrp                                                 (2) 

式中： 

EFe —每台中小型三相异步电动机定/转子铁芯耗用的硅钢片所产生的碳排放量，单

位：kgCO2e/kW； 

MFe—每台中小型三相异步电动机定/转子铁芯耗用的硅钢片的质量，单位：kg； 

EFFe—每台中小型三相异步电动机定/转子铁芯耗用的硅钢片的碳排放因子，单位：

kgCO2e/kg，默认值为 4.00 kgCO2e/kg；； 

Cnrp—每台中小型三相异步电动机的额定功率，单位：kW。 
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转子耗用的铝所产生的碳排放按公式（3）计算： 

EAl=MAl×EFAl/Cnrp                                                (3) 

式中： 

EAl —每台中小型三相异步电动机转子耗用的铝所产生的碳排放量，单位：kgCO2e/kW； 

MAl—每台中小型三相异步电动机转子耗用的铝的质量，单位：kg； 

EFAl—每台中小型三相异步电动机转子耗用的铝的碳排放因子，单位：kgCO2e/kg，

默认值为 11.88 kgCO2e/kg；； 

Cnrp—每台中小型三相异步电动机的额定功率，单位：kW。 

 

原材料消耗所产生的碳排放量按公式（4）计算： 

EM= ECu+ EFe+ EAl                                            (4) 

式中： 

EM —每台中小型三相异步电动机定子线圈耗用的铜、定/转子铁芯耗用的硅钢片和

转子耗用的铝所产生的碳排放量，单位：kgCO2e/kW 。 
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附录 B 

（规范性附录） 

中小型三相异步电动机能效检测要求 

 

B1 对于已经获得节能认证的中小型三相异步电动机产品，在申请低碳产品认证时，

其能效应采信节能产品认证的型式试验结果，无需重复进行产品检测； 

B2 对于未获得节能认证的中小型三相异步电动机产品，在申请低碳产品认证时，

其能效应按照 GB18613进行型式试验，由实验室将型式试验结果报送给认证机构。 

 

 


