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前  言 

本标准依据GB/T1.1—2009给出的规则起草。 

本标准由青海盐湖工业股份有限公司提出。 

本标准由青海省化肥和化工产品标准化技术委员会归口。 

本标准主要起草单位：青海盐湖工业股份有限公司 

本标准主要起草人：张振杰、唐海英、屈小荣、刘青青、于雪峰、贾国安、欧阳传亮、赵洪兰、李

彦花、刘玉明。 
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利用细盐矿生产氯化钾技术规程 

1 范围 

本标准规定了利用细盐矿生产氯化钾的工艺原理、工艺流程、工艺参数、产品质量指标和产品质量

检验方法。 

本标准适用于以氯化物型细盐矿生产氯化钾的化工企业。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 6549    氯化钾 

3 术语和定义 

    以下术语和定义适用于本标准。 

3.1  

细盐矿 

以氯化物型光卤石原矿为主要原料钾肥生产过程中的一种副产贫矿，其矿物组成为光卤石、氯化钠

以及少量硫酸钙。在生产中一般是指氯化钾含量在7%～13%，含有一定量的钠捕收剂，粒径＜0.25mm部

分质量比达到50%以上的光卤石原矿。该细盐矿中氯化钠含量较高且绝大部分粒径都处于0.25mm以下，

故称为细盐矿。其粒度组成如下： 

表1 细盐矿粒径组分 

组  分 
粒径，mm 

KCl NaCl MgCl2 CaSO4 
质量百分比，% 

＞0.25 20～24 6～15 28～32 0.1～0.7 25～50 

＜0.25 5～10 50～70 7～14 1～4 50～75 

3.2  

除钠 

利用浮选法将细盐矿中的氯化钠从光卤石原矿中分离开来。 

3.3  

筛分除杂 
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利用振动筛将分解后料浆中未完全分解的光卤石和较大颗粒的氯化钠分离。 

4 细盐矿生产氯化钾技术规程 

4.1 工艺原理  

4.1.1 除钠原理 

因细盐矿中含有钠捕收剂使氯化钠表面疏水性增强。当浮选矿浆中鼓入空气时，氯化钠会粘附在气

泡表面浮到矿浆上形成浮选泡沫，达到氯化钠与光卤石的分离。 

4.1.2 分解原理 

光卤石分解原理其实就是冷结晶的原理，是指在常温条件下对光卤石进行控速分解结晶，主要是利

用控制光卤石分解条件，来控制溶液中氯化钾过饱和度，减少氯化钾晶体数量，达到在常温下使氯化钾

晶体长大目的，而氯化镁为液相处于不饱和状态不能析出。从而使光卤石原矿中的氯化钾和氯化镁处于

不同的相态便于后期进行分离。 

4.1.3 筛分除杂原理 

低钠光卤石经加水分解后，分解完成物料粒径将处于0.25mm以下，而未完全分解的光卤石和杂质粒

径会处于0.25mm以上，因此利用0.25mm筛孔的筛分设备对分解料浆进行筛分，对未完全分解的光卤石和

氯化钠颗粒等杂质进行分离。 

5 工艺流程 

5.1 生产工艺流程 

细盐矿生产氯化钾工艺流程：细盐矿与饱和卤水按比例进入调合槽→浮选除钠→堆滤→分解→筛分

除杂→带机过滤→再浆洗涤→离心分离→干燥、包装。 

工艺过程简述：细盐矿与饱和卤水进入调和槽调浆后进入浮选装置。在浮选装置将细盐矿中所含氯

化钠分离排出得到低钠光卤石。低钠光卤石随底流进入盐田堆滤，滤干后进入分解槽加水分解，分解料

浆通过泵送至振动筛进行筛分除杂，除杂后进入带机过滤脱镁得到粗钾，粗钾进入再浆洗涤槽加淡水进

行再浆洗涤将多余的氯化钠、氯化镁转入液相，洗涤后料浆经离心分离后得到精钾，精钾经干燥、包装

得到最终产品。该工艺流程较短，设备投入较少，整体氯化钾收率达到了50%以上。 

5.2 细盐矿生产氯化工艺流程图 

细盐矿生产氯化钾工艺流程框图见图 1： 

 

 

 

 

 

 

 

 



DB63/ T XXXX—XXXX 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图1 细盐矿生产氯化钾工艺流程图 

6 工艺参数 

6.1 细盐矿组成 

    细盐矿组成见表 2。 

表2 细盐矿组成 

组 份 KCl NaCl MgCl2 CaSO4及水不溶物 ＜0.25mm 粒径 

质量分数（%） ≥7 ≤65 ≥10 ≤2.5 ≥50 

6.2 调和除钠工序 

调和除钠工序首先是将细盐矿和饱和卤水在调和槽混合，配制成适合浮选作业浓度的矿浆，该矿浆

进入浮选装置，由于细盐矿本身含有钠捕收剂，当浮选矿浆中鼓入空气时，氯化钠会粘附在气泡表面浮

到矿浆上形成浮选泡沫，达到氯化钠与光卤石的分离，调和除钠工艺参数见表3。 

表3 调和除钠工序工艺参数 

澄清滤液 

干燥、包装 

盐田 

母液 

筛下物 

淡水 

饱和卤水 

细盐矿 

调和槽 

浮选除钠 

盐田堆滤 

筛分除杂 

分解槽 

带机过滤 再浆洗涤 

离心分离 

尾盐泡沫排出堆滤 

筛上物 

淡水 

返回分解或排出系统 
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细盐矿上矿量，t/h 调浆卤水量，m
3
/h 调和料浆浓度，% 尾盐钾含量质量分数，% 除钠钾收率，% 

800～830 1200±10 30～35 ≤3 ≥85 

 

6.3 盐田堆滤工序 

盐田堆滤是将浮选除钠后的低钠光卤石矿浆直接排入到盐田中，让其自然沉降，待沉降到一定厚度

后，排出清液，然后按照旱采盐田出矿方式开挖排水沟滤出多余水分，使盐田内低钠光卤石水分达到生

产要求，具体工艺参数见表4。 

表4 分解及筛分工序工艺参数 

项  目 工艺参数 

堆滤后低钠含湿率                  % ≤15 

 

6.4 分解及筛分工序 

分解及筛分工序是对低钠光卤石进行加水分解，利用冷结晶原理将低钠光卤石中的氯化镁转入液

相，得到含有氯化钾固相的料浆，利用氯化钾固相的粒径分布特点，采用0.25mm筛分设备进行除杂，以

便得到品质更好的粗钾产品，具体工艺参数见表5。 

表5 分解及筛分工序工艺参数 

项目 工艺参数 

分解干矿进料量                  T/h 280±20 

分解加水量                      m
3
/h 140±10 

分解后矿浆质量浓                   % 15～20 

分解钾收率                       % 80±5 

振动筛进料量                    m
3
/h 360±10 

筛下物固相量                    t/h 45～50 

KCl          ≥ 65 

NaCl         ≤ 10 

MgCl2               ≤ 5 
筛下物固相各组分质量分数，% 

CaSO4                ≤ 3 

6.5 带机过滤及再浆洗涤工序 

带机过滤及再浆洗涤工序是将经筛分除杂后的分解料浆利用戴氏过滤机进行过滤脱水，得到粗钾产

品，然后对粗钾产品加水将粗钾中的氯化钠、氯化镁等杂志进一步除去，以提高产品品位，具体工艺参

数见表6。 

表6 带机过滤及再浆洗涤工序工艺参数 

项目 工艺参数 

带机滤饼含湿率                     % ≤15 

再浆洗涤加水量               m
3
/h 10——20 
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再浆洗涤料浆质量浓度               % 35——50 

6.6 离心分离工序 

离心分离工序是对再浆洗涤料浆采用离心机进行脱水，具体工艺参数见表7。 

表7 离心分离工序工艺参数 

项  目 工艺参数 

离心机出料水分质量分数             % ≤8 

离心机出料 KCl 分质量分数（干基）   % ≥93 

7 产品质量指标 

产品质量指标图见表8 

表8 细盐矿生产氯化钾产品质量指标 

指标 

Ⅰ类 Ⅱ类   项  目 

优等品 一等品 合格品 优等品 一等品 二等品 合格品 

氧化钾（K2O）的质量分数（%）      ≥ 62.0 61.0 60.0 62.0 60.0 59.0 57.0 

水分（H2O）的质量分数（%）        ≤ 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 

钙镁合量（Ca+Mg）质量分数（%）   ≤ 0.3 0.4 0.5 —— —— —— —— 

氯化钠（NaCl 的质量分数（%）      ≤ 1.2 1.6 2.0 —— —— —— —— 

水不溶物的质量分数（%）          ≤  0.1 0.2 0.3 —— —— —— —— 

注 1：除水分外，各组分质量分数均以干基计。 

注 2：Ⅰ类中钙镁合量、氯化钠及水不溶物的质量分数作为工业用氯化钾推荐性指标，农业用不限量。 

8 产品质量检验方法 

氯化钾产品质量检验按照氯化钾国家标准 GB/T 6549 执行。 

 

_________________________________ 


