行业标准《激光全息定位纸》（征求意见稿）

编制说明

一、任务来源及主要工作过程
1.1 任务来源及有关说明
本公司在大规模使用激光全息定位纸于酒类包装生产，以及对客户的使用情况进行长期跟踪基础上，同时结合生产者对激光全息定位纸产品的设计、生产和质量控制方面实践经验，对激光全息定位纸的各方面性能要求非常了解，经过了多个产品批量生产的验证；同时依据这类包装材料在国内大量生产和应用的现实，为了将这一经验加以推广应用，特提出申请制定本标准。
依据工业和信息化部《关于印发2018年第三批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，由全国包装标准化技术委员会归口，经永发印务（四川）有限公司牵头提出制定《激光全息定位纸》行业标准申请，项目申报号为BBCPZT1842-2018。 
1.2 标准编制的目的和意义

激光全息定位纸是一种新型高科技包装印刷材料，该类纸将激光光刻或全息成像图案依照印刷图文拼版定位而制成，通常经过分切制成承印材料，具有独特鲜明的全息三维视觉效果和防伪功能。激光全息定位纸以其难于复制和鲜明的视觉效果等特性，获得了国内众多大品牌高档白酒、烟草、化妆品包装印刷、出版物印刷厂商等的青睐。但是由于激光全息定位纸尚无相关行业标准，无论在材料界定、分类、定位精度等技术指标方面还是在检验方法、检验规则等方面都无统一标准要求，导致该类产品质量参差不齐，产品交易出现问题时缺乏判定依据，从而严重阻碍了该新材料市场化应用的进程，同时也影响国内包装印刷产业高质量发展。为了有效规范该类产品的交易市场秩序、引导此类高技术产品的健康发展、推广新材料新技术的应用，迫切需要及时制定激光全息定位纸的相关标准。激光全息定位纸标准的制定，将填补该新技术、新工艺、新材料在标准方面的空白，有利于提升国内包装印刷材料、工艺和设计、加工技术水平，提升我国纸质包装材料的产品质量和防伪性能，提升我国商品品质形象，促进我国包装印刷行业健康发展。
1.3 主要工作过程 
我公司在2010年初，采用激光全息定位纸用于酒类包装的印刷生产，先后有红花郎、剑南春、西凤六年等国内知名品牌的酒类包装实现大批量生产，为企业带来良好经济效益，同时也为客户的酒类产品带来稳定销量。
2011年2月，完成了企业内部的标准立项任务。根据标准研制任务，结合国内外关于激光全息定位纸的相关资料，明确了标准的主要架构及重点工作。 公司开发的与之配套的印刷和印后工艺及控制方法科学有效，与同行相比效率和良率明显较高。
2013年5月，企业内采用激光全息定位纸生产的西凤六年陈酿酒盒因其激光光刻元素的设计、印刷和印后加工工艺质量和整体视觉效果获得中华印制大奖银奖，据此完成了激光全息定位纸相关的定义、产品分类、指标的选取和确定、测试仪器和方法，开始标准的草案的编写工作，最后在企业内部召开对标准文本的内部研讨，并对标准草案进行反复修改形成初稿。 
2017年，公司进一步强化了与国内主要激光全息定位纸生产厂家的合作，在充分了解目前国内外现有的采用激光全息定位纸印刷的包装、书刊产品的条件下，收集整理了相关的行业标准、国家标准，对激光全息定位纸的用材、光刻制作、拼版、模压、复合、分切工艺及技术指标进行了梳理及进一步规范。2018年，在全国包装标准化技术委员会的归口下，我司正式向工信部提出立项申请，根据标准起草计划，对形成的标准初稿进行认真准备及充分研讨，并在相关行业内开展咨询工作，并不断修改完善。2018年9月获工信部立项。
2019年3月，《激光全息定位纸》行业标准的征求意见稿向参与单位征求意见，共收集到7条修改意见，其中采纳7条；同年4月份完成初稿，并在6月中旬，在中包联的组织协调下，在永发印务（四川）有限公司召开了《激光全息定位纸》行业标准的工作组讨论会；在讨论会上，各位与会专家提出了21条修改意见，采纳19条，经起草小组对审查会中提出的修改意见，重新对标准进行了修改调整，形成本次工作组讨论稿。
二、行业标准编写原则和主要内容
2.1 编制原则 
2.1.1 标准的规范性 
无论是标准的行文，还是标准的表现形式，如格式、标点符号、字体、字号、序号等，都严格按照GB/T 1.1-2009 《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的要求执行。 
2.1.2 标准的完整性 
激光全息定位纸作为一种承印材料，结合产品使用场景，对产品中的主要特性指标进行了逐一规定。规定了作为承印材料的性能要求，既考虑到其作为纸张部分的如定量等的主要试验方法及要求，也考虑了激光全息定位纸特有的光刻元素位置、分切标识等便于印刷使用的检验方法等，考虑了光刻元素的防伪功能；考虑了作为复合材料的表面润湿张力、复合牢度等的要求。 
2.1.3 标准的可操作性 
标准中对各类试验方法均进行了详细规定，具有较好的操作性及可行性。 

2.2 主要内容 
2.2.1 标准内容 
本标准共有8章，其中第4、5、6章为本标准的主要内容： 
第4章分类 
本标准在对激光全息定位纸进行分类时，分别从其镀反射介质的方法、成纸方式等方面进行了分类。

第5章 要求 
本章节对激光全息定位纸的外观质量要求、物理性能指标都进行了规定。在外观质量方面，规定了表面清漆、褶皱、版缝、切边，白点、亮点、暗点、黑斑等要求、尺寸偏差、偏斜度、复合层有效尺寸、光刻元素和全息图像质量、咬口标识、分切标识线等作为承印材料方便印刷使用的要求。在物理性能方面有作为纸张部分的如定量、定量偏差、交货水分等的要求，也有激光全息定位纸特有的湿润张力、复合牢度、定位元素位置偏差、同批同位置色差、信噪比SNR、衍射效率η等要求；还规定了防伪力度要求。
第6章 试验方法 
本章规定了取样方法，外观的检测方法，如表面清漆、表面褶皱、版缝、切 边、白点、亮点、白线、暗点、黑斑、尺寸偏差、偏斜度、复合层有效尺寸、激光光刻元素质量、咬口标识、分切标识线。本章也规定了激光全息定位纸的物理性能指标的检验方法，如定量、定量偏差、交货水分、湿润张力、复合牢度、定位元素位置偏差、同批同位置色差、信噪比SNR、衍射效率η的检验方法；试验方法有复合纸特性方面的，也有光刻元素和全息图像质量方面的，便于实际过程中的质量控制及整体使用性能的检验。 
2.2.2 产品分类及依据 
本标准将激光全息定位纸按镀反射介质的方法,分为直接镀反射介质激光全息定位纸和转移激光全息定位纸；按成纸方式分为单张激光全息定位纸和卷筒激光全息定位纸。将激光全息定位纸按主流的生产工艺、使用时的成纸形态进行分类，便于生产者、使用者区分。

2.2.3 试验项目选择 
在试验项目选择时，本标准在激光全息定位纸物理性能要求方面与纸张对定量、定量偏差、交货水分的检测类似，但针对其作为一种复合材料，同时选择了湿润张力、复合牢度试验项目，对其激光光刻元素和全息图像的定位特性、防伪特性选择了定位元素位置偏差、同批同位置色差、信噪比SNR、衍射效率η的检验项目。
由于激光全息定位纸使用场景比较广泛，故本标准对定量的范围做了比较宽的规定。本标准也结合使用者的条件，对具体试验环节进行了简化，使其更科学，方便，同时参照GB/T 全息防伪产品通用技术条件、GB/T 18733-2002 防伪全息纸确定外观检测指标、物理性能指标。
2.3 主要技术参数的依据
本标准中主要技术参数的依据如下表。

	标准

条款
	标准内容
	依据

（对应现行标准及条款）

	表2
	定量为100-380 g/㎡
	包装印刷用激光全息定位纸的定量通常在此范围

	表2
	定量偏差为±3.0%
	定量偏差稳定在此范围，有利于激光全息定位纸保持其纸基的稳定，防止过大的变形

	表2
	交货水分为7.5±2%
	交货水分稳定在此范围，有利于激光全息定位纸保持其含水量的稳定，防止含水量波动过大引起的变形

	表2
	湿润张力≥38 mN/m
	有利于激光全息定位纸表面与油墨的附着和牢度

	表2
	复合牢度≥0.1 kN/m
	作为复合承印材料，要求承载油墨的复合层与纸基有足够的复合牢度

	表2
	定位元素位置偏差≤0.5 mm
	现有激光全息定位纸的生产工艺能够达到位置偏差控制在此范围，又能保证在其上的印刷图文与光刻元素和全息图像的套合

	表2
	同批同位置色差ΔL﹡≤±3.0
	同批同位置色差在此范围才能保证印刷后，印刷图文的色差满足印刷质量的要求

	表2
	信噪比SNR≥15:1
	保证全息图像能有较好的辨识度和视觉效果

	表2
	衍射效率η≥6%
	保证全息图像能有较好的辨识度和视觉效果


三、采标情况
目前尚未查到国外关于激光全息定位纸这一产品标准，国外对激光全息定位纸的产品标准一直处于空白状态。
在国内，近些年，随着激光光刻和全息模压技术的发展，国内制定了GB/T 17000 全息防伪产品通用技术条件、GB/T 18733-2002 防伪全息纸 使得在防伪全息材料基础上发展起来的激光全息定位纸作为一种新型承印材料，为包装印刷代来了更为精致、丰富多样的表现力和防伪性能。

本标准将国内纸张类标准中关于尺寸偏差、定量、定量偏差、交货水分等检测方法及要求方面的内容，部分引用到本标准中，同时引用了防伪全息纸国家标准中防伪性能及技术要求。结合了激光全息定位纸生产、应用的实际经验和成果。
四、主要试验验证情况和预期达到的效果
本标准中规定的各项试验项目，在我司和参与起草的激光全息定位纸生产企业均进行过内部测试，测试结果均能满足标准中的规定。
五、与现行法律、法规、政策及相关标准的协调性
本标准没有与现行法律、法规和强制性标准违背的地方，本标准在编写过程中严格遵守现行各种法规，有关技术内容的规定与有关国家、行业标准等协调一致。 
六、贯彻标准的要求和措施建议
该标准的实施，可以更好地指导企业设计与生产符合包装印刷以及书刊印刷要求的优质激光全息定位纸，有利于丰富我国包装印刷和书刊等承印材料的种类。也有利于生产企业的生产标准化；同时也帮助使用企业提升包装印刷等产品的表现力和防伪功能，实现承印材料检验验收的标准化、规范化，提升产品印刷和印后加工的效率和良率。
为使相关企业能准确理解标准的内容，正确使用标准，推进激光全息定位纸的设计、生产和印刷、印后加工运用，提升包装印刷产品的表现力和功能，进而提升我国产品的综合竞争力，我们建议包装标准化技术委员会组织有关企业开展标准宣贯。
七、废止现行行业标准的建议
无
八、重要内容的解释和其他应予以说明的事项
无
                                           标准起草工作组

                                           2019年7月15日
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