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VCAyc B SORAS NI A RHASERIBR%, voids in main aggregate IS
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FERAR N % (£/m”) =2.50 JTG E42 (T0328)
IXE P (0. 3mm #543) (%) <38 JTG E42 (T0340)
A~y EL L A~ EL
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FHAEBLE ZL MR B2 VCA, <VCAye
T RHE] B VA (%) =18
Wit MR VFA (%) 75~85 80~90
e (KND =6.0 >10.0
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y BRI I, R (3) (331,
y VR RH A B
y — BRI .

6.3.8 Rl ARX (9) . (10) . (11 . (12) W LERFIAEBE (VW) o R 4
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	6.3.2　取具有代表性的集料和矿粉，按《公路工程集料试验规程》规定的方法进行筛分。
	6.3.3　按试验规程规定的方法精确测定各种矿料的相对密度，其中粗集料、细集料测定毛体积相对密度和表观相对密度，
	6.3.4　调整各种矿料比例设计3个不同粗细的初试级配，3个级配的分界筛孔通过率应分别为中值、中值±3%左右，必
	6.3.5　按《公路工程集料试验规程》规定，用捣实法测定大于分界筛孔的主骨料的松方毛体积相对密度
	6.3.6　根据初试级配的平均毛体积相对密度的大小，选择制作马歇尔试件的初试油石比。
	6.3.7　按照选择的初试油石比和矿料级配制作SMA试件，三个初试级配各做一组，每组不少于3个，用表干法测毛体积
	6.3.8　分别按公式 （9）、（10）、（11）、（12）计算马歇尔试件的空隙率（VV）、主骨料骨架间隙率（V
	6.3.9　从3组初试级配的试验结果中选择设计级配时，必须符合VCAmix<VCADRC及VMA>18%的要求，
	6.3.10　根据所选择的设计级配和初试油石比试验的结果，以0.2%—0.3%为间隔，调整3个以上不同的油石比，制
	6.3.11　进行马歇尔稳定度试验，检验稳定度和流值是否符合要求。
	6.3.12　根据希望的设计空隙率，综合考虑其它体积指标确定最佳油石比。

	6.4　目标配合比设计检验
	6.4.1　SMA配合比设计后，应进行谢伦堡沥青析漏试验和肯塔堡飞散试验，检验设计的最佳沥青用量是否合适。
	6.4.2　SMA必须进行车辙试验，对混合料的高温稳定性进行检验。
	6.4.3　SMA应进行浸水马歇尔试验和冻融劈裂试验，检验混合料的水稳定性。
	6.4.4　SMA应进行渗水试验，检验混合料的密实性。
	6.4.5　SMA应进行构造深度试验，检验混合料的抗滑性。

	6.5　生产配合比设计及验证
	6.5.1　生产配合比设计及验证，应根据目标配合比设计的结果，按《公路沥青路面施工技术规范》的规定进行。
	6.5.2　生产配合比应从二次筛分后的热料仓取料进行，筛分料的单位时间进料量要与实际生产时的进料量相当。设计方法
	6.5.3　生产过程中对确定的生产配合比不得随意变更。当进场材料发生变化或生产出的SMA的体积指标以及马歇尔稳定
	6.5.4　生产过程中必须保证SMA矿料级配、油石比、体积指标以及马歇尔稳定度试验指标的检验频率，确保配合比的准


	7　施工工艺
	7.1　施工温度
	7.2　拌和
	7.2.1　生产SMA应采用间歇式沥青拌和机拌和。拌和机必须配备有材料配比和施工温度的自动检测和记录设备。当采用
	7.2.2　SMA混合料宜采用松散的絮状纤维。纤维应存放在室内或有棚盖的地方，妥善保管，在运输及使用过程中应防止
	7.2.3　特殊情况经业主同意，也可由人工称取一定质量的纤维直接投入拌和机拌和。人工添加松散絮状纤维时必须预先用
	7.2.4　纤维稳定剂的掺加比例以沥青混合料总量的质量百分率计算，使用松散纤维，用量为混合料总量的0.3%—0.
	7.2.5　纤维必须在喷洒沥青前加入拌和缸中，纤维与粗细集料、矿粉应经过适当的干拌，干拌时间为15秒，喷入沥青后
	7.2.6　用于SMA的改性沥青可以采用外购成品，也可以现场制作。当改性沥青采用成品时，应对其质量予以检验确认。
	7.2.7　拌和时，矿粉投入能力应与其它矿料投入速度相匹配，并符合配合比设计数量的需要。
	7.2.8　沥青混合料出厂由专人检查，如发现结合料老化、拌和不匀、离析、花白料、混合料降温过多以及其它影响产品质
	7.2.9　拌和的SMA混合料可在储料仓中存放，贮存期间降温不应超过10℃，不得发生沥青析漏现象，并不得超过24

	7.3　运输
	7.3.1　运料车应与摊铺能力、运距相适应，形成不间断的供料。运料车在开始运输前，应在车厢及底板上涂刷一层隔离剂
	7.3.2　运料车应前后移动三次装料，防止混合料离析。
	7.3.3　混合料运输过程中必须加以覆盖，以防止混合料降温超标和结壳。
	7.3.4　运料车在运输途中，不得随意停歇。
	7.3.5　运料车到达现场后，应检查SMA混合料温度，必须满足摊铺温度要求。
	7.3.6　运料车卸料必须倒净，否则必须及时清除。

	7.4　摊铺
	7.4.1　在摊铺之前对铺筑表面缺陷应及时进行处理并清扫干净，对于污染的路面，必须洒布改性乳化沥青粘层油，用量为
	7.4.2　摊铺机宜采用具备自动找平装置、熨平板具备振动夯实功能的履带式沥青混凝土摊铺机。摊铺机开始摊铺前应对熨
	7.4.3　SMA混合料的摊铺速度应调整到与供料速度平衡，必须缓慢、均匀、连续不间断地摊铺。摊铺过程中不得随意变
	7.4.4　为了做到均匀、连续不间断地摊铺，在摊铺机前至少有4辆以上的运料车等候卸料。卸料时在距摊铺机前20cm
	7.4.5　摊铺过程中，摊铺机螺旋送料器应不停顿地匀速转动，两侧应保持有不少于送料器2/3高度的混合料，并保持在
	7.4.6　当路表面温度低于15℃时，不宜摊铺改性沥青SMA混合料。
	7.4.7　SMA混合料的松铺系数应通过试铺确定。
	7.4.8　当遇雨或下层潮湿时，不得摊铺SMA；对未经压实即遭雨淋的SMA应全部清除。

	7.5　压实
	7.5.1　SMA混合料必须在摊铺后在尽可能高的温度状态下碾压，不得等候。不得在低温状态下反复碾压，防止磨掉石料
	7.5.2　SMA混合料宜用10t以上钢轮压路机初压，静压0.5遍或1遍后，再使用振动压路机振压，经试验证明直接
	7.5.3　SMA面层复压宜采用振动压路机碾压。压路机的吨位以不压碎集料，又能达到规定的压实度为度，钢轮压路机的
	7.5.4　SMA面层初压、复压不得采用轮胎压路机碾压，以防搓揉过度造成沥青玛蹄脂挤到表面而达不到压实效果。
	7.5.5　为防止SMA路面产生透水，宜采用胶轮压路机进行辅助碾压。
	7.5.6　采用振动压路机碾压SMA应遵循“高温、紧跟；匀速、慢压；高频、低幅；先边、后中”的方针。即压路机必须
	7.5.7　SMA的碾压速度不得超过5Km/h。
	7.5.8　振动压路机轮迹的重叠宽度为20cm—30cm。
	7.5.9　压路机应该紧跟摊铺机向前推进地碾压，碾压段长度大体相同,以25米—30米为宜。
	7.5.10　为了防止混合料粘附在轮子上，应适量喷水使轮子保持潮湿，且应呈雾状。
	7.5.11　SMA混合料未压实前，严禁压路机停留或转急弯调头等。
	7.5.12　SMA的碾压应严格控制碾压遍数，防止过度碾压，在压实度达到98%以上或者现场取样的空隙率不大于6%后

	7.6　接缝
	7.6.1　SMA混合料的铺筑应避免产生纵向冷接缝，横向施工缝应采用平接缝。
	7.6.2　应特别注意横向接缝处的平整度。

	7.7　开放交通及其它

	8　施工质量管理和验收
	8.1　试验段铺筑
	8.2　施工质量管理要点
	8.2.1　为提高SMA路面的平整度，应遵照以下规定：
	8.2.1.1　保证下承层的平整度达到要求。
	8.2.1.2　表面层应采用非接触式平衡梁控制摊铺厚度。
	8.2.1.3　保证连续摊铺，不得停机换车，不得中途停顿，必须保证足够数量的运料车供料。
	8.2.1.4　碾压要保持均衡，速度要慢，折返时关闭振动，方向要渐渐地改变。
	8.2.1.5　在桥涵、通道等构造物的接头处，匝道以及港湾式紧急停车带等摊铺机和压路机难以按正常施工工艺施工的部位，
	8.2.1.6　除了迫不得已的情况外，所有工序都必须由机械连续稳定的进行，避免人工修补找平。
	8.2.1.7　所有施工机械不能在未冷却的路面上停留。

	8.2.2　除按常规检查材料质量外，对SMA路面，应重点检查下列项目：
	8.2.2.1　材料品种及规格、压碎值、洛杉矶磨耗值、磨光值、软石含量、针片状颗粒含量、风化面颗粒含量。
	8.2.2.2　基质沥青及改性沥青质量。

	8.2.3　成品改性沥青应具有出厂产品质量检验单，进场后，应按照规定取样检查，确认符合质量标准后方可使用。
	8.2.4　现场改性沥青，应随机取样，检查确认是否符合改性沥青质量标准要求。
	8.2.5　现场改性沥青试件制作必须在现场取样后立即进行，不得二次加热，以防改性沥青离析。
	8.2.6　沥青混合料拌和厂的质量管理和检查
	8.2.6.1　随时检查沥青、集料的加热温度，逐车检查并记录SMA混合料的出厂温度。
	8.2.6.2　每日取样2次—3次，检查混合料的矿料级配和油石比。
	8.2.6.2.1　通过各筛孔的质量百分率与标准配合比的容许误差不得超过表14的要求。
	8.2.6.2.2　抽提试验测定的油石比的容许误差为±0.2%。
	8.2.6.2.3　对具有自动打印装置的拌和机，应随时检查每个料仓的称量是否符合要求。

	8.2.6.3　每日取样2次—3次，制作试件，进行马歇尔试验，测定密度和空隙率、VMA、VCA、VFA等体积指标，各
	8.2.6.4　SMA的拌和，应加强下列几方面的管理：
	8.2.6.5　每天混合料拌和结束后，应统计当天出库纤维总量，并填表备查，以控制纤维用量。

	8.2.7　施工质量管理和检查
	8.2.7.1　随时检查沥青混合料的施工温度。
	8.2.7.2　每天根据SMA混合料出料量、摊铺面积、压实度计算当天摊铺厚度，结合取芯厚度对厚度指标进行双控。
	8.2.7.3　路面钻孔取样，检查压实度和空隙率。SMA混合料的压实度应不小于马歇尔标准密度的98%或最大理论密度的
	8.2.7.4　必须配备专职技术人员严格控制碾压遍数，观察碾压情况，既达到压实度要求，又防止过碾压。
	8.2.7.5　经常检测路面渗水情况。宜在碾压成型的路面上倒少量水，观察水的渗透情况，应基本上不透水或透水很慢。
	8.2.7.6　用铺砂法检测路表构造深度，要求交工时构造深度不小于0.8mm。
	8.2.7.7　SMA的施工质量检验应符合表15的要求。表中未列出的项目包括：厚度、宽度、纵断面高程、横坡、弯沉等均
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