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I
[bookmark: StandardName]青贮饲料取料机
[bookmark: _Toc421111130][bookmark: _Toc416272842][bookmark: _Toc398253249]范围
本标准规定了青贮饲料取料机（以下简称取料机）的术语和定义、型号表示方法、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。
本标准适用于以电动机为动力的青贮饲料取料的机械。其他型式的取料机可参照执行。
[bookmark: _Toc398253250][bookmark: _Toc416272843][bookmark: _Toc421111131]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 699-1999  优质碳素结构钢
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 3768    声学 声压法测定噪声源 声功率级 反射面上方采用包络测量表面的简易法
GB 5226.1  机械电气安全  机械电气设备 第1部分：通用技术条件
GB/T 5667  农业机械  生产试验方法
GB/T 8196  机械安全  防护装置  固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求
GB/T 9439-2010  灰铸铁件
GB/T 9480  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 使用说明书编写规则
GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则
GB/T 13306   标牌
GB 23821  机械安全  防止上下肢触及危险区的安全距离
JB/T 5673-1991  农林拖拉机及机具  涂漆  通用技术条件
JB/T 8581  畜牧机械  产品型号编制规则
JB/T 9834  农用双作用油缸 技术条件
[bookmark: _Toc416272844][bookmark: _Toc393814283][bookmark: _Toc398253251][bookmark: _Toc421111132]术语和定义
[bookmark: _Toc398253252][bookmark: _Toc416272845][bookmark: _Toc421111133]下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc398253253][bookmark: _Toc416272846][bookmark: _Toc421111134]
青贮饲料取料机 Silage fetching machine
将青贮窖或青贮池中的青贮饲料取装到其他设备中的机械。
[bookmark: _Toc416272847][bookmark: _Toc421111135][bookmark: _Toc398253254][bookmark: _Toc398253255]
取料宽度 Pick up the width 
青贮饲料取料机取料部件两边缘之间的距离。
[bookmark: _Toc416272848][bookmark: _Toc398253256][bookmark: _Toc381018254][bookmark: _Toc398253257][bookmark: _Toc381018200][bookmark: _Toc416272849][bookmark: _Toc421111136][bookmark: _Toc393814286]型号
产品型号的表示方法应符合JB/T 8581的规定。
9 QS   Q — XXX×XXX
取料宽度和高度
青贮饲料
取饲机械
畜牧机械代号
示例：
9QSQ—160×500表示最大取料宽度为160cm，最大取料高度为500cm的青贮饲料取料机。
[bookmark: _Toc398244167][bookmark: _Toc398253258][bookmark: _Toc416272850][bookmark: _Toc421111137]技术要求
[bookmark: _Toc421111138][bookmark: _Toc393814288][bookmark: _Toc398244168][bookmark: _Toc398253259][bookmark: _Toc416272851]一般技术要求
取料机应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
取料机所有焊接件的焊接表面应清渣，焊缝应均匀、牢固，不应有脱焊、漏焊、烧穿、夹渣、气孔等影响强度的缺陷。
所有铸件不应有影响强度的气孔、缩松、砂眼等铸造缺陷，不应有裂纹。
取料机未加工的金属表面，应涂以防锈底漆和面漆。涂漆应符合JB/T 5673的规定，涂漆表面应均匀、光滑、色调一致，不应有裂纹、脱皮、气泡、漏涂及其他影响外观质量的缺陷。漆膜厚度应不低于40μm，漆膜附着力检查三点，应达到JB/T 5673-1991中规定的Ⅱ级及以上。
紧固件、附件、备件及外露的机械加工表面均应作防锈处理。
产品使用说明书的编写应符合GB/T 9480的规定。
[bookmark: _Toc393814289][bookmark: _Toc398244169][bookmark: _Toc398253260][bookmark: _Toc416272852][bookmark: _Toc421111139]主要性能指标
取料机正常条件下作业，性能指标应符合表1的规定。
主要性能指标
	序  号
	项          目
	指    标

	1
	纯工作小时生产率
kg/h
	达到设计值

	2
	吨料电耗
（kW·h）/t
	≤5.0

	[bookmark: _Toc398253261][bookmark: _Toc416272853]3
	最大取料高度
cm
	达到设计值

	4
	最小取料高度
cm
	≤6.0

	5
	取料宽度
cm
	达到设计值

	6
	最大抛送高度
cm
	达到设计值

	7
	噪声
dB(A)
	≤85

	8
	平均首次故障前工作时间（MTTFF）
h
	≥100


[bookmark: _Toc421111140]主要零部件
机架材料应采用机械性能不低于Q235钢件或铸焊组合结构，加工时应时效处理消除内应力，不得有裂纹和影响强度的缩孔，气孔等缺陷。
轴类零件所用材料机械性能应不低于GB/T 699-1999中有关45号钢的规定。
滚筒所用材料机械性能应不低于GB/T 699-1999中有关45号钢的规定。
刀片所用材料机械性能应不低于GB/T 699-1999中有关65Mn的规定。动刀片淬火区硬度为HRC48～HRC58。
液压油缸性能应符合JB/T 9834的规定。
轴承座类铸件机械性能不低于GB/T 9439-2010中有关HT200的规定，并时效处理。
[bookmark: _Toc416272854][bookmark: _Toc398253262][bookmark: _Toc421111141]装配质量
取料机的所有零、部件须检验合格，外购件、外协件应有合格证并经抽检合格后方可进行装配。
总装后，机器运转正常，平稳，无异常声音，操纵装置灵活、可靠。
各连接件、紧固件应无松动现象。
液压油缸应密封，不允许有液压油渗出现象。
各轴承应加入润滑油脂，各传动箱应加足润滑油，轴承温升不得超过25 ℃。
显示仪表位置应设置合理，便于操作和观察。
[bookmark: _Toc398253263][bookmark: _Toc416272855][bookmark: _Toc421111142]安全要求
安全防护
各外露运转部件应有防护装置，防护罩应符合GB/T 8196的规定，防护罩上的孔、网，其缝隙或直径及安全距离应符合GB 23821中相关规定。
危险处的防护罩涂漆颜色应醒目且区别于机器本色。
电控系统应有过载保护装置。电器保护装置应符合GB 5226.1的规定。
取料机的行走机构应有安全锁紧装置。
安全警示标志
对操作者存在或有潜在危险的部位〔如正常操作时必须外露的功能件，防护装置的开口处和维修保养时有危险的部位〕应在其附近固定永久的安全标志。安全标志应符合GB 10396的规定.以下部件应有安全警示标志:
传动装置；
取料滚筒处；
出料口处；
电控系统。
安全使用说明
使用说明书应提供正常操作和维修机器所必需的安全说明，包括保护装备的使用说明，应给出或指出以下几项:
1. 作业时检查机器是否处于安全锁紧状态；
1. 适当的警示事项和安全标志；
1. 机器运转时靠近滚筒的危险；
1. 出料口下方不得站人；
1. 对操作人员的要求；
1. 对接入电源和电缆的要求。
[bookmark: _Toc381018256][bookmark: _Toc381018202][bookmark: _Toc393814292][bookmark: _Toc398244172][bookmark: _Toc398253264][bookmark: _Toc416272856][bookmark: _Toc421111143]试验方法
[bookmark: _Toc416272857][bookmark: _Toc421111144][bookmark: _Toc398244173][bookmark: _Toc393814293][bookmark: _Toc398253265]试验条件
试验场地应能满足各项性能试验的要求。
试验前应按使用说明书的要求对样机进行调整，并记录机器的技术特征。
试验电压与额定工作电压的偏差不超过额定工作电压的±5%。
试验电动机的负荷程度不得超出额定功率的110%。
试验用仪器、仪表应在有效检定周期内。精度应符合附录A的规定。
[bookmark: _Toc416272858][bookmark: _Toc398244174][bookmark: _Toc398253266][bookmark: _Toc421111145][bookmark: _Toc393814294]性能试验
纯工作小时生产率
在样机稳定工作状态下，接取不少于5min的取料量并称重，按式（1）计算生产率，共测试3次，结果取算数平均值。


		(1)
式中：
[bookmark: _Toc381018204][bookmark: _Toc381018258][bookmark: _Toc393814296][bookmark: _Toc416272859][bookmark: _Toc398244175][bookmark: _Toc421111146][bookmark: _Toc398253267]Ec——纯工作小时生产率，单位为千克每小时（kg/h）；
[bookmark: _Toc381018205][bookmark: _Toc381018259][bookmark: _Toc393814297][bookmark: _Toc398244176][bookmark: _Toc421111147][bookmark: _Toc416272860][bookmark: _Toc398253268]mz——测试时间内取料总质量，单位为千克（kg）；
Tc——测试时间，单位为秒（s）。
吨料电耗
在测试纯工作小时生产率的同时记录耗电量，按式（2）计算吨料电耗，共测试3次，结果取算数平均值。

		(2)
式中：
Ga——吨料电耗，单位为千瓦小时每吨[（kW·h）/t]；
W——纯工作时间内总耗电量，单位为千瓦小时(kW·h)。
最大取料高度
将取料臂升至最高处，测量取料滚筒最低端与取料机支撑面之间距离，共测三次，结果取算数平均
值。
最小取料高度
将取料臂降至最低处，测量取料滚筒最低端与取料机支撑面之间距离，共测三次，结果取算数平均值。
取料宽度
在样机稳定工作状态下，测量取料机的最大取料宽度，共测三次，结果取算数平均值。
最大抛送高度
测量输送架抛物点与取料机支撑面之间的距离。
噪声
按GB/T 3768的规定进行，样机正常工作时，取样机的前、后、左、右的中间位置作为测点，测点距离样机表面水平距离为1m,高度为距离地面1.5m,计算四测点处A计权声压级的算数平均值。共测试三次，结果取算数平均值。
[bookmark: _Toc398253269][bookmark: _Toc416272861][bookmark: _Toc421111148][bookmark: _Toc393814298][bookmark: _Toc398244177]生产试验
生产试验的纯工作时间不得少于120h。
故障分类和时间查定
故障的分类和时间的查定应符合GB/T 5667的规定。
平均首次故障前工作时间
平均首次故障前工作时间按照GB/T 5667的规定测定。
[bookmark: _Toc398244178][bookmark: _Toc421111149][bookmark: _Toc393814299][bookmark: _Toc416272862][bookmark: _Toc398253270]试验报告
性能试验和生产试验结束后，对试验结果进行整理、分析并提出试验报告，试验报告的主要内容应包括：
1. 试验目的和要求；
试验样机的技术特征；
试验地点和条件；
试验结果和分析；
性能试验报告
生产试验报告
对试验样机进行评价，提出改进意见和建议；
结论意见。
[bookmark: _Toc381018206][bookmark: _Toc421111150][bookmark: _Toc381018260][bookmark: _Toc393814300][bookmark: _Toc398244179][bookmark: _Toc416272863][bookmark: _Toc398253271]检验规则
[bookmark: _Toc398244180][bookmark: _Toc393814301][bookmark: _Toc398253272][bookmark: _Toc421111151][bookmark: _Toc416272864]出厂检验
每台取料机应经制造厂质量检验部门检验合格并附有产品合格证方可出厂。
每台取料机在总装配完毕后，在额定转速下逐台进行不少于15min的空运转，应运转平稳，不应有卡滞现象和异常声音。
出厂检验项目应符合5.1.2～5.1.5、5.4、5.5、8.1、8.2的规定。
如有不合格项目，允许修复、调整，合格后方可出厂。
[bookmark: _Toc393814302][bookmark: _Toc416272865][bookmark: _Toc398244181][bookmark: _Toc421111152][bookmark: _Toc398253273]型式检验
有下列情况之一，应进行型式检验：
1. 新产品试制或者老产品转厂生产定型鉴定时；
正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
产品生产正常，每三年至少检验一次；
产品连续停产两年以上的，恢复生产时；
国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
型式检验的项目应符合第5章的要求。
抽样方案应符合GB/T 2828.1规定的正常一次抽样方案，被抽样品应是企业最近一年生产、并经出厂检验合格的产品。批量范围为16台～25台，在用户抽样时不受此限。检验项目分类见表2，抽样方案见表3。
检验项目分类
	类  别
	序  号
	检  测  项  目  名  称
	对应条款

	A
	1
	吨料电耗
	表1

	
	2
	安全要求
	5.5

	B
	1
	纯工作小时生产率
	表1

	
	2
	取料高度范围
	表1

	
	3
	取料宽度
	表1

	
	4
	最大抛送高度
	表1

	
	5
	噪声
	表1

	
	6
	平均首次故障前工作时间
	表1

	C
	1
	动刀片硬度
	5.3.4

	
	2
	焊接件
	5.1.2

	
	3
	铸件
	5.1.3

	
	4
	涂漆
	5.1.4

	
	5
	防锈处理
	5.1.5

	
	6
	装配质量
	5.4

	
	7
	使用说明书
	5.1.6

	
	8
	标牌
	8.1

	
	9
	包装
	8.2



抽样方案
	抽样方案
	项 目 分 类
	A
	B
	C

	
	项  目  数
	2
	6
	9

	
	检 查 水 平
	S-1

	
	样 本 字 码
	A

	
	样  本  数
	2

	判定规则
	AQL
	6.5
	25
	40

	
	Ac               Re
	0      1
	1      2
	2      3


[bookmark: _Toc393814303][bookmark: _Toc398253274][bookmark: _Toc398244182][bookmark: _Toc416272866][bookmark: _Toc421111153][bookmark: _Toc381018261][bookmark: _Toc398244183][bookmark: _Toc398253275][bookmark: _Toc381018207][bookmark: _Toc393814304]判定规则
当被检类的不合格数小于或等于Ac时，该类判定为合格。
当被检类的不合格数大于或等于Re时，该类判定为不合格。
当被检产品在A、B、C类均被判定为合格时，则整批产品被判为合格。否则被判为不合格。
[bookmark: _Toc421111154][bookmark: _Toc416272867]标志、包装、运输与贮存
[bookmark: _Toc416272868][bookmark: _Toc398244184][bookmark: _Toc393814305][bookmark: _Toc421111155][bookmark: _Toc398253276]标志
取料机应在明显部位设置固定的产品标牌。标牌应符合GB/T 13306 规定，标牌内容应包括：
1. 产品型号、名称；
1. 配套动力；
1. 取料宽度；
1. 取料高度范围；
1. 产品制造日期及出厂编号；
1. 制造厂名称及地址；
1. 产品执行标准编号。
[bookmark: _Toc398244185][bookmark: _Toc398253277][bookmark: _Toc416272869][bookmark: _Toc421111156][bookmark: _Toc393814306]包装
取料机出厂时的包装应确保产品便于运输，并在正常运输条件下不致因包装不善而损坏。
随机供应的附件、备件及工具应齐全。
随机文件应包括：
1. 装箱清单；
1. 产品质量检验合格证；
1. 产品使用说明书。
[bookmark: _Toc416272870][bookmark: _Toc393814307][bookmark: _Toc421111157][bookmark: _Toc398244186][bookmark: _Toc398253278]运输与贮存
取料机运输时应固定牢靠，符合运输部门的要求，保证运输中机器不受损坏。
贮存前应将机器清理干净，并按使用说明书的规定进行维修和保养。
室内存放时，应有良好的通风、防潮措施。
露天存放时，底部应垫支承物，并有防雨设施。
严禁与有毒有害物质、易腐蚀性物质同仓混存。
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（资料性附录）
试验用仪器、仪表及工具
试验用仪器、仪表和工具详见表A.1。
试验用仪器、仪表及工具
	序  号
	名    称
	规格或精度
	数  量

	1
	秒表
	0.01s
	1块

	2
	磅秤
	1kg
	1台

	3
	钢卷尺
	1cm
	1个

	4
	点温计
	1℃
	1个

	5
	电功率计
	1级
	1台

	6
	声级计
	2级
	1台

	7
	涂层测厚仪
	1μm
	1个

	8
	洛式硬度计
	1°
	1台

	9
	漆膜划格仪
	
	1个

	10
	接料麻袋
	
	若干

	11
	计算器
	
	1个
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