上海市地方标准
《针织面料单位产品能源消耗限额》（修订）编制说明

一、工作简况 
（一）任务来源

本标准修编任务由上海市质量技术监督局于2017年7月28日下达，根据沪质技监标（2017）322号文，《针织面料单位产品能源消耗限额》上海地方标准列入2017年上海第二批地方标准制修订项目计划第30项。
（二）预期的社会经济效果
印染是指对纺织材料进行以化学处理为主的工艺过程。被称为纺织产业链的关键环节，承载着创造附加价值、商品差异化等重要功能。针织印染面料该行业具有多方面特点，其中之一是大量消耗能源及水资源，属高耗能产业。而合理用能，节约能源是我国科学发展的长远战略方针。
目前，上海地区针织印染面料生产企业有10家（包括衣片印花），年产针织印染面料产品4万吨左右，其中二家主要骨干企业的产量达1.5万多吨，占30％以上。针织印染面料产品以全棉和化纤为主，年能耗在2-3万吨标煤。上海针织九厂“三枪牌”是国内著名品牌，上海嘉麟杰纺织科技有限公司是上市公司。
原《针织面料单位产品能耗限额》是2012年编写的，该标准制定实施6年来，已有上海题桥纺织染纱有限公司、上海和晓印花有限公司等企业因受节能减排和限额指标等影响而调整了产业结构。近几年，随着技术进步、工艺流程的改进，管理的加强，能耗有明显降低，需要对限额标准进行适当修订。我们将依托其中管理较好的企业，如：上海三枪集团有限公司、上海嘉麟杰纺织品股份有限公司，充分调研，严格筛选数据，确保标准制定的科学合理。修订《针织印染单位产品能源消耗限额》（以下简称《限额》），将为合理用能、节约用能和企业内及企业间相互比较提供尺度和依据。
（三）起草单位
本标准起草单位包括：上海纺织节能环保中心、上海纺织建筑设计研究院、上海市能效中心、上海纺织协会等。
（四）主要工作过程

上海纺织节能环保中心接获市质技监督局下达的任务后，即与上海纺织建筑设计研究院一起着手成立《针织印染面料单位产品能源消耗限额》标准修编组，标准修编起草工作由上海市能效中心、上海纺织协会及相关企业代表参加。

2017年11月14日，标准修编起草组根据沪质技监标[2017]322号文的要求，制定了标准修编工作各阶段工作计划并召开标准修编起草小组第一次工作会议，就工作目标、工作程序、时间节点作布置并将调研任务落实至参加单位。
整个修订编制过程分为三个阶段，第一阶段为工作班子的组建、具体起草人员的确定、开展调研和相关资料的收集、整理；第二阶段为标准文本的起草；第三阶段为专家技术论证和标准文本的修改完善，前后相继论证了三次，标准文本修改了二稿，整个过程大约经历了八个月的时间。在此基础上，完成《针织印染面料单位产品能源消耗限额》标准修编送审稿。
二、标准修编原则和依据

（一）标准修编的原则

1、标准修编的目的是进一步规范针织企业生产、指导企业节能减排工作。修编的标准必须适应新时代针织行业及企业的要求，满足行业、企业可持续发展的需要。
2、标准修编后的内容尽可能从实际应用出发，适合实际操作。
（二）标准修编的主要内容和数据依据
1、本标准是对DB31/718—2013标准的修订。

2、技术路线，以统计数据为主，部分实测加经验。

3、仍采用印染布产品可比单位综合能耗的方法，限额的可比性强。

4、修订的主要内容：

（1）原标准文件中“针织面料”修改成“针织印染面料”；
（2）现有针织印染面料单位产品能源消耗限额由1450kgce/t，修订为1350/kgce/t（见3.1；2013版3.1）。

5、数据来源：

5.1 对选择的工厂企业的总产量、总能耗、单位产品能耗情况调研如下：

	企业A针织印染单位产品能耗数据表

	年度
	总产量
（吨）
	总能耗
（吨标准煤）
	针织印染布单耗

	
	
	
	千克标准煤/吨

	
	
	
	化纤
	棉
	丝光

	2014
	4609.5
	6404
	1389
	　
	　

	2015
	3431.3
	4776
	1392
	　
	　

	2016
	3367.45
	4495
	1335
	　
	　

	2017
	4272.9
	5790
	1355
	　
	　

	

	企业A能耗情况表

	年度
	煤
	电力
	天然气
	液化天然气
	汽油
	水

	
	吨
	万千瓦时
	万立方米
	吨
	吨
	立方米

	2014
	13460.05
	1944.25
	
	12
	121
	825228

	2015
	10046.00
	1594.99
	41.21
	13
	110
	779219

	2016
	
	1483.61
	469.38
	12.1
	124.23
	556102

	2017
	
	1665.41
	564.92
	
	64.68
	628495

	企业B针织印染单位产品能耗调查表

	　
	2014年
	2015年
	2016年
	2017年

	针织印染布
	1371
	1256
	1047
	1145

	企业B能耗情况表

	年度
	煤
	电力
	天然气
	燃料油
	汽油
	水

	
	吨
	万千瓦时
	万立方米
	吨
	吨
	万立方米

	2014
	8861.80
	1643.34
	183.11
	133.92
	0.00
	130.81

	2015
	6742.51
	1947.48
	308.03
	141.27
	0.00
	126.47

	2016
	0.00
	1656.33
	511.22
	125.86
	0.00
	80.01

	2017
	0.00
	1274.99
	419.92
	127.14
	0.00
	67.64


5.2各大类产品单位能耗
5.2.1．产品的分类

针织印染面料产品的规格、品种繁多，具有如下特点：（1）生产设备差别大，进口设备与国产设备能耗差异较大；（2）技术工艺差别大，漂白、染色和印花；（3）品种多，全棉、涤棉、多种纱线混纺，纱线（筒子纱、绞纱）、针织面料（经编、纬编）。

现初步归纳为四大类十六个品种，具体分为漂白面料、中浅色面料、深色面料、印花面料。其中漂白面料类、中浅色面料类和深色面料类针织面料再根据其加工工艺要求分为化纤、棉、丝光三种产品；印花类针织面料根据其加工工艺特点分为七种产品。

5.2.2．标准品的确立

由于针织印染面料加工中棉中浅色面料生产地区比较普遍，生产数量较多，产品的品种占比重较大，且其能源消耗介于漂布、花布之间，易其比较，故确定棉中浅色染色针织面料为标准品，标准品的能源消耗限额为1450kg标准煤/t针织面料。其他各类产品均按折合系数折算为标准品。

5.2.3．各大类产品的折合系数

各大类产品以“基本工艺”为依据，将其增加的工艺流程所耗能源折合成系数。针织印染面料折算为标准品的折算系数ki及针织面料后整理深加工工序能耗工艺折合系数C如表1、表2所示：

表1 一般针织印染面料折算为标准品的折算系数ki（简称标准品折算系数）

	名称
	类型
	标准品折算系数

	漂白面料
	化纤
	0.3793

	
	棉
	0.5517

	
	丝光
	0.8621

	中浅色面料
	化纤
	0.8966

	
	棉
	1

	
	丝光
	1.3103

	深色面料
	化纤
	1.0345

	
	棉
	1.2414

	
	丝光
	1.6207

	印花面料
	棉直接印花
	涂料
	1.1035

	
	
	丝光
	1.9655

	
	
	其他
	1.6652

	
	防拔染印花
	未丝光
	1.8621

	
	
	丝光
	2.1724

	
	化纤面料印花
	涂料
	0.9310

	
	
	其他
	1.4828

	注：1.以全棉针织中浅色染色面料为标准品，单位产品综合能耗限额为1450千克标煤/T面料，其系数设定为1。

2.一般针织印染面料是指按常规工艺，未做拉毛、磨毛、防缩等特殊深加工的面料。这样称呼是为了与特殊深加工面料两者之间的区别。
3.各类针织印染面料折合标准品系数的确定是将其单位产品能耗除以标准品能耗，得出的商数即为该针织面料的折算系数。例如：棉针织漂白面料的折算系数＝800÷1450＝0.5517。

4.计算精度为取小数点后四位数，第五位则四舍五入。


表2 针织印染面料后整理深加工工序能耗工艺折合系数C（简称工艺系数）

	工序名称
	拉毛
	剪毛
	磨毛
	摇粒绒
	防缩
	机械柔软
	不倒绒

	工艺折合系数
	0.0345
	0.0228
	0.0448
	0.2966
	0.0745
	0.2276
	0.2966

	注：针织印染面料后整理深加工能耗工艺折合系数（简称工艺系数）是指该工序加工耗能与标准品能耗之比的比例数。例如：磨毛工艺系数＝磨毛工序能耗÷标准品能耗＝65÷1450＝0.0448（计算时取小数点后四位数）。


   5.2.4各大类产品单位产量能耗
    一般针织印染面料单位产品能耗限额及针织印染面料后整理深加工工序能耗如表3、表4所示：

表3 一般针织印染面料单位产品能耗
	名称
	类型
	能耗（kgce/t）

	漂白面料
	化纤
	550

	
	棉
	800

	
	丝光
	1250

	中浅色面料
	化纤
	1300

	
	棉
	1450

	
	丝光
	1900

	深色面料
	化纤
	1500

	
	棉
	1800

	
	丝光
	2350

	印花面料
	棉直接印花
	涂料
	1600

	
	
	丝光
	2400

	
	
	其他
	2850

	
	防拔染印花
	未丝光
	2700

	
	
	丝光
	3150

	
	化纤面料印花
	涂料
	1350

	
	
	其他
	2150

	注：1.以全棉针织中浅色染色面料为标准品，单位产品综合能耗限额为1450kg标煤/T面料，其系数设定为1。

2.一般针织印染面料是指按常规工艺，未做拉毛、磨毛、防缩等特殊深加工的面料。这样称呼是为了与特殊深加工面料两者之间的区别。
3.各类针织印染面料折合标准品系数的确定是将其单位产品能耗除以标准品能耗，得出的商数即为该针织面料的折算系数。例如：棉针织漂白面料的折算系数＝800÷1450＝0.5517。

4.计算精度为取小数点后四位数，第五位则四舍五入。


表4 针织印染面料后整理深加工工序能耗
	工序名称
	拉毛
	剪毛
	磨毛
	摇粒绒
	防缩
	机械柔软
	不倒绒

	能耗（kgce/t）
	50
	33
	65
	430
	108
	330
	430

	注：针织印染面料后整理深加工能耗工艺折合系数（简称工艺系数）是指该工序加工耗能与标准品能耗之比的比例数。例如：磨毛工艺系数＝磨毛工序能耗÷标准品能耗＝65÷1450＝0.0448（计算时取小数点后四位数）。


（三）标准修编的特点：
1、修订本标准的数据来源为实测统计数据，比较符合企业生产实际。

2、给出了标准品和标准品产量的概念，采用了印染布产品可比单位综合能耗的方法。在方法上是国际领先的。

3、本标准能耗限额值在全国各地区比较处于中等偏上水平；先进值处于国内先进水平。

三、与国内外相关法律、法规和标准相关情况的说明
通过检索《上海标准化服务信息网》、《中国标准服务网——国家标准文献共享服务平台》，目前尚无可比的同类国内国际标准。

四、废止现行有关标准的建议

建议废止  DB31/718—2013标准。
五、其他应予说明的事项

建议将名称改为《针织印染面料单位产品能源消耗限额》。
标准编制组
2019年10月
7

