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前  言

本标准4.1、4.2为强制性条款，其余为推荐性条款。

本标准按照GB/T 1.1—2009 给出的规则起草。

本标准代替DB31/ 626—2012《涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额》，与DB/31 626—2012相比，除编辑性修改外，主要变化如下：

——增加了差别化纤维品种（见表4，2012版表4）； 

——修改了单位产品综合能耗限额限定值的技术要求（见4.1，2012版4.1）； 

——修改了单位产品综合能耗限额准入值的技术要求（见4.2，2012版4.2）； 

——修改了单位产品综合能耗限额先进值的技术要求（见4.3，2012版4.3）； 

——将“调整”系数改为“修正”系数； 

——删除了生产产量分档要求（见2012版6.3和6.4）； 

——增加了“节能管理与技术导向”一章（见第7章）。
本标准由上海市发展和改革委员会、上海市经济和信息化委员会共同提出，由上海市经济和信息化委员会组织实施。
本标准由上海市能源标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：上海纺织节能环保中心、上海市能效中心、上海纺织建筑设计研究院、上海纺织协会。
本标准主要起草人：陈良田、朱小云、秦宏波、金平良、龚成晨、赫连晓伟、吕东、朱亚宏、杨建成、祝开天。
本标准代替了DB31/ 626-2012。DB31/ 626-2012于2012年首次发布。
涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额

1　 范围
本标准规定了涤纶（短纤）生产企业单位产品能源消耗（以下简称能耗）限额的技术要求、统计范围、计算方法和差别化纤维的能源修正系数。
本标准计算、考核以及对新建项目的能耗控制。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本文件。
GB/T 2589 综合能耗计算通则
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
涤纶 polyester 

涤纶是聚酯纤维的商品名。涤纶的化学成分是聚对苯二甲酸乙二醇酯。
涤纶短纤 polyester staple fiber
聚对苯二甲酸乙二醇酯经熔融纺丝成纤和后处理加工，被切断成规定长度的短纤维，简称涤纶短纤。
纤维纤度 fiber titre
本标准中的纤维纤度，是以分特（dtex）为单位，即以10000米长的纤维重量（克）为纤维纤度的单位。
差别化涤纶（短纤）differential polyester fiber
通过对涤纶（短纤）常规品种的化学改性或物理变形， 制得常规纤维所没有的特性和功能的纤维。差别化涤纶（短纤）适用本标准。
直接纺direct spinning
以对苯二甲酸(PTA)和乙二醇(MEG)等单体为原料，聚合成聚对苯二甲酸乙二醇酯，然后，将聚合后的高分子熔融体直接进行纺丝成纤和后处理加工的工艺。
切片纺 chip spinning
以聚对苯二甲酸乙二醇酯的切片（PET）为原料，通过加热，熔融和纺丝成纤，然后进行后处理加工的工艺。
产品产量 product output
企业在统计报告期内，生产的各类品种的合格品产量。
能源消耗 energy consumption 
企业在统计报告期内，按本标准的计算方法，将涤纶（短纤）生产过程中所消耗的各类能源折算成综合能耗量。
单位产品能源消耗 energy consumption per unit product
企业在统计报告期内，每生产一吨涤纶（短纤）产品的能源消耗量。
4　 技术要求
4.1　 涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额限定值
现有企业采用直接纺或切片纺工艺生产涤纶（短纤），单位产品能源消耗不得高于限额限定值见表1。  
表1　 现有企业涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额限定值
	产品类别
	单位产品能源消耗限额限定值（）

kgce/t

	涤纶（短纤）直接纺工艺生产常规纤维
	≤150

	涤纶（短纤）切片纺工艺生产常规纤维
	≤180


4.2　 涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额准入值
新建、扩建企业采用直接纺或切片纺工艺生产涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额准入值见表2。
表2　 涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额准入值
	产品类别
	单位产品能源消耗限额准入值

kgce/t

	涤纶（短纤）直接纺工艺生产常规纤维
	≤140

	涤纶（短纤）切片纺工艺生产常规纤维
	≤160


4.3　 涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额先进值

现有企业采用直接纺或切片纺工艺生产涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额先进值见表3。

表3　 涤纶（短纤）单位产品能源消耗限额先进值
	类    别
	单位产品能源消耗限额先进值
kgce/t

	涤纶（短纤）直接纺工艺生产常规纤维
	≤140

	涤纶（短纤）切片纺工艺生产常规纤维
	≤160


5　 能源消耗统计范围和计算方法
5.1　 能源统计范围
5.1.1　 涤纶（短纤）生产消耗的各种能源
涤纶（短纤）生产过程实际的能源消耗分为一次能源（原煤、原油、天然气等）、二次能源(外购蒸汽、电力、煤气等)和能耗工质所消耗的能量。
5.1.2　 能源消耗范围
能源消耗范围，专指涤纶（短纤）生产（不含废料纺丝工艺）过程中，为生产该项产品所需的基本生产用能、辅助生产用能。
5.1.3　 能源的折算
生产过程中，所有的能源消耗应根据GB/T 2589所列的系数（电的折算系数为1.229吨标煤/万千瓦时），通过热值折算为标准煤再进行能耗的计算。
5.2　 计算方法
5.2.1　 能耗计算公式
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式中：
Uq——综合能耗，单位为千克标煤；

Ei——生产活动中消耗的第i类能源实物量；

Pi——第i类能源折算标煤系数。

5.2.2　 单位产品能耗计算公式
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式中：
Udc——单位产品综合能耗，单位为千克标煤/吨；

Uq——企业综合能耗，单位为千克标煤；

Nhgi——第i类合格品产量，单位为吨。

6　 差别化纤维的能源修正系数
6.1　 影响涤纶短纤能耗的因素较多，本标准对差别化纤维中，科技含量高、附加值含量高和能源消耗高的差别化纤维，制定影响能耗的修正系数。
6.2　 采用直接纺和切片纺工艺，生产符合条件的差别化纤维，其单位产品能源消耗修正系数（见表4）。

表4　 高科技、高附加值、高能耗差别化纤维单位产品能源消耗修正系数
	差别化纤维品种
	修正系数（X）

	
	直接纺
	切片纺

	超细纤维
	1.2
	1.25

	阻燃、高仿真、有色、三维、含硅
	1.15
	1.2


6.3　 单位产品能源消耗修正值的计算公式：
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式中：
Utdc——单位产品能源消耗修正值，单位为千克标煤/吨；

Ni——第i类差别化纤维的产量，单位为吨；

Xi——第i类差别化纤维的修正系数；

7　 节能管理与技术导向

7.1　 节能基础管理

7.1.1　 企业做好节能基础管理工作，加强对产品能耗管理，制定产品能耗考核制度与车间责任制，与职工岗位责任制挂钩；定期对产品能耗进行考核。

7.1.2　 企业应建立巡检制度，定期对能源设备和现场开展节能巡视、检查，发现能泄露等浪费现象，应当场责令整改。

7.1.3　 企业应建立用能管理制度和统计台账，并由专人负责各种能源消耗的计量、统计工作，明确能耗总量控制目标、措施，定期分析能耗使用情况，做到有目标、有措施、有考核、有总结。

7.2　 节能技术导向

7.2.1　 在节能上讲求技术进步、工艺设备创新。

7.2.2　 企业使用的通用设备应达到经济运行状态，对用能设备运行应符合相关技术标准。

7.2.3　 年运行时间大于3000小时，负载率大于60%的电动机、空气压缩机、水泵等通用设备应达到等级标准中节能评估值或2级能效等级的要求。

7.2.4　 企业新建或扩建，从工厂设计到各类设备选型应遵循合理用能标准，可行性报告有节能篇章，以能耗限额准入值作为审批依据。

7.2.5　 注重对废水、废气余热的综合利用。
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