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针织印染面料单位产品能源消耗限额
1　 范围
本标准规定了针织印染企业针织面料单位产品能源消耗（以下简称能耗）限额的技术要求、统计范围和计算方法、节能管理与技术导向。
本标准适用于上海地区针织印染面料生产企业（不包括丝绸、毛麻等产品）单位产品能源消耗量的计算、考核以及对新建、改扩建项目的能源消耗量控制。
2　 术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。
2.1 
单位产品能耗  energy consumption per unit product
企业在统计期内，按本标准的计算方法，将所消耗的各类能源量，折算成综合能耗量；将影响各类产品可比单位产量的主要因素，分别进行修正，换算为标准品产量；综合能耗量除以标准品产量之商数即为单位产品能耗，单位为千克标准煤/吨（kgce/t）。

2.2 
标准品  standard product

以棉针织中浅染色面料为标准品。
3　 技术要求

3.1 单位产品能耗限额限定值

现有针织印染面料生产企业单位产品能耗限额限定值应符合表1的规定。
表1  现有针织印染面料生产企业单位产品能耗限额限定值
	产品名称
	针织印染面料单位产品能耗限额限定值
kgce/t

	针织印染面料
	≤1350


3.2  单位产品能耗限额准入值
新建、改扩建针织印染面料生产企业单位产品能耗限额准入值应符合表2的规定。
表2  新建、改扩建针织印染面料生产企业单位产品能耗限额准入值；
	产品名称
	针织印染面料单位产品能耗限额准入值
kgce/t

	针织印染面料
	≤1100


 3.3  单位产品能耗限额先进值
现有针织印染面料生产企业单位产品能耗限额先进值应符合表3的规定。
表3  现有针织印染面料生产企业单位产品能耗限额先进值
	产品名称
	针织印染面料单位产品能耗限额准入值、先进值
kgce/t

	针织印染面料
	≤1100


4　 统计范围和计算方法
4.1  统计范围
能源消耗范围是指为生产该项产品所需的基本生产系统、辅助生产系统和附属生产系统的各种能源。
4.2  计算方法
4.2.1  综合能耗
综合能耗是企业在计划统计期内，对实际消耗的一次能源（如煤炭、石油、天然气等）和二次能源（如石油制品、蒸汽、电力、煤气等）及耗能工质所消耗的能源，通过热值折算为标准煤，进行综合计算所得的能耗量。综合能耗按公式（1）计算：
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式中：

E ——综合能耗，单位为千克标准煤（kgce）；

Ei——生产活动中消耗的第i种能源实物量，单位为实物量单位；
Pi——第i种能源折算标煤系数；

n ——消耗能源品种数。

4.2.2  某产品的标准品产量
某产品的标准品产量按公式（2）计算：
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式中：

Nki  ——第i种产品的标准品产量，单位为吨（t）；

Ni   ——第i种产品的合格品产量，单位为吨（t）；

ki   ——第i种产品的标准品折算系数，参照附录A；

C  ——工艺系数，参照附录B。

4.2.3  标准品总产量
标准品总产量按公式（3）计算：
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式中：

Nk ——标准品总产量，单位为吨（t）。

4.2.4  单位产品综合能耗

单位产品综合能耗按公式（4）计算：
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式中：

e——单位产品综合能耗，单位为千克标煤/吨（kgce/t）。
5  节能管理与技术导向
5.1  节能基础管理
5.1.1  企业应加强对产品能耗限额的管理，制定产品能耗考核制度，定期对产品能耗进行考核。
5.1.2  企业应建立巡检制度，定期对能源设备和生产现场开展节能巡视、检查，发现能源泄露等浪费现象，应当场责令整改，并通知有关部门杜绝此类浪费现象的再次发生。
5.1.3  企业应建立健全用能管理制度和统计台账，并由专人负责做好各种能源消耗的计量、统计等记录，明确能源消耗总量控制目标，定期分析能源使用情况，做到有分析、有总结、有措施、有落实、有考核。
5.2  节能技术导向
5.2.1 企业使用的通用设备应达到经济运行状态，对用能设备的经济运行管理应符合相关经济运行标准的规定。

5.2.2 年运行时间大于3000小时，负载率大于60%的电动机、空气压缩机、水泵等通用设备或新建及扩建企业的上述通用设备应达到能效等级标准中节能评价值或2级能效等级的要求。

5.2.3  企业新建或扩建项目从工厂设计、建筑物设计到各类设备选型，应遵循合理用能标准和节能设计规范要求，项目可行性研究报告须有节能篇章，且要通过项目节能预评估程序。建议以能耗限额准入值作为审批参考依据。
5.2.4  企业日常生产的能源管理要从源头抓起，实施清洁生产，综合利用，实现节能减排。
5.2.5  对溢流染色机浴比大于1：10的设备应及时淘汰或更新。
5.2.6 加强定型机废气余热利用和中水热能利用。
附　录　A 
（资料性附录）
标准品折算系数

标准品折算系数见表A.1。
表A.1 一般针织印染面料折算为标准品的折算系数ki（简称标准品折算系数）
	名称
	类型
	标准品折算系数

	漂白面料
	化纤
	0.3793

	
	棉
	0.5517

	
	丝光
	0.8621

	中浅色面料
	化纤
	0.8966

	
	棉
	1

	
	丝光
	1.3103

	深色面料
	化纤
	1.0345

	
	棉
	1.2414

	
	丝光
	1.6207

	印花面料
	棉直接印花
	涂料
	1.1035

	
	
	丝光
	1.9655

	
	
	其他
	1.6652

	
	防拔染印花
	未丝光
	1.8621

	
	
	丝光
	2.1724

	
	化纤面料印花
	涂料
	0.9310

	
	
	其他
	1.4828

	注1：以全棉针织中浅色染色面料为标准品，单位产品综合能耗限额为1450千克标煤/T面料，其系数设定为1。

注2：一般针织印染面料是指按常规工艺，未做拉毛、磨毛、防缩等特殊深加工的面料。这样称呼是为了与特殊深加工面料两者之间的区别。
注3：各类针织印染面料折合标准品系数的确定是将其单位产品能耗除以标准品能耗，得出的商数即为该针织印染面料的折算系数。例如：棉针织漂白面料的折算系数＝800÷1450＝0.5517。

注4：计算精度为取小数点后四位数，第五位则四舍五入。


附　录　B 
（资料性附录）
工艺系数

工艺系数见表B.1
表B.1  针织印染面料后整理深加工工序能耗工艺折合系数C（简称工艺系数）
	工序名称
	拉毛
	剪毛
	磨毛
	摇粒绒
	防缩
	机械柔软
	不倒绒

	工艺折合系数
	0.0345
	0.0228
	0.0448
	0.2966
	0.0745
	0.2276
	0.2966

	注：针织印染面料后整理深加工能耗工艺折合系数（简称工艺系数）是指该工序加工耗能与标准品能耗之比的比例数。例如：磨毛工艺系数＝磨毛工序能耗÷标准品能耗＝65÷1450＝0.0448（计算时取小数点后四位数）。
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