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	I
[bookmark: StandardName]青贮饲料包膜机
[bookmark: _Toc400916311][bookmark: _Toc400918223][bookmark: _Toc402303998][bookmark: _Toc400917983][bookmark: _Toc400920819][bookmark: _Toc402304037][bookmark: _Toc400917303][bookmark: _Toc402303883][bookmark: _Toc400918026]范围
[bookmark: _Toc400917984][bookmark: _Toc400918027][bookmark: _Toc400918224][bookmark: _Toc400920820][bookmark: _Toc402303884][bookmark: _Toc400917304][bookmark: _Toc402303999][bookmark: _Toc402304038]本标准规定了青贮饲料包膜机（以下简称为包膜机）的术语和定义、型号表示方法、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。
[bookmark: _Toc402303885][bookmark: _Toc400917305][bookmark: _Toc400918225][bookmark: _Toc402304039][bookmark: _Toc400920821][bookmark: _Toc400918028][bookmark: _Toc402304000][bookmark: _Toc400917985]本标准适用于以电动机为动力的圆草捆青贮饲料包膜机。其他型式的包膜机可参照执行。
[bookmark: _Toc402304040][bookmark: _Toc400917306][bookmark: _Toc400916312][bookmark: _Toc400920822][bookmark: _Toc400917986][bookmark: _Toc400918226][bookmark: _Toc402303886][bookmark: _Toc402304001][bookmark: _Toc400918029]规范性引用文件
[bookmark: _Toc402303887][bookmark: _Toc400917307][bookmark: _Toc400920823][bookmark: _Toc400917987][bookmark: _Toc402304041][bookmark: _Toc400918227][bookmark: _Toc402304002][bookmark: _Toc400918030]下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc400918228][bookmark: _Toc400920824][bookmark: _Toc402304003][bookmark: _Toc402303888][bookmark: _Toc400917988][bookmark: _Toc400918031][bookmark: _Toc400917308][bookmark: _Toc402304042]GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
[bookmark: _Toc400917309][bookmark: _Toc400918032][bookmark: _Toc400918229][bookmark: _Toc400917989][bookmark: _Toc402304043][bookmark: _Toc400920825][bookmark: _Toc402303889][bookmark: _Toc402304004]GB/T 5667  农业机械生产试验方法
[bookmark: _Toc400918230][bookmark: _Toc400920826][bookmark: _Toc402304005][bookmark: _Toc402303890][bookmark: _Toc400917990][bookmark: _Toc400918033][bookmark: _Toc402304044][bookmark: _Toc400917310]GB/T 13306   标牌
[bookmark: _Toc402303891][bookmark: _Toc400917311][bookmark: _Toc400920827][bookmark: _Toc400918034][bookmark: _Toc402304045][bookmark: _Toc402304006][bookmark: _Toc400918231][bookmark: _Toc400917991]JB/T 5673  农林拖拉机及机具 涂漆 通用技术条件
[bookmark: _Toc400916313][bookmark: _Toc400917312][bookmark: _Toc400917992][bookmark: _Toc400918035][bookmark: _Toc400918232][bookmark: _Toc400920828][bookmark: _Toc402303892][bookmark: _Toc402304046][bookmark: _Toc402304007]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
包膜成型数  the number of capsule molding 
[bookmark: _Toc402304047][bookmark: _Toc400917993][bookmark: _Toc402303893][bookmark: _Toc400918036][bookmark: _Toc400918233][bookmark: _Toc400917313][bookmark: _Toc400920829][bookmark: _Toc402304008]在一个检验批次内，包膜紧密、牢固，不散包、不破包的圆草捆数量。
[bookmark: _Toc400917314][bookmark: _Toc402304009][bookmark: _Toc400918037][bookmark: _Toc400918234][bookmark: _Toc400920830][bookmark: _Toc402304048][bookmark: _Toc402303894][bookmark: _Toc400917994]3.2
包膜成型率  the rate of  capsule molding 
在一个检验批次内，包膜成型数占总捆数的百分数。
[bookmark: _Toc402303895][bookmark: _Toc402304010][bookmark: _Toc402304049][bookmark: _Toc400918235][bookmark: _Toc400920831][bookmark: _Toc400917995][bookmark: _Toc400917315][bookmark: _Toc400918038]型号

[bookmark: _1335270175][bookmark: _1335270453][bookmark: _1340290335][bookmark: _1340290363][bookmark: _1340290425][bookmark: _1335270445][bookmark: _1335270743][bookmark: _1340288534][bookmark: _1335270646][bookmark: _1337103464][bookmark: _1335270275][bookmark: _1340288498][bookmark: _1340288568][bookmark: _1335270655][bookmark: _1340288434][bookmark: _1335270624][bookmark: _1335270682][bookmark: _1340289630][bookmark: _1340289863][bookmark: _1340290146][bookmark: _1340304602][bookmark: _1437383418][bookmark: _1340303727][bookmark: _1471210203][bookmark: _1340290646][bookmark: _1447865743][bookmark: _1437285410][bookmark: _1437285024][bookmark: _1437284853][bookmark: _1471210253][bookmark: _1340304631][bookmark: _1340291192][bookmark: _1437285201][bookmark: _1447865788][bookmark: _1340303586][bookmark: _1340304660][bookmark: _1340304674][bookmark: _1340304690][bookmark: _1437285015][bookmark: _1437285897][bookmark: _1437383304][bookmark: _1471241132][bookmark: _Toc402304011][bookmark: _Toc400918039][bookmark: _Toc400918236][bookmark: _Toc400917996][bookmark: _Toc400920832][bookmark: _Toc402303896][bookmark: _Toc400917316][bookmark: _Toc402304050]    标记示例：
草捆长度为110cm，直径为100cm，配套动力为电动机的包膜机，其型号标记为：9BM-110/100M。
[bookmark: _Toc400920833][bookmark: _Toc400917997][bookmark: _Toc400918040][bookmark: _Toc400918237][bookmark: _Toc400917317][bookmark: _Toc402304051][bookmark: _Toc402304012][bookmark: _Toc402303897]技术要求
[bookmark: _Toc402303898][bookmark: _Toc402304013][bookmark: _Toc400918238][bookmark: _Toc402304052][bookmark: _Toc400920834]一般技术要求
包膜机应经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。
紧固件应进行表面镀锌或发蓝黑等处理。
外露表面不得有明显碰伤、划痕。
包膜机的涂漆质量应符合JB/T 5673的规定，涂漆表面应均匀、光滑、色调一致，不应有皱纹、脱皮。
焊合件不应有漏焊、裂纹、夹渣、烧穿和未焊透等缺陷。
冲压件或切割件不得有毛刺、裂纹和明显残缺皱褶。
机械加工的配合表面，不得有凹痕、碰伤等缺陷。
[bookmark: _Toc402304014][bookmark: _Toc400920835][bookmark: _Toc402303899][bookmark: _Toc402304053]主要性能要求
试验圆草梱含水率应为50%～70%，包膜机在正常作业条件下，其主要性能应符合表1的规定。
圆草捆包膜机主要性能指标
	序  号
	项  目  名  称
	草  捆  直  径
50cm～85cm的产品
	草  捆  直  径
86cm～120cm的产品

	1
	包膜成型率
%
	≥ 99

	2
	包膜时间
s/捆
	2层
	≤35
	—

	
	
	4层
	≤50
	≤80

	
	
	6层
	—
	≤100

	3
	首次故障前作业量
捆
	≥500

	4
	吨草能耗
(kW·h)/t
	≤0.3


[bookmark: _Toc402303900][bookmark: _Toc402304054][bookmark: _Toc402304015][bookmark: _Toc400920836]装配质量
主要零部件（包括外购件、外协件）应检验合格,项次合格率≥90%，外购件、外协件应有合格证并抽检合格后方可进行装配。
各紧固件必需安装牢固，不应有漏装和错装现象。
总装后离合器应开启自如，计层机构定位正确。
总装后应做空运转试验，运转时应无异常声音，包膜机缠绕包膜动作运行稳定可靠，包膜紧密、牢固、不散包、不破包。
各轴承座的温升不应超过25℃。
[bookmark: _Toc402304016][bookmark: _Toc400920837][bookmark: _Toc402303901][bookmark: _Toc402304055]安全要求
包膜机危险部位应有醒目的标志。
锁定装置应工作可靠。
外露的传动装置应设有安全防护罩。
配置电动机的产品必须进行电气绝缘试验，分别测试电动机的三相绕组与包膜机机架间的绝缘，绝缘电阻不得低于2 MΩ。
[bookmark: _Toc402303902][bookmark: _Toc400920838][bookmark: _Toc402304017][bookmark: _Toc402304056]试验方法
[bookmark: _Toc400920839][bookmark: _Toc402304018][bookmark: _Toc402304057][bookmark: _Toc402303903][bookmark: _GoBack]试验条件
试验样机和配套动力均按使用说明书进行调整、保养，技术状态良好。
试验用仪器、仪表的校准状态应在检定有效期内。
试验前测量圆草捆尺寸、质量。
用捆扎好的适合尺寸的圆草捆，放在包膜机上进行包膜试验。
包膜选用合格的专用无毒拉伸回缩膜。
[bookmark: _Toc402304019][bookmark: _Toc402304058][bookmark: _Toc402303904][bookmark: _Toc400920840]性能试验
空载试验
1.1.1.1　 感官检查整机各运动机构运转平稳，工作协调，动作准确，是否有卡滞现象和异常声响。
1.1.1.2　 感官检查各连接件、紧固件不应有松动现象。
负载试验
负载测试应进行3次取其平均值，每次试验用10捆成型的圆草捆进行试验。
1.1.1.3　 包膜时间
包膜机开始包膜至包膜完成的时间。
1.1.1.4　 包膜成型率的测定
按式（1）计算： 

[bookmark: _Toc402303905][bookmark: _Toc402304059][bookmark: _Toc400920841][bookmark: _Toc402304020]                          ×100% ……………………………………………………………（1）
式中：

 ——成型率，%；

——总捆数，单位为捆；

——成型数，单位为捆。
1.1.1.5　 吨草能耗
按式（2）计算：

                      …………………………………………………………………（2）
式中：

——吨草能耗，单位为千瓦小时每吨(kW·h /t)；

——单位时间内作业量，单位为千克(kg)；

 ——单位时间内耗电量，单位为千瓦小时(kW·h)。
1.1.1.6　 首次故障前作业量
按照GB/T 5667的规定测定。
1.1.1.7　 绝缘电阻的测定
分别测试电动机的三相绕组与包膜机机架间的绝缘(脱开电源中线与机架的连接线)，读取绝缘电阻数值。
1.1.1.8　 轴承温升的测定
在试验开始、结束后分别测量主轴轴承温度，并计算轴承温升。
[bookmark: _Toc400920842][bookmark: _Toc402303906][bookmark: _Toc402304021][bookmark: _Toc402304060]检测规则
[bookmark: _Toc400920843][bookmark: _Toc402304061][bookmark: _Toc402304022][bookmark: _Toc402303907]出厂检验
每台包膜机应经制造厂质量检验部门检验合格，并签发合格证后方可出厂。
包膜机出厂前，应做空运转试验，在额定转速下运转20min，并检查下列各项：
a) 各运动机构运转平稳，工作协调，动作准确，不应有卡滞现象和异常声响；
b) 各连接件、紧固件不应有松动现象。
出厂检验应符合5.1、5.2、5.3、5.4的规定。
如有不合格项目允许修复、调整，检验合格后方可出厂。
[bookmark: _Toc400920844][bookmark: _Toc402303908][bookmark: _Toc402304023][bookmark: _Toc402304062]型式试验
检验原则
如有下列情况之一，应做型式试验：
a) 新产品或者老产品转厂生产的试制定型鉴定时；
b) 正式生产后，产品结构，工艺，材料等有较大的改变，可能影响产品性能时；
c) 产品停产3年以上再次生产时； 
d) 国家质量监督机构提出进行型式试验要求时。
抽样与批量
1.1.1.9　 抽样方案按GB/T 2828.1规定的正常一次抽样方案，检验项目见表2，抽样方案见表3。
检验项目分类
	类    别
	序  号
	    检验项目名称
	对应条款

	A
	1
	安全要求
	5.4

	
	2
	包膜成型率
	表1

	B
	1
	首次故障前作业量
	表1

	
	2
	吨草能耗
	表1

	
	3
	零部件检验
	5.3.1

	
	4
	离合器开启
	5.3.3

	
	5
	空运转
	5.3.4

	C
	1
	包膜时间
	表1

	
	2
	紧固件表面处理
	5.1.2

	
	3
	紧固件安装
	5.3.2

	
	4
	轴承座温升
	5.3.5

	
	5
	外露表面
	5.1.3



表2 （续）
	类    别
	序  号
	    检验项目名称
	对应条款

	C
	6
	涂漆质量
	5.1.4

	
	7
	焊接件质量
	5.1.5

	
	8
	冲压件质量
	5.1.6



抽样方案
	抽样
方案
	项目分类
	A
	B
	C

	
	项 目 数
	2
	5
	8

	
	检查水平
	S-2

	
	样本字码
	A

	
	样 本 数
	2

	判定
规则
	AQL
	6.5
	40
	65

	
	Ac      Re
	0   1
	1   2
	2   3


1.1.1.10　 整机抽样应是企业近一年内生产、并经出厂检验合格的产品。批量范围为16台～25台。在销售、用户抽样时不受此限。
判定规则
1.1.1.11　 当被检类的不合格数小于或等于Ac时，该类被判为合格。
1.1.1.12　 当被检类的不合格数大于或等于Rc时，该类判为不合格。
1.1.1.13　 当被检产品在A、B、C类均被判为合格时，则整批产品被判为合格。否则被判为不合格。
7.2.3.4  安全要求5.4中所有子项合格，判定该项合格，否则判定该项不合格。
[bookmark: _Toc402304024][bookmark: _Toc402304063][bookmark: _Toc402303909][bookmark: _Toc400920845]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc400920846][bookmark: _Toc402303910][bookmark: _Toc402304064][bookmark: _Toc402304025]标志
应在产品的明显位置固定产品标牌,标牌应符合GB/T 13306的规定，并标明下列内容：
a) 产品型号、名称；
b) 产品主要技术参数；
c) 制造厂名称、地址；
d) 制造日期或出厂编号；
e) 产品执行标准编号。
[bookmark: _Toc402304026][bookmark: _Toc402304065][bookmark: _Toc402303911][bookmark: _Toc400920847]包装运输和贮存
产品包装应符合交通运输部门的相关规定，并适合公路、铁路的运输要求。在整机发运时，可不加外包装。为提高环保意识，减少木材消耗，推荐采用可回收金属框架式包装。包装应坚固、可靠、包装箱内应有防雨防潮措施。
包装箱上的收发货标志包括下列内容：
0. 制造厂名称；
0. 产品型号、名称；
0. 产品总质量；
0. 包装箱尺寸；
0. 收货单位名称、地址。
包装箱上应有运输与贮存指示标志或图案。
随机文件应包括：
0. 装箱清单；
0. 产品合格证；
0. 产品使用说明书（包括制造厂名称、地址、产品名称及产品执行标准号）；
0. 三包服务卡。
以上技术文件应装入防潮的封闭塑料袋内。
附件应包括：
1. 装箱清单上所列随机所附的附件，易损备件和随机工具；
1. 随机技术文件、备件、附件、工具及运输中必须拆下的零部件，均应另行装箱，并有防雨防潮措施，保证运输中不损坏和丢失。
贮存
产品应存放在干燥且通风良好的库房内。并注意防潮和防腐蚀。
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