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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T 31148-2014《联运通用平托盘 木质平托盘》，与GB/T 31148-2014相比主要技术变化如下：

——修改了木质平托盘的样式（见4，2014年版第4章）；
——修改了木材许用强度（见5.1.1.1，2014年版5.1.1.1）；
——修改了木材树种（见5.1.1.2，2014年版5.1.1.2）；
——修改了托盘钉规格及使用场合（见5.1.2中表2，2014年版5.1.2）
——修改了木质平托盘平面两对角线长度之差（见5.4.4，2014年版5.4.4）
——修改了刨花垫块的尺寸及公差（见附录A.1，2014年版附录A.1）
——修改了木质平托盘构件尺寸及公差（见附录B中图B.1～图B.4，2014年版附录B）
——修改了木质平托盘布钉图（见附录C中图C.1～图C.6，2014年版附录C）

本标准由全国物流标准化技术委员会（SAC/TC 269）提出并归口。
本标准主要起草单位：无锡市前程包装工程有限公司、XXXX、XXXX、XXXX、XXXX、XXXX。
本标准主要起草人： 周德志、XXXX、XXXX、XXXX、XXXX。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：
——GB/T 31148-2014。

联运通用平托盘 木质平托盘

1　 范围

本标准规定了木质平托盘的术语和定义、样式、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于联运通用木质平托盘，也适用于托盘共用系统中反复使用的木质平托盘，一次性托盘也可参照使用。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1935 木材顺纹抗压强度试验方法

GB/T 1936.1 木材抗弯强度试验方法

GB/T 1938 木材顺纹抗拉强度试验方法

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 3716 托盘术语

GB/T 4823 锯材缺陷
GB/T 4995 平托盘 性能要求和试验选择
GB/T 4996 平托盘 试验方法

GB/T 17657 人造板及饰面人造板理化性能试验方法
GB/T 23898 木质平托盘用人造板

GB/T 27704 钢钉

EN 13183-2 锯材的含水率 第2部分：由电阻法估算

（Moisture content of a piece of swan timber—Part 2:Estimation by electrical resistance method）

3　 术语和定义

GB/T 3716 和GB/T 4996确立的以及下列术语和定义适用于本文件。

木质平托盘  wooden flat pallet
由木材、人造板等木质包装材料制成没有上部构件的平托盘。

锯材 sawn timber

原木经制材加工得到的产品。

刨花垫块 composite chipboard block

由木材碎料（木刨花、锯末、木材经粉碎后制得的碎料或类似材料）与胶粘剂一起，经热压成型后制得的托盘用垫块。

4　 样式
木质平托盘的样式如图1所示。
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a）托盘平面尺寸为1200mm×1000mm、四向进叉、单面使用、底板结构为川字型平托盘
（简称“川字式托盘”）
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b）托盘平面尺寸为1200mm×1000mm、四向进叉、单面使用、紧密对接边板、周底型平托盘

（简称“周底式托盘”）
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c）托盘平面尺寸为1200mm×1000mm、单面使用、两向进叉平托盘

（简称“纵梁式托盘”）
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d）托盘平面尺寸为1100mm×1100mm、两向进叉、双面使用平托盘

（简称“双面式托盘”）

图1　 木质平托盘的样式

5　 要求
5.1　 材料

木材

木材许用强度

木质平托盘用木材的许用强度按表1的规定（许用强度等于试验强度除以安全系数，抗弯强度及抗拉强度的安全系数为7，抗压强度的安全系数为5.5）。

表1　 木材的许用强度                       单位为兆帕

	抗弯强度，fb
	（顺纹）抗压强度，fc
	（顺纹）抗拉强度，ft

	11
	7.0
	14


木材树种

木质平托盘用木材树种为马尾松、南方松、赤松、铁杉、花旗松、樟子松、云杉等，也可以使用强度与之相同或更大的树种。

含水率

木质平托盘各部件的含水率不应高于20%。

除害处理

需要时，应对木质平托盘进行熏蒸、热处理等除虫害处理。

托盘钉
木质平托盘用托盘钉的表面应经电化学镀处理，性能要求参照GB 27704执行，托盘钉的规格及使用场合见表2规定。

表2　 托盘钉的规格及使用场合

	托盘钉规格
	使用场合

	P 2.87×50 HW
	川字式、周底式托盘中纵梁板与顶铺板的钉接

	P 2.87×65 HW
	川字式、周底式托盘中垫块与底铺板的钉接
纵梁式、双面式托盘中纵梁与铺板的钉接

	P 4.10×90 HW
	川字式、周底式托盘中垫块、纵梁板与顶铺板的钉接


5.2　 部件要求

木质平托盘的铺板、垫块、纵梁及纵梁板应为整块锯材。需要时，垫块可使用刨花垫块，刨花垫块应符合附录A中的规定。
部件用木材质量

木质平托盘各部件用木材质量应符合表3的规定

表3　 木质平托盘部件用木材质量

	缺陷
	检量与计算方法
	托盘部件质量要求

	
	
	铺板
	纵梁板
	垫块
	纵梁

	节子
	最大尺寸不得超过材宽的
	30%
	15%
	30%
	25%

	
	任意材长1m范围内个数不得超过
	6
	4
	6
	6

	腐朽
	—
	不允许

	虫眼
	任意材长1m范围内的个数不得超过
	4
	1
	4
	4

	裂纹
	长度不得超过材长的
	5%
	5%
	10%
	10%

	斜纹
	斜纹倾斜程度不得超过
	10%
	5%
	20%
	10%

	钝棱
	最严重缺角尺寸不得超过板宽的
	30%
	15%
	30%
	20%

	翘曲
	顺弯、横弯最大拱高不得超过内曲水平长的
	2%
	1%
	1%
	1%

	夹皮
	—
	不允许


5.3　 尺寸及公差

木质平托盘平面尺寸的制造公差为
[image: image7.wmf]3
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mm。
木质平托盘中各部件尺寸及公差按照附录B的规定进行。

5.4　 加工要求

钉接

钉接时，要求无露钉、无漏钉。在板材背面伸出的钉尖应在板材背面折弯回头；钉帽埋入板材的深度不应超过3mm。
布钉

木质平托盘的布钉（托盘钉的规格、用钉数量、钉接位置等）按照附录C的规定进行。

倒棱

木质平托盘的四周角部不必进行角部倒棱，有需要时，可由供需双方商定。底铺板应进行局部倒棱，局部倒棱尺寸为10mm×45°。

木质平托盘平面两对角线长度之差不应超过8mm。

5.5　 外观质量

木质平托盘板面要求平整、无污染、无影响使用的毛刺以及无机械损伤。
5.6　 性能要求
木质平托盘的额定载荷（R）为1000kg，满足GB/T 4995中规定的抗弯试验、叉举试验、垫块或纵梁抗压试验、堆码试验、底铺板抗弯试验、角跌落试验等各项性能要求。
6　 试验方法

6.1　 材料

木材抗弯强度

木材抗弯强度按GB/T 1936.1的规定进行。

木材的顺纹抗压强度

木材顺纹抗压强度按GB/T 1935的规定进行。

木材的顺纹抗拉强度

木材顺纹抗拉强度按GB/T 1938的规定进行。

含水率检测

木材含水率按照EN 13183-2 的规定进行。
托盘钉

托盘钉的性能、尺寸及允许偏差按照GB 27704 的规定进行。

6.2　 部件及木材质量检验

在自然光线下目测，木材质量中各种缺陷的检量和计算方法按GB/T 4823 的规定进行。

6.3　 尺寸公差及加工要求

在自然光线下目测，采用钢板尺、卷尺等检量工具进行逐项检验，精确至0.5mm。

6.4　 外观质量检验

在自然光线下目测。

6.5　 性能要求检验

木质平托盘性能要求检测按GB/T 4996 的规定进行。

7　 检验规则
7.1　 检验分类
产品检验分出厂检验和型式检验。

7.2　 检验顺序

检验时，应首先对样本进行非破坏性的尺寸、外观等项目检验，检验合格后再进行破坏性的抗弯试验、叉举试验等项目检验。

7.3　 检验项目

出厂检验和型式检验的检验项目见表4。

表4　 出厂检验和型式检验的检验项目

	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	要求章条号
	试验方法章条号

	1
	材料
	●
	●
	5.1
	6.1

	2
	部件要求
	●
	●
	5.2
	6.2，附录A

	3
	尺寸及公差
	●
	●
	5.3
	6.3

	4
	加工要求
	●
	●
	5.4
	6.3

	5
	外观质量
	●
	●
	5.5
	6.4

	6
	性能要求
	○
	●
	5.6
	6.5

	注： 注：“●”为必检项目，“○”为可选项目


7.4　 型式检验

当有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品投产、定型鉴定时；

b) 当原材料、工艺发生较大变化，可能影响产品性能时；

c) 正常生产每一年进行一次；
d) 停产半年以上，再次恢复生产时；

e) 国家质量监督检验部门提出检验要求时。
7.5　 组批与抽样
组批
一般情况下，以相同原料、同一规格、相同工艺条件为一批，单一检验批量（N）不应大于10000只。
缺陷分类

当木质平托盘检验的结果判定需要区分缺陷类别时，按照表5的规定进行。

表5　 缺陷分类

	检验项目
	缺陷
	类别

	
	
	严重
	重度
	轻度

	材料
	木材树种或许用强度不符合表1规定
	101
	—
	—

	
	木材含水率大于26%
	—
	201
	—

	
	木材含水率为20%～26%
	—
	—
	301

	
	托盘钉的规格不符合5.1.2的规定
	102
	—
	—

	部件要求
	木质平托盘部件未采用整块锯材
	103
	—
	—

	
	木质平托盘部件用木材出现腐朽
	104
	—
	—

	
	木质平托盘部件用木材出现夹皮
	—
	—
	302

	
	铺板
	节子最大尺寸或数量不符合表3规定
	—
	202
	—

	
	
	虫眼数量、裂纹不符合表3规定
	—
	203
	—

	
	
	斜纹倾斜程度不符合表3规定
	—
	—
	303

	
	
	钝棱最严重缺角尺寸、翘曲不符合表3规定
	—
	—
	304

	
	纵梁板
	节子最大尺寸或数量不符合表3规定
	105
	—
	—

	
	
	虫眼数量、裂纹不符合表3规定
	106
	—
	—

	
	
	斜纹倾斜程度、翘曲不符合表3规定
	—
	204
	—

	
	
	钝棱最严重缺角尺寸不符合表3规定
	107
	—
	—

	
	垫块
	垫块用木材质量要求不符合表3规定
	—
	205
	—

	
	
	刨花垫块不符合附录A规定
	108
	—
	—

	
	纵梁
	节子最大尺寸或数量不符合表3规定
	—
	206
	—

	
	
	斜纹倾斜程度、翘曲不符合表3规定
	—
	—
	305

	
	
	虫眼数量、钝棱最严重缺角尺寸、裂纹不符合表3规定
	—
	207
	—

	尺寸及公差
	木质平托盘平面尺寸的制造公差不符合5.3.1的规定
	109
	—
	—

	
	木质平托盘各部件尺寸及公差不符合附录B规定
	—
	208
	—

	加工
	托盘钉未按要求折弯回头
	—
	209
	—

	
	托盘钉的钉帽埋入深度不符合5.4.1的规定
	—
	—
	306

	
	木质平托盘的布钉不符合附录C的规定
	—
	210
	—

	
	底铺板未进行局部倒棱
	—
	211
	—

	外观
	不符合5.5的规定
	—
	—
	307


接收质量限（AQL）

木质平托盘的接收质量限（AQL）：严重缺陷为0.1，重度缺陷为25，轻度缺陷为65。
抽样方案
除6.5中规定的性能要求检验项目外，所有检验项目按照GB/T 2828.1的规定确定木质平托盘正常检验一次抽样方案。在一个样本单位中，每种缺陷只计一次，木质平托盘一次抽样方案见表6。

表6　 木质平托盘抽样与合格判定方案

	检验批量
（N）
	样本量（n）
	严重缺陷
	重度缺陷
	轻度缺陷

	
	
	接收数

Ac
	拒收数

Re
	接收数

Ac
	拒收数

Re
	接收数

Ac
	拒收数

Re

	N≤150
	8
	0
	1
	5
	6
	10
	11

	151≤N≤280
	13
	0
	1
	7
	8
	14
	15

	281≤N≤500
	20
	0
	1
	10
	11
	21
	22

	501≤N≤1200
	32
	0
	1
	14
	15
	30
	31

	1201≤N≤3200
	50
	0
	1
	21
	22
	44
	45

	3201≤N≤10000
	80
	0
	1
	30
	31
	70
	71

	注： 注：超过10000只的按另一批处理。


7.6　 判定规则
抽样样本按表4的检验项目，对木质平托盘进行单项判定。任意一项不符合本标准，即判定该批产品不合格。
8　 标志、包装、运输与贮存
8.1　 标志
木质平托盘四周明显可见位置，应印制清晰可辨、不易去除的标志，标明产品规格、生产日期、生产单位名称等信息。

8.2　 包装

包装时，应码放整齐，堆码高度应适应现代物流系统，有特殊要求可由供需双方商定。
8.3　 运输

运输过程中应有避雨、防水措施。

8.4　 贮存
放置在通风干燥的库房内，应有避免虫蛀、污染等措施；短期露天存放时，应有防雨措施。
附　录　A 
（规范性附录）
刨花垫块

A.1　 尺寸及公差

刨花垫块的尺寸及公差如图A.1所示，检验按照GB/T 17657的规定进行。

单位为毫米
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图A.1　 刨花垫块的尺寸及公差
A.2　 性能要求及试验方法

密度

刨花垫块的密度不应低于600kg/m3，每种规格样品数量为10个，测试方法按照GB/T 17657的规定进行。

极限体积膨胀率

刨花垫块极限体积膨胀率在长度、宽度方向不超过2%，在厚度方向不超过4.5%。每种规格样品数量为10个，测试方法按照GB/T 17657的规定进行。

胶层剪切强度

胶层剪切强度不应低于0.25MPa，每种规格样品数量为5个，测试方法按照GB/T 17657的规定进行。

甲醛释放量

甲醛释放量满足GB/T 23898中规定的E2级，每种规格样品数量为2个，测试方法按照GB/T 17657的规定进行。

握螺钉力

刨花垫块的平均握螺钉力不小于5.5kN。每种规格样品数量为10个，测试方法按照GB/T 17657的规定进行。

蒸煮试验

刨花垫块在一个大气压下，浸泡在100℃沸水中蒸煮2小时，取出置于（65±3）℃环境下干燥2小时后观察，要求表面完好、无裂缝，无片材脱离，每种规格样品数量为5个。
附　录　B 
（规范性附录）
木质平托盘构件尺寸及公差

B.1　 1200mm×1000mm川字式托盘构件尺寸及公差图见图B.1。

单位为毫米
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图A.2　 1200mm×1000mm川字式托盘构件尺寸及公差
B.2　 1200mm×1000mm周底式托盘构件尺寸及公差图见图B.2。

单位为毫米
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图A.3　 1200mm×1000mm周底式托盘构件尺寸及公差
B.3　 1200mm×1000mm纵梁式托盘构件尺寸及公差图见图B.3。

单位为毫米
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图A.4　 1200mm×1000mm纵梁式托盘构件尺寸及公差
B.4　 1100mm×1100mm双面式托盘构件尺寸及公差图见图B.4。

单位为毫米
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图A.5　 1100mm×1100mm双面式托盘构件尺寸及公差
附　录　C 
（规范性附录）
木质平托盘布钉图

C.1　 1200mm×1000mm川字式托盘布钉图见图C.1，C.2。
单位为毫米
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注1：图中[image: image18.png]


为P 4.10×90 HW型托盘钉

注2：图中[image: image19.png]


为P 2.87×50 HW型托盘钉
图A.6　 1200mm×1000mm川字式托盘布钉图（俯视图）
单位为毫米
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注1：图中[image: image21.png]


为P 2.87×65 HW型托盘钉
图A.7　 1200mm×1000mm川字式托盘布钉图（仰视图）
C.2　 1200mm×1000mm周底式托盘布钉图见图C.3、C.4。
单位为毫米
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注1：图中[image: image23.png]


为P 4.10×90 HW型托盘钉

注2：图中[image: image24.png]


为P 2.87×50 HW型托盘钉
图A.8　 1200mm×1000mm周底式托盘布钉图（俯视图）
单位为毫米

[image: image25.png]& |x x
8
3

T

4

S9 [
%]
4

,_\\
8|





注1：图中[image: image26.png]


为P 2.87×65 HW型托盘钉
图A.9　 1200mm×1000mm周底式托盘布钉图（仰视图）
C.3　 1200mm×1000mm纵梁式托盘布钉图（俯视图）见图C.5。

单位为毫米
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注1：图中[image: image28.png]


为P 2.87×65 HW型托盘钉
图A.10　 1200mm×1000mm纵梁式托盘布钉图（俯视图）
C.4　 1100mm×1100mm双面式托盘布钉图见图C.6。
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注1：图中[image: image30.png]


为P 2.87×65 HW型托盘钉
图A.11　 1100mm×1100mm双面式托盘布钉图
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