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前        言 

 

本标准按照 GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。 

本标准由中国酒业协会提出。 

本标准由中国酒业协会团体标准审查委员会归口。 

本标准负责起草单位：山东泓达生物科技有限公司 

本标准参加起草单位：临沂市金沂蒙生物科技有限公司、太仓新太酒精有限公司、江苏

花厅生物科技有限公司、中溶科技股份有限公司、九江汇泉生物工程有限公司、中山市华士

达生物科技有限公司、苏州迈博汇生物科技有限公司、广西佰辰生物科技有限公司、承德避

暑山庄企业集团股份有限公司、江南大学、中国酒业协会酒精分会。 

本标准主要起草人：张成虎、张超、陆志强、庄志国、李秋园、王如山、王伟军、汪李

严、孟维华、王国明、张梁、张国红。 
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混合戊醇 

1 范围和用途 

 

1.1 范围 

本标准规定了混合戊醇的术语和定义、要求、分析方法、检验规则以及标志、包装、运输和

贮存，适用于混合戊醇的生产、检验和销售。 

 

1.2 用途 

本标准规定的混合戊醇，适用于以下主要用途： 

a) 可以深加工开发高附加值的香精香料,应用于食品、化妆品等行业。                        

b) 作为化工原料，应用于塑料、涂料等行业。 

c）用于医药上可以制造药物、摄影药品等。 

 

2 规范性引用文件 

     

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其

随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标

准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新

版本适用于本标准。 

  GB 190  危险货物包装标志 

  GB/T 191  包装储运图示标志(GB/T 191-2008，IS0 780:1997，MOD) 

  GB/T 394.2  酒精通用分析方法 

GB/T 601 化学试剂 标准滴定溶液的制备 

GB/T 6682分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 6283 化工产品中水分含量的测定方法（卡尔•费休法） 

GB/T 6680 液体化工产品采样通则 

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 9722 化学试剂 气相色谱法通则 

GB 15603《常用化学危险品贮存通则》 

GB 12463《危险货物运输包装通用技术条件》 

GB/T 15098《危险货物运输包装类别划分办法》 

 

3 术语和产品分类 

    下列术语和定义适用于本标准。 

 

3.1 术语 

 

混合戊醇 

以谷物、薯类、糖蜜或其他农作物为原料，经发酵、蒸馏生产乙醇过程中产生的副产

品，以异戊醇为主要成分，含有乙醇、水及其它醇的混合物。 

 

3.2 产品分类 

根据我国工业产品分级惯例，产品指标分为优级和普通级两个等级。    



 

4 要求 

 

4.1  感官要求：外观上应是淡黄色至黄褐色的液体，无可见杂质，具有特殊的刺激性气味。 

 

4.2 理化要求 

 

理化要求应符合表 1的规定。 

表 1理化要求 

项     目 优   级 普 通 级 

水  分 w/w %     ≤ 16 20 

乙  醇 w/w %     ≤ 10 15  

正丙醇 w/w %     ≤ 10 15 

正丁醇 w/w %     ≤ 1 2 

异丁醇 w/w %     ≤ 10 15 

异戊醇 w/w %     ≥   55 45 

 

5 试验方法 

 

5.1 一般规定 

   除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和 GB/T6682 规定的三级水。 

   外观检测：按 GB/T 394.2 执行。 

5.2 水分的测定 

根据水分含量大小，取适量样品，按 GB/T6283 中的规定进行。水的质量分数 w 水数值以%

表示。 

取两次平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于两

次测定结果算术平均值的 10%。 

 

5.3 其他理化指标采用气相色谱法。 

 按附录A规定的方法进行测定。 

 

6 检验规则 

 

6.1 组批 

6.1.1 同一类别、同一品质、规格相同的产品为一批。 

6.1.2 罐、槽车装，以每一罐次、槽车为一批。 

6.2 抽样 

6.2.1 取样方法 

a) 以槽车为单位包装的产品,每一槽车为一个样本，取一个样。 



b) 以桶装、瓶装的产品按表 2 抽取样本。 

表 2 抽样表 

批量范围/桶或瓶 样本大小/桶或瓶 

≤150 5 

151-3200 8 

3201-35000 20 

≥35001 23 

 

6.2.2 从罐或槽车内上、中、下三个部位，立式罐按体积 2:3:2 比例、卧式罐按体积 1 :3: 1

比例取样、槽车按体积 1 :1: 1 比例取样。桶装样品从中间部位取样。 

6.2.3 每批取样 500mL，混匀，装入两个棕色细口试剂瓶中，立即贴上标签，注明：样品名

称、生产原料、批号(罐、槽车、桶编号)、取样时间与地点、采样人。一瓶检验，另一瓶保

存两个月备查。 

 

6.3 检验分类 

 

6.3.1  出厂检验 

6.3.1.1  产品出厂前，应由生产厂的质量检验部门按本标准规定逐项进行检验。检验合格，

并附上质量合格证明书，方可出厂。 

6.3.1.2 检验项目：感官要求、水分、乙醇、正丙醇、正丁醇、异丁醇、异戊醇。 

 

6.3.2 型式检验 

6.3.2.1  检验项目：本标准中的全部要求项目。 

6.3.2.2  一般情况下，每年进行一次，但出厂检验与上次型式检验结果有较大差异时；或

者国家质量监督检验机构按有关规定需要抽检时，亦应进行。  

 

6.4 判定规则 

6.4.1 检验结果有一项或一项以上指标不符合本标准要求时，应重新自同批产品中抽取两倍

量样品进行复检，以复检结果为准。 

6.4.2 若复检结果中仍有一项（或一项以上）不合格时，则判整批产品为不合格。 

6.4.3  当供需双方对检验结果有异议时，可由双方协商解决，或委托有关单位进行仲裁检

验，以仲裁检验结果为准。 

 

7 标志、包装、运输和贮存 

 

7.1  标志 

包装容器上应有清晰的标志，标明制造者名称和地址、生产日期、净含量、执行标准号及质

量等级。随车附有“出厂产品质量检验单”。包装储运图示标志应符合 GB 190 和 GB/T 191

的要求。 

 

7.2 包装 

包装材料和容器应使用专用的罐、槽车、桶和瓶，不应使用未做抗静电处理的容器，包装容

器应清洁干燥，标注内容应清晰可见，标签粘贴牢固。 

 



7.3 运输 

7.3.1 运输工具应清洁、卫生，不得与有毒、有害、有腐蚀性或有异味的物品混装混运。 

7.3.2 搬运时应轻装轻卸，严禁扔摔、撞击和剧烈震荡，应远离热源和火种。 

7.3.3 运输过程应防火、防爆、防静电、防雷电，严禁曝晒。 

7.4 贮存 

产品应贮存于阴凉、干燥、通风的环境中，应有防高温、火种、静电、雷电的设施，并要求

在贮存区域有醒目的“严禁火种”的警示牌。 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

附录 A 

（规范性附录） 



混合戊醇各组分质量分数的测定    气相色谱法 

A.1 原理 

用气相色谱法，在选定的工作条件下，样品经汽化通过毛细管色谱柱，利用被测定的各

组分在气液两相中具有不同的分配系数，在柱内形成迁移速度的差异而得到分离。用氢火焰

离子化检测器检测。采用面积归一法定量。 

 

A.2 试剂 

A.2.1 氢气：体积分数不低于 99.99%，经硅胶与分子筛干燥、净化； 

A.2.2 氮气：体积分数不低于 99.99%，经硅胶与分子筛干燥、净化； 

A.2.3  空气：经硅胶与分子筛干燥、净化； 

 

A.3 仪器 

A.3.1 气相色谱仪：配有氢火焰离子化检测器，整机灵敏度和稳定性符合 GB/T9722 中的有

关规定，线性范围满足分析要求。 

A.3.2  记录仪：色谱工作站。 

A.3.3  进样器：微量进样器，1ul；或者配备自动进样器。 

A.3.4  色谱柱及典型色谱操作条件见表 3。其他能达到同等分离程度的色谱柱和色谱操作

条件也可使用。 

 

               表 3 推荐的毛细管色谱柱和典型色谱操作条件 

色谱柱 固定相为涂渍聚乙二醇的弹性石英毛细管柱 

柱长×柱内径×液膜厚度 30m×0.32mm×0.5um 

柱温/℃ 110℃保持 8min，50℃/min→180℃保持 30min 

汽化室/℃ 230℃ 

检测器/℃ 230℃ 

载气（N2）/流量（ml/min） 1.0 

空气流量/（ml/min） 300 

氢气流量/（ml/min） 30 

尾吹气（N2）/（ml/min） 25 

分流比 50:1 

进样量/µl 0.2 

 

A.4 分析步骤 

根据仪器说明书，启动气相色谱仪，按上述条件调试仪器，稳定后将样品混合均匀进样分析，

用色谱工作站计算结果。 

A.4.1 混合戊醇个组分含量测定典型色谱图： 

 



 

  图中：1——乙醇               2——正丙醇 

3——异丁醇             4——正丁醇 

5——异戊醇                  

A.4.2  各组分相对保留值 

 

峰序号 组分名称 参考保留时间（分钟） 相对保留值 

1 乙醇 3.029 1 

2 正丙醇 3.483 1.623 

3 异丁醇 3.857 2.137 

4 正丁醇 4.379 2.854 

5 异戊醇 5.239 4.034 

   

A.5   结果计算 

各组分含量的计算 

各组分质量分数 w%，数值以%表示，按公式（1）计算： 

 w=
 i

n

A

A
×（100- w 水）………………………………………(1) 

式中： 

An——试样中各单组分的峰面积； 

∑Ai——试样中各组分的峰面积之和； 

w 水——按 5.2 测得的质量分数表示的水分数值。  

 

A.6  允许差 

 取两次平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于

两次测定结果算术平均值的 1%。 


