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 版权保护文件
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 前    言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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本文件起草单位：深圳市通产丽星股份有限公司、深圳八六三新材料技术有限责任公司、河北安泰塑料包装制品股份有限公司、曼秀雷敦(中国)药业有限公司、上海家化联合股份有限公司、上海久诚包装有限公司。
本文件主要起草人：曹国荣、冯梦珂、许文才、欧阳晓中、林茂青、唐绍国、唐武飞、王大雨、金学迎、贺奕康、陈一帆。
本文件为首次发布。
“领跑者”标准评价要求  共挤出多层复合软管
1  范围

本文件规定了共挤出多层复合软管“领跑者”标准评价的评价指标体系和评价方法。
本文件适用于共挤出多层复合软管企业标准水平评价，相关机构在制定企业标准“领跑者”评估方案时可参照使用，企业在制定企业标准时可参照使用。
2  规范性引用文件    

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 4789.2/.3/.15 食品安全国家标准 食品微生物学检验
GB/T 29336—2012  化妆品用共挤出多层复合软管

CY/T 226.2—2020  化妆品包装印刷过程控制要求及检验方法 第2部分：软管包装
QB/T 2825—2017  共挤出多层复合软管
T/CAQP 015 T/ESF 0001  “领跑者”标准编制通则
3  术语和定义

   GB/T 29336、CY/T 226.2、 QB/T 2825 和T/CAQP 015 T/ESF 0001界定的术语和定义适用于本文件。
4  评价指标体系
4.1  基本要求

4.1.1  提供产品质量与公开标准一致性承诺书。
4.1.2  近3年，企业无较大环境、安全、质量事故。
4.1.3  企业无不良信用记录。
4.1.4  企业应建立并运行符合产品或服务的管理体系。
4.1.5  产品应为量产产品。
4.2  评价指标分类
4.2.1  共挤出多层复合软管“领跑者”标准的评价指标包括基础指标、核心指标和创新指标。
4.2.2  基础指标为卫生指标、外观要求、密封性、跌落性能、封口强度、封尾强度、管身强度、折盖开盖力、耐热性、耐寒性、耐摩擦性。
4.2.3  核心指标尺寸偏差、透氧率、表面张力、印刷套位偏差。
4.2.4  创新指标包括管盖配合偏差、耐环境应力、肥皂水挤压。
4.2.5  核心指标分为先进水平、平均水平和基准水平共3个等级，先进水平相当于企业标准排行榜中5星级水平；平均水平相当于企业标准排行榜中4星级水平；基准水平相当于企业标准排行榜中3星级水平。
4.3  评价指标体系框架

共挤出多层复合软管“领跑者”标准的评价指标体系框架见表1。
表1  评价指标体系框架
	序号
	指标

类型
	评估指标
	指标来源测试方法
	指标要求

	
	
	
	
	先进水平
	平均水平
	基准水平

	1
	基础

指标
	卫生指标
	GB 4789.2/.3/.15第6章规定的测试方法
	菌落总数≤1000
霉菌、酵母菌≤100
粪大肠杆菌群，绿脓杆菌，金黄色葡萄球菌：不得检出

	2
	
	外观要求
	GB/T 29336-2012 第5.2规定的测试方法
	1.管身色泽均匀，表面光洁，无凹凸、异色点、划伤、破裂、穿孔，不允许有歪管肩，管肩缺料、磨损、拉毛和明显皱纹
2.注头端正，合模线无毛刺、拉丝、错位，无缺料、余料、糊料、疤痕、缺口
3.印刷位置正确、宋体清晰、规范、洁净，不得有毛边、毛刺、积墨、外来污染，无缺版、错版，整个印刷效果光滑均匀、深浅均一
4.管体或盖烫金（银）宽度均匀，版面或图案端正，无毛边、残缺、明显金花、刮伤
5.贴标端正、无气泡、起皱、刮花
6.封口无拉丝、起翘、偏心
7.封尾焊接整齐美观，纹路清晰、端正，无突耳，溢料；无歪尾、裂口、爆尾
8.管盖端正，无明显歪头，色泽均匀，无穿孔、毛刺、飞边、缺料及刺手的注浇余料，无管盖配合松动、歪帽、滑牙和脱帽等现象

	3
	
	密封性
	GB/T 29336-2012 第5.3.1.5规定的测试方法
	产品瓶体与喷压部件旋紧后要求不漏气、不漏液

	4
	
	跌落实验
	GB/T 29336-2012 第5.3.6规定的测试方法
	产品从高处跌落后，应无明显破损、变形、蹦盖、漏液等现象

	5
	
	封口强度
	GB/T 29336-2012 第5.3.5规定的测试方法
	0.05 MPa的压缩空气，保持10s，封口膜无脱落，一次性手撕不留明显残胶

	6
	
	封尾强度
	GB/T 29336-2012 第5.3.3规定的测试方法
	0.1 MPa的压缩空气，保持10s，不应破裂

	7
	
	管身强度
	GB/T 29336-2012 第5.3.4规定的测试方法
	0.2 MPa的压缩空气，保持10s，管身不应破裂

	8
	
	折盖开盖力
	GB/T 29336-2012 第5.3.8规定的测试方法
	开盖力在（4~30）N

	9
	
	耐热
	GB/T 29336-2012 第5.3.12规定的测试方法
	（48±2）℃的环境中，放置48 h后，管身无破裂

	10
	
	耐寒
	GB/T 29336-2012 第5.3.11规定的测试方法
	（-15±2）℃的环境中，放置48 h后，管身无破裂

	11
	
	耐摩擦
	GB/T 29336-2012 第5.4.8规定的测试方法
	来回摩擦20次，无脱落、划伤

	12
	核心指标
	尺寸偏差/mm
	GB/T 29336-2012 第5.1.1规定的测试方法
	管长≤150时，偏差±1.5
	管长≤150时，偏差±2.0
	管长≤150时，偏差±2.5

	13
	
	
	
	管长＞150时，偏差±2.0
	管长＞150时，偏差±2.5
	管长＞150时，偏差±3.0

	14
	
	
	
	外径 13≤D＜19，偏差±0.3；19≤D＜35，偏差±0.4；35≤D＜50，偏差±0.5；50≤D＜60，偏差±0.6
	外径 13≤D＜19，偏差±0.4；19≤D＜35，偏差±0.5；35≤D＜50，偏差±0.6；50≤D＜60，偏差±0.7
	外径 13≤D＜19，偏差±0.5；19≤D＜35，偏差±0.6；35≤D＜50，偏差±0.7；50≤D＜60，偏差±0.8

	15
	
	
	
	管壁厚度0.35~0.40，偏差±0.03；0.40~0.45，偏差±0.04；0.45~0.50，偏差±0.05；0.50~0.60，偏差±0.05
	管壁厚度0.35~0.40，偏差±0.04；0.40~0.45，偏差±0.05；0.45~0.50，偏差±0.06；0.50~0.60，偏差±0.06
	管壁厚度0.35~0.40，偏差±0.05；0.40~0.45，偏差±0.06；0.45~0.50，偏差±0.07；0.50~0.60，偏差±0.07

	16
	
	透氧率/（cm3/m2•24h•0.1MPa）
	GB/T 29336-2012 第5.6规定的测试方法
	≤1
	≤5
	≤10

	17
	
	表面张力/（N）
	CY/Y 226.2-2020 第5.3.2规定的测试方法
	42×10-5
	40×10-5
	38×10-5

	18
	
	印刷套位偏差/mm
	CY/Y 226.2-2020 第5章规定的测试方法
	平版套位偏差≤±0.2，丝印套印偏差≤±0.3，烫印2套位偏差≤±0.3
	平版套位偏差≤±0.3，丝印套印偏差≤±0.4，烫印套位偏差≤±0.4
	平版套位偏差≤±0.4，丝印套印偏差≤±0.5，烫印套位偏差≤±0.5

	19
	创新指标
	管盖配合偏差/mm
	
	旋入式，偏差±15°；压入式偏差±10°；卡扣定位，偏差±15°
	旋入式，偏差±20°；压入式偏差±15°；卡扣定位，偏差±20°
	旋入式，偏差±30°；压入式偏差±20°；卡扣定位，偏差±30°

	20
	
	耐环境应力
	GB/T 29336-2012 第5.7规定的测试方法
	连续72小时不破裂
	连续48小时不破裂
	连续24小时不破裂

	21
	
	肥皂水挤压测油墨附着力
	
	无脱落
	脱落面积＜10%
	脱落面积＜20%


5  评价方法

评估结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表2。达到三级要求及以上的企业标准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入共挤出多层复合软管企业标准排行榜。达到一级要求的企业标准，且按照要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品可以直接进入共挤出多层复合软管的企业标准“领跑者”候选名单。
表2  指标要求等级划分

	评价等级
	满足条件

	一级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标先进水平要求
	创新指标至少2项先进水平要求

	二级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标平均水平要求
	创新指标平均水平要求

	三级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标基准水平要求
	—



ICS 55.020   ;   CCS A 82





 “领跑者”标准评价要求  共挤出多层复合软管





Assessment requirements for forerunner standard—Coextrusion multi-layer compound hose
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