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 版权保护文件
版权所有归属于该标准的发布机构。除非有其他规定，否则未经许可，此发行物及其章节不得以其他形式或任何手段进行复制、再版或使用，包括电子版，影印件，或发布在互联网及内部网络等。使用许可可于发布机构获取。
 前    言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由企业标准“领跑者”工作委员会提出。

本文件由中国包装联合会和中国技术经济学会归口。
本文件起草单位： 中柔凹印技术服务（北京）中心、郑州华英包装股份有限公司、厦门合兴包装印刷股份有限公司、浙江上峰包装新材料有限公司、涟水美盈森智谷科技有限公司、浙江大胜达包装股份有限公司、宁夏夏进制箱包装有限公司
本文件主要起草人：曹国荣、冯梦珂、许文才、饶  飞、张丹丹、彭新斌、朱玉龙、李龙平、李兰辉、孙俊军、徐华、王建军
本文件为首次发布。
“领跑者”标准评价要求  瓦楞纸箱
1  范围

本文件规定了瓦楞纸箱“领跑者”标准评价的评价指标体系和评价方法。
本文件适用于瓦楞纸箱企业标准水平评价，相关机构在制定企业标准“领跑者”评估方案时可参照使用，企业在制定企业标准时可参照使用。
2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191—2016  包装储运图示标志
GB/T 6543—2008  运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱
GB/T 6544—2008  瓦楞纸板
CY/T 210—2020  瓦楞纸箱柔性版印刷过程控制要求
T/CAQP 015—2020 T/ESF 0001—2020  “领跑者”标准编制通则
3  术语和定义

GB/T 6543、GB/T 6544、CY/T 210和T/CAQP 015 T/ESF 0001界定的术语和定义适用于本文件。
4  评价指标体系
4.1  基本要求

4.1.1  提供产品质量与公开标准一致性承诺书。
4.1.2  近3年，企业无较大环境、安全、质量事故。
4.1.3  企业无不良信用记录。
4.1.4  企业应建立并运行符合产品或服务的管理体系。
4.1.5  产品应为量产产品。
4.2  评价指标分类
4.2.1  瓦楞纸箱“领跑者”标准的评价指标包括基础指标、核心指标和创新指标。
4.2.2  基础指标：瓦楞纸板耐破强度、含水率、箱钉、钉距、裱合、压痕线、黏合强度、箱型要求、刀口、外观要求、包装标识。
4.2.3  核心指标：尺寸公差、套印精度、摇盖耐折、抗压性能。
4.2.4  创新指标：潮态性能、方正度、防水性能、耐磨性能、防滑角、印刷清晰度、印刷图文偏离、印刷质量、箱角漏洞、合拢度、潮态堆码、纸板翘曲度、条形码等级、气味、浸水耐破、挠度。
4.2.5  核心指标分为先进水平、平均水平和基准水平共3个等级，先进水平相当于企业标准排行榜中5星级水平；平均水平相当于企业标准排行榜中4星级水平；基准水平相当于企业标准排行榜中3星级水平。
4.3  评价指标体系框架

瓦楞纸箱“领跑者”标准的评价指标体系框架见表1。
表1  评价指标体系框架
	序号
	指标

类型
	评估指标
	指标来源

（判断依据/方法）
	指标要求

	
	
	
	
	先进水平
	平均水平
	基准水平

	1
	基础

指标
	瓦楞纸板耐破强度
	GB/T 6544—2008第6.4规定的测试方法
	制造瓦楞纸箱的瓦楞纸板,各项技术指标应符合GB/T 6544的规定，成箱后取样进行检测的纸板强度指标允许低于标准规定值的10%

	2
	
	含水率/%
	GB/T 6544-2008 第6.6规定的测试方法
	9±3
	10±2
	11±3

	3
	
	箱钉
	/
	不应有锈斑、剥层、龟裂或其他使用上的缺陷

	4
	
	钉距/mm
	/
	单钉≤55
双钉≤75
	单钉≤60
双钉≤70
	单钉≤80
双钉≤110

	5
	
	裱合
	/
	面纸要求黏合平整，不许拼接、透胶、污迹、起泡；脱胶面积每平方米不大于5 cm²（面纸带瓦纸纤维），若未带瓦纸纤维，则不允许出现
	面纸要求黏合平整，不许拼接、透胶、污迹、起泡；脱胶面积每平方米不大于8 cm²（面纸带瓦纸纤维），若未带瓦纸纤维，则不允许出现
	面纸要求黏合平整，不许拼接、透胶、污迹、起泡；脱胶面积每平方米不大于10 cm²（面纸带瓦纸纤维），若未带瓦纸纤维，则不允许出现

	6
	
	压痕线
	/
	压痕线宽：单瓦楞纸箱不大于11 mm，双瓦楞纸箱不大于13 mm，折线居中，不得有裂破、断线、重线等缺陷，箱上不得有多余的压痕线
	压痕线宽：单瓦楞纸箱不大于12 mm，双瓦楞纸箱不大于15 mm，折线居中，不得有裂破、断线、重线等缺陷，箱上不得有多余的压痕线
	压痕线宽：单瓦楞纸箱不大于14 mm，双瓦楞纸箱不大于17 mm，折线居中，不得有裂破、断线、重线等缺陷，箱上不得有多余的压痕线

	7
	
	黏合强度/（ N/m）
	CY/T 210—2020第5.1.4规定的测试方法
	瓦楞纸板任一黏合层的黏合强度不低于600
	瓦楞纸板任一黏合层的黏合强度不低于500
	瓦楞纸板任一黏合层的黏合强度不低于400

	8
	
	箱型要求
	/
	开槽性（02型）、折叠型（03型）、套合型（04型）

	9
	
	刀口
	/
	刀口无明显毛刺，裁刀切口面、里纸裂损距边不超过5 mm或长不超过10 mm
	刀口无明显毛刺，裁刀切口面、里纸裂损距边不超过6 mm或长不超过11 mm
	刀口无明显毛刺，裁刀切口里面纸裂损距边不超过 8 mm 或长不超过 12 mm

	10
	
	外观要求
	/
	纸箱表面应平整、无起泡、干净无污渍，纸箱应无破损、无裂纹，纸箱切口应齐整；纸箱内壁应干净清洁，无污物，无异味，无异臭；表面无蚊、蝇、飞虫等恶性异物

	11
	
	包装标识
	/
	按照GB/T 191在适当位置印刷瓦楞纸箱的种类或代号、生产日期及制造厂等信息(出口箱上应印有商检部门规定的代码、代号)

	12
	核心指标
	尺寸公差
/mm
	GB/T 6543—2008中的规定 
	单瓦楞纸箱±2
双瓦楞纸箱±3
	单瓦楞纸箱±2.5
双瓦楞纸箱±4
	单瓦楞纸箱±3
双瓦楞纸箱±5

	13
	
	套印精度
/mm
	在标准光源下用精准度为0.01mm的20倍读数放大镜度量
	±0.15（预印）
±0.50（水印）
	±0.25（预印）
±1（水印）
	±0.3（预印）
±2（水印）

	14
	
	摇盖耐折
	GB/T 6543—2008中6.2规定的方法
	内销瓦楞纸箱摇盖开合180°，往复6次，里层面层无裂缝          外销瓦楞纸箱摇盖开合270°，往复3次，里层面层无裂缝
	内销瓦楞纸箱摇盖开合180，往复5次，里层面层无裂缝，          外销瓦楞纸箱摇盖开合270°，往复3次，里层面层无裂缝
	内销瓦楞纸箱摇盖开合180°，往复5次，面层无裂缝，里层裂缝总长 ≤70mm，外销瓦楞纸箱摇盖开合270°，往复3次，里层面层无裂缝

	15
	
	抗压性能
	GB/T 6543-2008 第6.2.3规定的测试方法
	同批次稳定
波动在±4%
	同批次稳定
波动在±6%
	————

	16
	创新指标
	潮态性能
	GB/T 10739—1989中规定的测试方法
	纸板样品浸泡在23土2℃的水中(瓦楞方向竖直)，48小时后，里纸和面纸将仍与瓦楞纸黏合，将其分开时，不应有纤维撕破的现象
	纸板样品浸泡在23土2℃的水中(瓦楞方向竖直)，24小时后，里纸和面纸将仍与瓦楞纸黏合，将其分开时，不应有纤维撕破的现象
	————

	17
	
	方正度
	目视，用精准度为0.1mm的标尺度量
	纸箱撑开成型后，量取顶面两条对角线的差值，大型箱不大于5 mm，中型箱不大于4 mm,小型箱不大于3 mm
	支撑成型后，100 mm 内对角线之差不超过5 mm，100 mm 外均(内尺寸之和)不超过8 mm
	顶角两对角线之差不应大于8 mm

	18
	
	防水性能
	/
	动：纸箱倾斜45°，用5 mL的滴管均匀挤压滴水到纸箱表面，水滴聚集后往下滚动，无水痕，不允许纸箱表面有未流净的水珠                                     静：用滴管滴10~15mL水到纸箱表面，静置30 min后吹开水珠，无明显水已渗透现象，但允许水滴处有吸潮变形现象
	动：纸箱倾斜45°，用5 mL的滴管均匀挤压滴水到纸箱表面，水滴聚集后往下滚动，无水痕，允许纸箱表面有未流净的水珠                                     静：用滴管滴10~15mL水到纸箱表面，静置20 min后吹开水珠，无明显水已渗透现象，但允许水滴处有吸潮变形现象
	动：纸箱倾斜45°，用5 mL的滴管均匀挤压滴水到纸箱表面，水滴聚集后往下滚动，允许有轻微水痕，允许纸箱表面有未流净的水珠                                     静：用滴管滴10~15mL水到纸箱表面，静置15 min后吹开水珠，无明显水已渗透现象，但允许水滴处有吸潮变形现象

	19
	
	耐磨性能
	/
	摩擦速度85次/分，砝码20 N，摩擦1000次，无明显掉色（过油）
摩擦速度85次/分，砝码20 N，摩擦200次，无明显掉色（不过油）
	摩擦速度85次/分，砝码20 N，摩擦500次，无明显掉色（过油）
摩擦速度85次/分，砝码20 N，摩擦150次，无明显掉色（不过油）
	摩擦速度85次/分，砝码20 N，摩擦400次，无明显掉色（过油）
摩擦速度85次/分，砝码20 N，摩擦130次，无明显掉色（不过油）

	20
	
	防滑角
/（°）
	/
	24±3
	19±2
	≥15

	21
	
	印刷清晰度/（线/英寸）
	/
	预印130以上
	预印110
	预印100

	22
	
	印刷图文偏离/mm
	/
	三层±1.5
五层±2
	三层±2
五层±3
	三层±3
五层±5

	23
	
	印刷质量
	/
	箱面上的图案、内容、字体、字号与签样或电子版面一致，要求清晰，无油污、水化，无错字、漏字现象
图案、文字印刷套色准确，深浅一致，墨色匀实，无重影、露白、漏黄、漏红、错位等现象

纸箱底部摇盖印刷厂家代码和纸箱外径尺寸

	
	
	
	
	图文斜度不应偏离水平线1 mm
	图文斜度不应偏离水平线2 mm
	图文斜度不应偏离水平线3 mm

	24
	
	箱角漏洞
	/
	箱角漏洞间距小于5 mm
	箱角漏洞间距小于7 mm
	————

	25
	
	合拢度
	/
	摇盖合拢后无重叠，间距小于3 mm，摇盖两边参差≤5 mm 且不能超过纸箱外边缘
	摇盖合拢后无重叠，间距小于5 mm，摇盖两边参差≤7 mm 且不能超过纸箱外边缘
	————

	26
	
	潮态堆码
	/
	30℃、90%相对湿度条件下（强制环境或自然环境）堆码N（依客户实际储存层数）层持续7天，不可有明显鼓包塌陷
	30℃、90%相对湿度条件下（强制环境或自然环境）堆码N（依客户实际储存层数）层持续3天，不可有明显鼓包塌陷
	————

	27
	
	纸板翘曲度
/（mm/m）
	CY/T 210—2020第5.1.5规定的测试方法
	≤10
	≤20
	≤30

	28
	
	条形码等级
	/
	A级
	B级及以上
	C级及以上

	29
	
	气味
	/
	包装箱/垫片不允许有除纸板本身以外的其他任何异味、异臭。
	——

	30
	
	浸水耐破
	浸水1 h后使用纸张耐破仪测试
	测试值大于标准值的12%
	测试值大于标准值的10%
	测试值大于标准值的8%

	31
	
	挠度
	/
	结舌取100 mm×100 mm试样，使用200 g砝码放置钉舌上正常落下为合格；摇盖取150 mm×150 mm试样，使用200 g砝码放置摇盖上正常落下为合格
	————


5  评价方法

评估结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表2。达到三级要求及以上的企业标准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入瓦楞纸箱企业标准排行榜。达到一级要求的企业标准，且按照要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品可以直接进入瓦楞纸箱的企业标准“领跑者”候选名单。
表2  指标要求等级划分

	评价等级
	满足条件

	一级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标先进水平要求
	创新指标至少6项先进水平要求

	二级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标平均水平要求
	创新指标至少4项先进水平要求

	三级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标基准水平要求
	创新指标至少2项先进水平要求
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