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前 言

本标准按照GB/T1.1-2020 给出的规则起草。
本标准由辽宁省农业农村厅提出并归口。

本标准起草单位：沈阳农业大学、北京九州大地生物技术集团股份有限公司、辽宁九州生物科技有限公司、辽宁众友饲料有限公司、四川新希望畜牧科技有限公司、安徽好味道饲料科技有限公司、天津博菲德科技有限公司（生物饲料开发国家工程研究中心）。
本标准主要起草人：陈静、刘显军、李建涛、尚丽娟、韩淑敏、李嫱、赵洪君、姜晶、韩杰、王昕陟、杨玉敏、杨桂芹。
本标准发布实施后，任何单位和个人如有问题和意见建议，均可以通过来电和来函等方式进行反馈，我们将及时答复并认真处理，根据实际情况依法进行评估及复审。

归口管理部门通讯地址：辽宁省农业农村厅（沈阳市和平区太原北街2号），联系电话：024-23447862；

标准起草单位通讯地址：沈阳农业大学（沈阳市沈河区东陵路120号），联系电话：024-88487054。

禽用菌酶协同发酵饲料生产技术规程
1 范围

本标准规定了禽用菌酶协同发酵饲料的术语和分类、发酵菌剂及原料要求、车间及生产工艺和设备要求、产品质量要求，以及标识、包装、贮存和保质期、使用等。

本标准适用于以饲用微生物和酶制剂为发酵剂，将植物性原料作为发酵基质，经发酵培养后得到的用于饲喂家禽的饲料产品的生产和质量检测。以提高饲料的可消化性，改善禽肠道健康和禽产品品质。
2 规范性引用文件

下列文件对本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5917.1                饲料粉碎粒度测定  两层筛筛分法

GB/T 5918                  饲料产品混合均匀度的测定

GB/T 6432                  饲料中粗蛋白测定方法  凯氏定氮法

GB/T 6434                  饲料中粗纤维的含量测定  过滤法

GB/T 6435                  饲料中水分的测定

GB/T 6436                  饲料中钙的测定

GB/T 6437                  饲料中总磷的测定  分光光度法

GB/T 6438                  饲料中粗灰分的测定

GB/T 6439                  饲料中水溶性氯化物的测定
G/T 10648                  饲料标签
GB/T 12456                 食品中总酸的测定

GB 13078                   饲料卫生标准
GB 13091                   饲料中沙门氏菌的检测方法
GB/T 14699.1               饲料采样
GB/T 17480                 饲料中黄曲霉毒素B1的检测 酶联免疫吸附法

GB/T 23181                 微生物饲料添加剂通用要求

GB/T 32141                 饲料中挥发性盐基氮的测定
NY5027                     无公害食品 畜禽饮用水水质
NY/T 1444                  微生物饲料添加剂技术通则

T/CSWSL 002-2018           发酵饲料技术通则

《饲料原料目录》（农业农村部公告第1773号和第2038号）

《饲料添加剂品种目录》（农业农村部公告第2045号）

《饲料添加剂安全使用规范》（农业农村部公告第2625号）

3 术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。

3.1　菌酶协同发酵饲料
使用《饲料原料目录》和《饲料添加剂品种目录》等国家相关法规允许使用的饲料原料、微生物、酶制剂，通过发酵工程和酶解方法生产的单一饲料、配合饲料及混合饲料。
4 产品分类

禽用菌酶协同发酵饲料分为发酵能量饲料、发酵蛋白饲料、发酵配合饲料、发酵混合饲料。
5  发酵菌剂及原料要求

5.1 发酵菌剂的要求

5.1.1 发酵用的菌种和酶制剂应符合《饲料添加剂品种目录》及《饲料添加剂安全使用规范》的要求，或者经主管部门批准允许使用的微生物菌种和酶制剂。

5.1.2 选用发酵料专用发酵剂，发酵剂中的有效活菌数以及酶制剂的酶谱及含量合格。

5.2 发酵原料的要求

5.2.1 生产发酵饲料所用的原料，应符合农业农村部《饲料原料目录》及《饲料卫生标准》的要求。

5.2.2 使用未列入《饲料原料目录》中但长期使用安全有效的地源性饲料生产发酵饲料的，应经过当地省级主管部门备案。

6  车间及生产工艺和设备要求

6.1  车间要求
饲料企业应符合《饲料生产企业许可条件》的要求。养殖场生产自用发酵饲料，应具备独立的生产区域，车间应具备清扫、消毒条件，发酵库具有加温、保温功能。
6.2  生产工艺及设备
包括原料配制、菌种扩繁、菌剂接种、固液混合、固体发酵。

6.2.1 原料配制

根据禽营养需要和发酵饲料功能定位设计配方；按照配方和饲料生产要求，对原料进行粉碎、配料和混合，生产出风干状态下待发酵的单一、配合或混合饲料。原料可灭菌或不灭菌。
6.2.2 菌种扩繁
菌种扩繁工序应能防止外来生物的、化学的和物理的危害，避免菌种在活化过程中受到外来污染影响。
菌种扩繁可使用糖或者增菌营养剂；将菌剂按一定比例溶解到水溶液中，在适当温度下进行活化后备用。活化罐大小应与发酵料设计产能匹配；活化罐在完成当日生产任务后应用清水清洗，并根据次日生产任务投放菌种进行活化。
6.2.3 菌剂接种
酶制剂可在称量后搅拌到发酵原料中或者经稀释后再加入发酵原料中并混合均匀；有益菌可直接接种亦可先扩繁再使用。
6.2.4 固液混合

生产用水需用煮沸后冷却水、深井水、自来水、无菌水等洁净水，禁用河水、湖水等浅层地表水。水质符合NY 5027的要求。
菌液称量秤、混合机、输送机及缓冲设备应便于内部清理、通风及干燥。
原料混合均匀度变异系数（CV）不大于7%。试验方法按GB/T 5918规定执行。
6.2.5 固体发酵

可选用发酵床、发酵池、发酵箱、发酵桶、发酵袋、发酵罐等设施生产发酵饲料，也可在硬化地面上发酵。厌氧发酵宜在呼吸袋内进行以保证发酵条件可控。好氧发酵应确保发酵过程不污染环境，也不受环境污染。
发酵房应具备密闭措施，应设有通风装置，防止操作人员缺氧中毒，确保安全生产。
6.3  发酵条件

应满足菌种发酵要求（包括温度、氧气、水分）。

7  产品质量要求

7.1 感观指标
发酵料色泽均一，发酵底物特有色泽；具有弱酸、醇香或果香气味，符合发酵原料气味特征，不应带有腐败恶臭味、发霉味；无霉变结块。
现场取约100克样品，摊放在白瓷盆中，采用目视、鼻嗅、手感的方法检查样品的色泽、气味、质地。取样要有代表性，建议多点反复取样，进行感官检测。
7.2理化指标
7.2.1 营养指标
发酵料水分、粗蛋白质、粗灰分、粗脂肪、粗纤维、钙、磷等指标应符合生产企业产品标准；卫生指标应符合GB 13078的要求。营养指标及卫生指标的检测按照规范性引用文件中的相应方法进行。
7.2.2 发酵指标
包括pH值、总酸含量、酸溶蛋白/粗蛋白质、挥发性盐基氮、有效活菌数等，生产企业可根据产品分类确定相应的发酵指标，以保证产品发酵效果及卫生和营养指标合格。发酵指标检测方法按照规范性引用文件中或饲料、食品中相应的检测方法执行。 
7.3 判定规则
7.3.1 所检项目全部合格，判定为该批次产品合格。

7.3.2 检测结果中有任何指标不符合企业标准规定时，可自同批产品中重新加倍取样进行复检。复检如果有一项指标不符合企业标准规定，则判定该批次产品不合格。微生物指标不得复检。 
8  标识、包装、贮存和保质期、使用
8.1标识
发酵饲料产品上应标识主要原料组成、发酵剂组成、发酵菌种名称、发酵菌种检测方法、酶的种类及酶活。
应标识主要的发酵生产工序。

8.2 包装

采用塑料袋、复膜编织袋或者加有塑料内衬的化纤编织袋包装，包装材料应无毒、无害，并具有防潮防漏性能。包装袋缝合应严密牢固，确保包装无破损现象。厌氧发酵的湿基产品包装袋上带单向排气阀。
8.3 贮存和保质期
贮存时应保持阴凉干燥，垫离地面，防潮防晒，禁止与有毒有害物质混储，杜绝虫鼠害。保质期根据物料实际水分及包装、贮存方式确定，原则上不超过6个月。
8.4 使用 

发酵饲料应在动物营养师指导下作为家禽饲粮组分使用。使用发酵料可改善禽肠道健康水平，减少禽舍不良气味、改善禽肉禽蛋品质。养禽场使用目的不同，应选用不同类型的发酵饲料。
_________________________________
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