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一、工作简介
（一）任务来源
平欧杂种大果榛子是辽宁特色农产品之一，目前已在我省本溪、抚顺、铁岭、阜新等地广泛种植，栽培面积较大，经济价值较高，已成为我省广大农村地区脱贫攻坚的重要手段。
目前，我省平欧杂种榛果实脱苞机的普及率相对较低，且在应用机械化脱苞过程中，关于脱苞机操作安全、操作规范和作业质量等方面尚无相关标准可依据，农户在应用机械脱苞过程中操作较为粗放。同时，生产中普遍采用的人工脱苞方式，工作效率较低且费用较高，若果实大量采收后，人工脱苞不及时，极易导致果苞霉烂，影响品质，给农户带来巨大的经济损失。脱苞机具有机械效率高、成本低等优点，制定脱苞机标准化作业规程并推广实施，有利于提高平欧杂种榛的加工效率和生产水平，推动辽宁地区平欧杂种榛产业科学发展，具有较高的经济效益和社会效益。
根据辽宁省农业农村厅《辽宁省农业农村厅办公室关于下达2020年辽宁省农业地方标准制修订项目计划的通知》（辽农办质发〔2020〕240号 ）文件要求，由本溪市农业综合发展服务中心、桓仁满族自治县重点产业发展服务中心、桓仁众诚生态农业有限公司承担辽宁省地方标准《平欧杂种榛脱苞机作业技术规程》的制订工作，计划编号为：2020105。
（二）协作单位
本标准起草单位：本溪市农业综合发展服务中心。
本标准协作单位：桓仁满族自治县重点产业发展服务中心、桓仁众诚生态农业有限公司。
（三）主要工作过程
1.编制准备阶段（2020年6月至2020年9月）
2020年8月至9月，标准工作组先后多次深入桓仁县五里甸子镇、二棚甸子镇等平欧杂种榛种植区开展平欧杂种榛脱苞机使用情况调研，收集对标准制订的相关意见建议；2020年9月标准工作组在桓仁众诚生态农业有限公司召开第一次工作会议，同时邀请辽宁省农业机械化研究所专家一行3人参会，收集讨论标准相关建议，采集相关技术指标、数据；2020年9月，在收集相关意见和基础数据的基础上，工作组初步研究提出标准制订原则和主要制订内容，在此基础上完成标准制订草案稿。
2.起草阶段（2020年10月至2021年1月）
2020年10月，工作组在桓仁召开第二次工作会议，研讨标准制订原则和主要制订内容，讨论标准草案稿主要内容，在此基础上工作组根据任务分工开展试验总结和技术指标的确定；2020年12月，工作组在桓仁召开第三次工作会议，汇总前阶段研究结果，对标准草案稿内容逐条进行讨论修改，对重点技术内容进行研讨；2021年1月，工作组对标准的主体内容等部分进行了补充完善，在此技术上形成标准修订征求意见稿。
（四）主要起草人及其主要工作
标准制订工作组主要成员有：刘仁广、毛丹、孙志刚、蔡明、王翯、王鑫。
本溪市农业综合发展服务中心高级农艺师刘仁广作为项目主持人，与项目技术合作单位桓仁满族自治县重点产业发展服务中心合作，根据辽宁地区生产实践，对已开展的试验数据共同进行了分析整理，广泛征求桓仁产区种植户、辽宁省农业机械化研究所、辽宁省经济林研究所等相关科研单位技术和人员的意见，经过多次磋商讨论，最终形成标准文本。
	姓名
	职务/职称
	工作单位
	任务分工

	刘仁广
	高级农艺师
	本溪市农业综合发展服务中心
	负责统筹协调，研究制定总体工作计划和技术方案

	毛丹
	教授员级高级农艺师
	本溪市农业综合发展服务中心
	负责统筹协调，研究制定总体工作计划和技术方案

	孙志刚
	工程师
		本溪市农业综合发展服务中心



	负责前期搜集材料，起草初稿，修改标准

	蔡明
	高级农艺师
	桓仁县重点产业发展服务中心
	对标准初稿、征求意见稿及送审稿进行技术审查，提出意见

	王翯
	高级农艺师
	本溪市农业综合发展服务中心
	查阅相关资料，对标准技术内容进行研究论证

	王鑫
	助理工程师
	桓仁众诚生态农业有限公司
	查阅相关资料，对标准技术内容进行研究论证




[bookmark: _GoBack]二、标准编制原则和主要内容确定的依据
(一)标准编制原则
本标准编制遵照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》的规定执行。本标准编制过程中严格遵循以下原则：
（1）符合性原则
本标准以现有的国内行业标准和地方标准等有关资料为基础，重点围绕着平欧杂种榛脱苞机在机械作业中关键的技术规程和作业质量环节编制而成，符合我国现阶段农业安全规范生产的政策要求。
（2）协调性原则
在编制过程中，凡国家现行的行业标准及地方标准以及质量安全要求已有规定的，本标准力求与其保持一致，力求使本标准有一定的先进性、通用性和可操作性。
（3）科学性和适用性原则
本标准在编制过程中，对有关概念、定义和论证等内容的叙述尽可能清楚确切，并开展过案例验证研究，对所拟标准进行印证，使得本标准执行起来尽可能易实现和可操作，充分满足使用要求。
（二）确定的主要技术内容与确定依据
1.确定的主要内容
本标准主要确定了以下内容：
——范围；
——规范性引用文件；
——术语和定义；
——作业前准备；
——操作规程；
——作业质量；
——安全注意事项；
——维护保养；
2.确定内容的主要依据
（1）本标准首先给出了平欧杂种榛脱苞机技术规程的相关术语、定义和范围，主要包含平欧杂种榛脱苞机、未脱净率、破损率等术语。本标准确立了辽宁省平欧杂种榛脱粒机的作业前准备、操作规程、作业质量、安全注意事项、维护保养等内容。该部分内容的确定主要参照平欧杂种榛脱苞机在辽宁省的生产实践的具体要求，以及参考玉米脱粒机作业技术规程（DB21/T2668-2016 ）。
（2）“作业前准备”一章中，主要确定了在操作平欧杂种榛脱苞机作业前，操作人员、操作场地、以及准备脱粒的物料进行的作业前准备。该部分内容的确定主要参照平欧杂种榛脱苞机在辽宁省的生产应用中的具体实际编写而成。
（3）“操作规程”一章中，详细说明了平欧杂种榛在运转之前需要进行的安装、调整以及相关检查事项，在作业时需要注意的事项等内容。该部分内容的确定主要参照平欧杂种榛脱苞机在辽宁省的生产应用中的具体实际以及参照玉米脱粒机相关操作要求编写而成。
（4）“作业质量”一章，对平欧杂种榛脱苞机的质量要求以及检查方法进行了详尽的要求说明。该部分主要依据辽宁省农业科技成果评价《辽东山区平欧大榛子脱粒机的研究与推广》（辽农机评字[2019第003号]）项目技术报告以及相关试验。
（5）“安全注意事项”一章，对平欧杂种榛脱苞机使用时需要注意的一些安全情况进行了规定及说明。该部分内容的确定主要参照平欧杂种榛脱苞机在辽宁省的生产应用中的具体实际以及农业行业标准《脱粒机安全技术要求》（NY642-2013）编写而成。
（6）“维护保养”一章中，规定了平欧杂种榛脱苞机在作业期间以及作业期后对设备维护保养的相关情况进行详细说明。该部分内容的确定主要参照平欧杂种榛脱苞机在辽宁省的生产应用中的具体实际、参考玉米脱粒机的作业技术规程（DB21/T2668-2016 ）以及厂家说明书编写而成。
三、主要试验（或验证）的分析报告、相关技术和经济影响论证，预期的社会经济效益
（一）试验分析报告
由于辽宁省内种植平欧杂种榛有要品种有四种，分别是84-254（达维）、82-11（辽榛7号）、84-310（玉坠）和B-21（长毛），我们分别针对这四个品种应用不同厂家的脱苞机进行未脱净率以及破损率的试验，相关试验数据结果如下：
1.未脱净率的指标计算：
在平欧杂种榛脱苞机出口处分3次随机取样，每次取样不少于 2公斤，人工挑选出未脱苞的榛子称重，按公式（1）计算未脱净率。	Comment by Administrator: 兰谷达下面好像有个圈，是否去掉？
………………………… …………  (1)
式中：λ为未脱净率，单位：%；n为出榛口未脱净的榛子质量，单位：公斤；P为出榛口样品榛子总质量，单位：公斤。
平欧杂种榛脱苞机未脱净率试验结果见表1-4。
表1  平欧杂种榛脱苞机未脱净率记录表 [84-254（达维）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	未脱净率/%

	样机1
	2
	0.07
	3.5

	
	2
	0.09
	4.5

	
	2
	0.07
	3.5

	样机2
	2
	0.1
	5

	
	2
	0.13
	6.5

	
	2
	0.11
	5.5

	样机3
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.11
	5.5

	
	2
	0.08
	4

	样机4
	2
	0.14
	7

	
	2
	0.11
	5.5

	
	2
	0.08
	4

	样机5
	2
	0.14
	7

	
	2
	0.07
	3.5

	
	2
	0.1
	5

	平均值
	
	
	4.93



表2  平欧杂种榛脱苞机未脱净率记录表 [82-11（辽榛7号）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	未脱净率/%

	样机1
	2
	0.06
	3

	
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.07 
	3.5

	样机2
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.09
	4.5

	
	2
	0.11
	5.5

	样机3
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.11
	5.5

	
	2
	0.08
	4

	样机4
	2
	0.13
	6.5

	
	2
	0.11
	5.5

	
	2
	0.08
	4

	样机5
	2
	0.11
	5.5

	
	2
	0.07
	3.5

	
	2
	0.08
	4

	平均值
	
	
	4.47



表3  平欧杂种榛脱苞机未脱净率记录表 [84-310（玉坠）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	未脱净率/%

	样机1
	2
	0.06
	3

	
	2
	0.07
	3.5

	
	2
	0.08
	4

	样机2
	2
	0.09
	4.5

	
	2
	0.12
	6

	
	2
	0.1
	5

	样机3
	2
	0.1
	5

	
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.09
	4.5

	样机4
	2
	0.12
	6

	
	2
	0.1
	5

	
	2
	0.08
	4

	样机5
	2
	0.12
	6

	
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.09
	4.5

	平均值
	
	
	4.6



表4  平欧杂种榛脱苞机未脱净率记录表 [B-21（长毛）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	未脱净率/%

	样机1
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.09
	4.5

	
	2
	0.1
	5

	样机2
	2
	0.12
	6

	
	2
	0.1
	5

	
	2
	0.08
	4

	样机3
	2
	0.07
	3.5

	
	2
	0.1
	5

	
	2
	0.09
	4.5

	样机4
	2
	0.12
	6

	
	2
	0.11
	5.5

	
	2
	0.09
	4.5

	样机5
	2
	0.12
	6

	
	2
	0.08
	4

	
	2
	0.1
	5

	平均值
	
	
	4.83



由表1-4试验结果表明，平欧杂种榛脱苞机的未脱净率要求为小于5.00%。
2.破损率的指标计算：
在平欧杂种榛脱苞机出口处分3次随机取样，每次取样不少于 2公斤；人工挑选损坏的榛子称重，按公式（2）计算未脱净率。
………………………… …………  (2)
式中：E为破损率，单位：%；W为出榛口破损的榛子质量，单位：公斤；t为出榛口样品榛子总质量，单位：公斤。
平欧杂种榛脱苞机破损率试验结果见表5-8。
表5 平欧杂种榛脱苞机破损率记录表[84-254（达维）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	破损率/%

	样机1
	2
	0.018
	0.9

	
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.016
	0.8

	样机2
	2
	0.015
	0.75

	
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.016
	0.8

	样机3
	2
	0.018
	0.9

	
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.015
	0.75

	样机4
	2
	0.014
	0.7

	
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.018
	0.9

	样机5
	2
	0.014
	0.7

	
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.013
	0.65

	平均值
	
	
	0.80



表6 平欧杂种榛脱苞机破损率记录表[82-11（辽榛7号）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	破损率/%

	样机1
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.014
	0.7

	样机2
	2
	0.018
	0.9

	
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.014
	0.7

	样机3
	2
	0.019
	0.85

	
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.018
	0.9

	样机4
	2
	0.014
	0.7

	
	2
	0.015
	0.75

	
	2
	0.019
	0.95

	样机5
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.02
	1

	
	2
	0.017
	0.85

	平均值
	
	
	0.83



表7 平欧杂种榛脱苞机破损率记录表[84-310（玉坠）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	破损率/%

	样机1
	2
	0.02
	1

	
	2
	0.018
	0.9

	
	2
	0.017
	0.85

	样机2
	2
	0.015
	0.75

	
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.018
	0.9

	样机3
	2
	0.02
	1

	
	2
	0.015
	0.55

	
	2
	0.016
	0.4

	样机4
	2
	0.014
	0.7

	
	2
	0.015
	0.75

	
	2
	0.018
	0.9

	样机5
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.018
	0.9

	平均值
	
	
	0.80



表8 平欧杂种榛脱苞机破损率记录表[B-21（长毛）]
	试验机型
	样品榛子总质量/公斤
	脱壳榛子质量/公斤
	破损率/%

	样机1
	2
	0.018
	0.9

	
	2
	0.019
	0.95

	
	2
	0.018
	0.9

	样机2
	2
	0.015
	0.75

	
	2
	0.016
	0.8

	
	2
	0.019
	0.95

	样机3
	2
	0.018
	0.9

	
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.018
	0.9

	样机4
	2
	0.014
	0.7

	
	2
	0.018
	0.9

	
	2
	0.016
	0.8

	样机5
	2
	0.014
	0.7

	
	2
	0.017
	0.85

	
	2
	0.02
	1

	平均值
	
	
	0.86



由表 5-8试验结果表明，平欧杂种榛脱苞机的破损率要求为小于1.00%。
（二）社会效益
脱苞机具有机械效率高、成本低等优点，制定脱苞机标准化作业规程并推广实施，有利于提高平欧杂种榛的加工效率和生产水平，推动辽宁地区平欧杂种榛产业科学发展。
（3） 经济效益
 采用平欧大榛子脱粒机进行脱粒作业新增物化投入主要是平欧大榛子脱粒机。平欧大榛子2800元/台；平欧大榛子脱粒机使用寿命为3年，年作业量5t，具体计算如下：
脱粒每吨成本按照下式计算：

                            
式中：C —平均吨成本（元/吨）；
      CW —维修费（元/吨）；
CZ —折旧费（元/吨）；
CC —人工工资（元/吨）；
CN —电费（元/吨）；
（1）CW —维修费（元/吨）：
每年维修费按机器原价20%计算：

CW==112元/吨
（2）CZ —折旧费（元/吨）：
折旧期按3年计，年折旧率为33%，吨折旧费为：

CZ==184元/吨
（3）CC —人工工资（元/吨）；
劳动力日工资按现在平均日工资100元/日计，人工两人，每日脱粒2吨平欧大榛子：

CC ==100元/吨
（4） CN —能源消耗（元/吨）：
该机配套动力为1台3kW电机，电价按0.5元/千瓦·小时计，小时作业量0.5t/h，在满负荷工作情况下：

CN =3元/吨
平均吨成本（元/吨）C =CW+ CZ + Cc + CN
C =112+184+100+3=399元/吨
 传统人工作业成本分析:

                                      
（1）CC —人工工资（元/吨）；
劳动力日工资按现在平均日工资100元/日计，每日手工脱粒效率为30kg/d,手工脱粒1吨需要33d,因此

C´C ==3300元/吨
经济效益对比分析：
节约生产成本=应用原技术的单位生产费用-应用新技术的单位生产费用=3300元/吨-399元/吨=2901元/吨。
从成本上看，满负荷作业时，平欧大榛子脱粒机的作业成本399元/吨远远低于传统手工作业成本3300元/吨。
四、与有关的现行法律、法规、和国家标准、行业标准、地方标准的关系
本标准的制定以《中华人民共和国标准法》、《中华人民共和国农业法》为依据，并在符合GB/T1.1-2020《标准化工作原则导则 第1部分：标准的结构和编写原则》和《农业标准编写规则》的基础上，参考了《农业机械 生产试验方法》（GB/T5667）、《脱粒机 试验方法》（GB/T5982）标准，突出了本标准编写应遵循的特色和原则，与现行法律、法规和国家标准、行业标准、地方标准都不冲突。
五、重大意见分歧的处理结果和依据
无。
六、作为强制性或推荐性地方标准的建议及处理
本标准编制过程中开展了充分的资料收集、调研、研讨等工作，并广泛听取意见，结合我省经济发展水平、农业生产实际和农机化发展水平制订本标准，技术作业规程严谨实际，生产实施合理可行，综合建议本标准作为推荐性标准。
七、提出标准实施的建议
在《平欧杂种榛脱苞机作业技术规程》制订后形成讨论稿，并通过辽宁省农业农村厅、辽宁省市场监督管理局审定后，作为平欧杂种榛脱苞作业技术的省级地方技术标准发布实施，并组织培训班，印刷标准手册，对我省从事平欧杂种榛生产的相关技术人员进行该标准应用的技术培训。
八、其他应予说明的事项
无。


《平欧杂种榛脱苞机作业技术规程》
标准制订工作组
                2021年1月27日
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