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一、工作简况

1、任务来源

2021年6月，内蒙古标准化协会下达“内蒙古标准化协会关于《生鲜牛乳运输技术要求》等3项团体标准立项的公告”的通知，同意本标准立项，起草单位按照要求开始起草标准。

2、起草单位及协作单位、归口单位

起草单位：内蒙古伊利实业集团股份有限公司
协作单位：无
归口单位：内蒙古标准化协会
3、 主要起草人

张爱虎、石永红、乔森茂、王亮、许红岩、宋志强、张娟、李琴、王娜、谢跃博。
2、 制定标准的必要性和意义

必要性分析：

近年来，随着奶业飞速发展，我国奶产品质量也体现出质的飞跃，目前3万微生物合格率已经达到95%，25万体细胞合格率已经达到84%，水平媲美国际奶业发达国家。但是任然需要进一步推进和提升，尤其是奶牛品质、饲养成本、牧场智能化建设水平、物流运输智能化监管全产业链协同高质量发展等关乎中国奶业核心竞争力的深层次问题。奶产业链各方也正在积极尝试探索与推动，乳业领军企业伊利集团率先投入了大量资源，通过先进技术植入、养殖人才培育、牧场智能引用、金融需求扶持、项目补贴政策等不断支持产业链发展，并取得了部分成效。生鲜牛乳作为奶业产业链的前端产品，生鲜牛乳的高质量是保证乳制品质量优异的首要前提。运输环节作为牛奶生产过程中关键控制环节之一，如管控不当会影响到生鲜牛乳和乳制品的质量。为生产高质量生鲜牛乳，严格规范生鲜牛乳运输过程管控是必不可少的，为实现内蒙古对生鲜牛乳质量安全和品质控制的要求，特制定标准规范生鲜牛乳运输技术要求，保障生鲜乳质量安全、卫生，促进奶牛养殖和乳制品生产企业持续、健康发展。

可行性分析：

1、随着养殖模式不断提升，牧场规模化，物流承运商车辆逐步更新换代，大型牧业如优然牧业、赛科星牧业、辉山牧业、现代牧业、圣牧高科、中鼎牧业、海高牧业、奶联社等牧场均已配备统一的标准30吨以上车型。且罐体有材质鉴定报告等有效营运资质证件，且运输车辆符合当地排放量环保要求，安装统一的监控设备，为承运模式奠定了基础。

2、本标准主要规定了运输工具标准（运输罐体为双层不锈钢结构，内壁与外壁之间为保温层，内胆、隔板材质至少符合食品级304不锈钢，外胆材质为双层聚苯板，顶部平台材质为防滑板）、CIP清洗要求（酸、碱、蒸汽、自动化清洗要求）、装车前、装车后、铅封、途中、卸奶等检查方法。涉及的检查方法简单，用到的检测仪器、设备均为常规仪器。

3、通过长期的摸索，同时借鉴国外长途运输行业前三强企业的一些研究方法、思路，总结出了一套较为实用的操作流程、方法。
三、主要起草过程

1、前期准备

通过搜集相关文献，与各运输容器设备厂家工程师、牧场相关人员沟通研讨，编制出目前我国奶源可用的运输工具要求及过程管控要点，确保原料奶运输过程可控、可追溯。2020年6月中下旬，内蒙古伊利实业集团股份有限公司参加由内蒙古标准化院调研小组组织召开的调研与对接会议，明确标准制定任务及要点。
2、组成标准起草小组，制定起草方案

    继调研会议后成立了标准起草小组，拟定了工作进度方案并落实了标准起草小组成员分工与工作进度，2020年7月至9月，收集汇总伊利实业集团股份有限公司内蒙古自治区奶源基地牧场原料奶批次质量监测数据，对数据进行分析、比对，于2020年9月形成标准草案。

3、完善标准内容，形成标准征求意见稿

    2020年10月中旬内部组织标准研讨会，逐条进行商讨确认，依据会议意见进行修改，形成征求意见稿。

四、制定标准的原则和依据，与现行法律、法规、标准的依据

1、编制原则

确保原料奶运输过程安全、可控、可追溯。

2、编制依据

本标准制定根据GB 19301-2010食品安全国家标准 生乳、GB/T 10942-2017 散装乳冷藏罐、GB/T 13879-2015  贮奶罐、中华人民共和国农业部〔2008〕15号  NY/T 1172    生鲜牛乳质量管理规范、生鲜乳生产收购管理办法、农办牧〔2008〕68号  生鲜乳生产技术规程（试行）、主席令第八十七号  中华人民共和国水污染防治法|2017年修正本内容起草。

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

3、与现行法律、法规、标准的关系

本标准制定的内容符合国家相关法律、法规、政策的规定，不存在与相关法律法规相抵触之处，也不与其他标准相冲突。引用现行标准中要求进行补充完善，但标准拟定不与已发布标准冲突相悖。

五、主要条款的说明，主要技术指标、参数、试验验证的论述

1、主要条款说明

1　 根据国内生鲜乳运输国标、行标、地标、伊利企标，结合内蒙古奶源基地牧场运输工具在运输过程、交售过程、清洗过程监测数据，对生鲜乳运输技术要求的运输容器、运输容器的清洗、运输作业、生牛乳运输的随行文件进行规范。
2、主要技术指标、参数、试验论证的论述
2.1运输车辆、容器

运输车辆有效运输资质在引用《生鲜乳生产收购管理办法》标准对“运输生鲜乳的车辆应当取得所在地县级人民政府畜牧兽医主管部门核发的生鲜乳准运证明。无生 鲜乳准运证明的车辆，不得从事生鲜乳运输”。修订为“运输车辆必须具备有效的营运资质证件，包括行车本、生鲜乳准运证、健康证、道路运输许可证（货物专用运输）和保险、车辆登记证书、罐体材质鉴定报告，且排放量符合当地环保要求的车辆”。

2.2乳运输容器在引用GB2362-2013及《生鲜乳生产技术规程（试行）》标准“运输容器由食品级不锈钢材料制成，奶槽车应配备控温系统”。修订为“运输容器为双层不锈钢结构，内壁与外壁之间为保温层，内胆、隔板材质符合GB 4806.9，外胆符合双层聚苯板保温（保温性能衡量标准为：车辆每行驶24小时，牛奶温度升高低于1℃），顶部平台材质为防滑板。

2.3运输标准

运输标准在引用GB2362-2013及《生鲜乳生产技术规程（试行）》标准“运输车辆应取得当地行政主管部门核发的生乳准运证明，且只能用于运送生乳或饮用水，不得运输其他物品。运输车辆应携带生乳交接单。”修订为“车辆只能用于运送生鲜乳或饮用水，不得运输其它物品。奶车装奶过程必须在视频监控下进行，装奶过程中禁止对装奶区摄像头进行遮挡。要求装车前奶温必须控制在0~4℃。装奶前供应商工作人员对清洗铅封进行检查，铅封完好、日期等信息正确进行装奶否则不予装车”。

2.4运输过程要求

装奶结束后，供应商工作人员必须按照规定施封铅封。且铅封具有唯一性，发放遵循“一日一发”，施打按照“一口一封”的原则。罐口铅封施封要求松紧适宜，预留成年人食指1指的空隙，防止由于施封太紧，导致奶车运行中出现铅封断裂的情况。

2.5运输时间要求

运输时间标准引用GB2362-2013及生鲜乳生产技术规程（试行）》标准“生乳挤出后，应在48h内抵运乳品加工企业。”修订为生乳挤出后，应在36h内运抵至乳品加工企业。

2.6运输容器的清洗消毒标准

运输工具的清洗消毒在引用GB2362-2013及《生鲜乳生产技术规程（试行）》标准“奶车、奶罐每次用完后应清洗和消毒。具体程序是先用温水清洗，水温35℃~40℃；再用热碱水（温度50℃）循环清洗消毒；最后用清水冲洗干净。奶泵、奶管、阀门每用一次，都要用清水清 洗一次。奶泵、奶管、阀门应每周2次冲刷、清洗。”修订为“运输容器清洗应遵循“从内到外，关键部位手工清洗的原则”，出奶口、管道、罐口、胶垫、运输容器顶盖等不易清洗的部位以及运输容器外部必须由人工进行手工清洗。容器内部应按照以下清洗作业步骤完成：（包括清洗项目、步骤、清洗液浓度、温度、清洗时间、清洗周期）”
	清洗项目
	清洗步骤

	
	步骤
	清洗液浓度
	清洗温度
	清洗时间
	清洗周期

	酸洗
	清水冲洗
	清水
	35-40℃
	5-8min
	每周1次

	
	碱液清洗
	碱液1-1.5%
	75-85℃
	5min
	


	
	清水冲洗
	清水
	30-40℃
	5-8min
	

	
	酸液清洗
	酸液0.8-1.5%
	65-85℃
	5min
	

	
	清水冲洗
	清水
	30-40℃
	10min
	

	碱洗
	清水冲洗
	清水
	30-40℃
	5-8min
	每日对每台奶车进行一次碱洗或蒸汽清洗

	
	碱液清洗
	碱液1-1.5%
	75-85℃
	5min
	

	
	清水冲洗
	清水
	30-40℃
	10min
	

	蒸汽清洗
	清水冲洗
	清水
	30-40℃
	5-8min
	

	
	≤5吨
	蒸汽
	100℃
	5min
	

	
	5吨-10吨
	
	
	10min
	

	
	＞10吨
	
	
	15min
	


通过统计内蒙古奶源基地20000余批次原料奶质量监测数据，微生物指标符合率在99.9%以上。

六、重大意见分歧的处理依据和结果

本标准在编写过程中没有重大意见分歧。

七、采用国际标准或国外先进标准的，说明采标程度，以及国内外同类标准水平的对比情况

本标准未采用国际标准或国外先进标准。

八、其他应说明的事项

无 
9、 征求意见说明

	序号
	章节编号
	意见
	提出单位/专家
	是否采纳
	不采纳
（说明原因）

	1
	5.2.1
	应对清洗所用碱的种类、指标作出要求。
	中国农业科学院草原研究所/赵青山
	否
	国家未明确要求具体酸、碱洗化学物，且可选择种类不唯一，符合规定即可

	2
	5.2.3
	应对清洗所用碱、酸的种类、指标作出要求。
	
	否
	国家未明确要求具体酸、碱洗化学物，且可选择种类不唯一，符合规定即可

	3
	5.2
	应增加防止环境污染条款，每次清洗的废水量较大，并使用碱液、酸液，需考虑废碱液、废酸液的处理。
	
	是
	

	4
	5.3
	如何验证清洗效果，应明确，有统一判定标准，并应标注清洗员姓名或编号，以便出现问题的追溯
	
	是
	

	5
	6.1.5
	“纱布干净”、“彻底清洗”等表述不明确，应使用可准确表达的术语。
	
	是
	

	6
	1 范围
	本标准改为本文件
	内蒙古自治区农牧业科学院/王丽芳
	是
	

	7
	5.2.3　
	CIP清洗要求 c）清水冲洗

这里的预冲洗建议改成冲洗，后面补充“至pH值为中性”。
	
	是
	

	8
	5.2.3　
	CIP清洗要求  e）清水冲洗

这里的预冲洗建议改成冲洗，后面补充“至pH值为中性”，句末分号改为句号。
	
	是
	

	9
	5.3
	清洗后应验证清洗效果，补充“确保残留水呈中性”。
	
	是
	

	10
	6.1.2
	去掉“要求装车前奶温需控制在0~4℃”中的需字。
	
	是
	

	11
	1 范围
	本标准规定了生鲜牛乳运输的运输工具、运输工具的清洗、运输作业相关要求。

建议：本标准规定了生鲜牛乳运输的运输工具，两个运输重复同一意思，建议去掉生鲜牛乳后面的运输两字，另运输工具是指完成旅客和货物运输的机车、客货车辆、汽车、轮船、飞机等，因此建议将运输工具改为运输容器。

完整表述如下：本标准规定了生鲜牛乳的运输容器、运输容器的清洗、运输作业相关要求。
	内蒙古农业大学/王俊国
	是
	

	12
	4运输工具


	4运输工具

建议：运输工具改为运输容器，理由同上。

4.2运输罐体为双层不锈钢结构，内壁与外壁之间为保温层，内胆、隔板材质至少符合食品级304不锈钢，外胆材质为双层聚苯板，顶部平台材质为防滑板。

建议：运输罐体改为运输容器罐体，理由：更加明确含义。

4.4运输车辆及运输罐其他条件应符合NY/T 2362中相关要求。

建议：运输罐改为运输容器罐，理由：更加明确含义。
	
	是
	

	13
	5运输工具的清洗
	5运输工具的清洗

建议：运输工具的清洗改为运输容器的清洗，理由同上。

5.1运输罐清洗应遵循“从内到外，关键部位手工清洗”的原则，不易清洗的部位以及运输罐外部由人工进行手工清洗。

建议：运输罐改为运输容器罐，理由更加明确含义。

5.2 运输罐每日进行一次碱洗或蒸汽清洗，每周进行一次自动化现场清洗系统（CIP）清洗。使用清洗水和水蒸气应符合GB 5749的相关要求。清洁剂应当对人体健康安全无害。

建议：运输罐改为运输容器罐，理由更加明确含义。

5.2.2 蒸汽清洗要求

a) 预冲洗：温水30℃～40℃，预冲洗5～8min；

因无碱洗，为保证脂肪、蛋白的清洗效果，建议适当提高水洗温度，热水60℃～80℃，预冲洗5～8min
	
	是
	清洗水仍用温水，热水使用会使生乳蛋白质变性，且更易粘连罐壁。

	14
	6运输作业
	6.1.5装奶时使用100～120目过滤纱布进行二次过滤，纱布干净、无破损，每次使用后进行彻底清洗。

建议改为：每次使用后进行彻底清洗、消毒。

6.1.7装奶结束后施打铅封，铅封具有唯一性，遵循“一日一发”，施打按照“一口一封”原则。

建议：针对“一日一发”， “一口一封”能否做相关说明。
	
	是
	

	15
	6.2运输
	建议：是否添加运输过程乳温控制的相关要求，主要针对冬季极寒天气，如果装车前奶温需控制在0~4℃，则在运输过程中有无可能出现结冰现象
	
	否
	运输容器罐有保温隔热效果，24小时上下浮动不超过1℃，极寒天气装车温度控制到3℃～4℃装车即可。

	16
	前言
	“本文件首次发布”有没有必要放？如果放，应加“本文件首次发布。
	内蒙古农业大学/双全
	是
	

	17
	1范围
	“本标准规定了……”应改为“本文件规定了……”。

“本标准适用于……”应改为“本文件适用于……”。
	
	是
	

	18
	2 规范性引用文件
	标准编号后只能留一个正角或2个半角空格，不能留多余空格。

本文件中没有找到“GB/T 10942  散装乳冷藏罐”的应用处，即文中没有出现。请核对！
	
	是
	

	19
	4 运输工具
	二级标题如4.1、4.2、4.3、4.4应该有标题名，如4.1运输容器 

4.1.1……

4.1.2……

4.2运输车辆
	
	否
	第四章二级目录下均没有标题，因此可以没有。

	20
	5.2
	GB 5749应列在2规范性引用文件中。
	
	是
	

	21
	5.2.1碱洗要求
	“c）清水冲洗：温水30℃～40℃，预冲洗10min。”应该为“c）清水冲洗：温水30℃～40℃，冲洗10min。”
	
	是
	

	22
	5.2.2蒸汽清洗要求
	“0-5吨……”改成“0～5吨……”

“5-10吨……”改成“5～10吨……”
	
	是
	

	23
	5.2.3 CIP清洗要求
	c）清水冲洗：温水30℃～40℃，预冲洗5～8min；

e）清水冲洗：温水30℃～40℃，预冲洗10min；

“预”应删掉
	
	是
	

	24
	6.1.2
	0~4℃应改为0～4℃
	
	是
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	6.3.3
	NY/T 1172应列在2规范性引用文件中。
	
	是
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	3术语和定义
	建议：生鲜牛乳运输技术要求中没有涉及生鲜牛乳的问题，术语和定义中是否交代生鲜牛乳的定义，否则无法界定运输的是生鲜牛乳。
	
	否
	GB 19301中对生乳已进行定义；且生牛乳非新生术语，无需定义。

	27
	1 范围
	修改为：本文件规定了生鲜牛乳的运输工具、运输工具的清洗、运输作业相关要求。

本文件适用于奶牛养殖场生鲜牛乳的运输。
	内蒙古农业大学/闫素梅
	是
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	标题
	建议将标题 的生鲜牛乳改为：生牛乳。文章其他部分一样。
	
	是
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	5.2.1　碱洗要求
	下面的内容中建议说明碱的确切化学名称
	
	否
	国家未明确要求具体酸、碱洗化学物，且可选择种类不唯一，符合规定即可

	30
	5.2.3　CIP清洗要求
	建议下面的部分说明酸的名称
	
	否
	国家未明确要求具体酸、碱洗化学物，且可选择种类不唯一，符合规定即可

	31
	6.3.3
	NY/T 1172没有出现在2引用文件中；

仔细检查所有的引用标准在引用文件 正文中要一致
	
	是
	

	32
	6.运输
	运输部应说明生乳挤出后，应在多少h内运抵至乳品加工企业？
	
	否
	本文件中已引用NY/T 2362、《生鲜乳生产技术规程（试行）》中相关内容。已经明确


