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前  言 

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件由中华人民共和国农业农村部提出。 

本文件由全国屠宰加工标准化技术委员会（SAC/TC 516）归口。 

本文件起草单位：北京志恒达科技有限公司、中国动物疫病预防控制中心（农业农村部屠宰技术中

心）。 

本文件主要起草人：原鹏、高胜普、张杰、吴政敏、李鹏、李钰。 
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片猪肉激光灼刻标识码、印应用规范 

1 范围 

本文件规定了片猪肉表皮激光灼刻标识码、印的相关术语和定义、类别、规格尺寸、技术要求及应

用方法。 

本文件适用于片猪肉标识码、印的激光灼刻。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本标准的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本标准。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单）适用于本标准。 

GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码） 

GB   7247.1-2012   激光产品的安全 第 1部分：设备分类、要求 

GB   14881-2013    食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范  

GB/T 10320         激光系统和实施的电器安全 

    GB/T 17236-2019    生猪屠宰操作规程        

GB/T 17996-1999    生猪屠宰产品品质检验规程 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

激光灼刻码 laser marking code 

由屠宰行业管理系统生成的一组字母、数字组合的字符串，采用激光灼刻方式灼刻到片猪肉表皮上，

用于追溯片猪肉。 

3.2  

激光灼刻印 laser marking stamps 

以激光灼刻方法在片猪肉上灼刻出符合国家规定的检疫验讫印章和检验合格印章图样。 

4 码、印类别 

4.1 码 

4.1.1 激光灼刻码的生成 
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片猪肉激光灼刻码由屠宰企业根据生猪入厂时所附具的动物检疫合格证明编号、生猪数量在屠宰行

业管理系统中申请获取，或者由激光灼刻标识系统根据预定的规则生成，在屠宰生产过程中灼刻到检疫

和检验后的片猪肉上。 

4.1.2 激光灼刻码的关联 

在屠宰企业的生产过程中，激光灼刻标识系统可通过与屠宰企业信息系统的对接建立激光灼刻码与

生猪来源信息（生猪产地检疫证号、生猪耳标编码等其它来源信息）、生产加工信息（生产时间、肉品

等级、检疫检验人员等生产信息）、销售流向信息（销售地、区域等流向信息）的关联，可以选择采用

一片一码（每片片猪肉均有唯一的激光灼刻码）、一批一码（同一批进场的片猪肉对应同一个激光灼刻

码）等方式进行关联。 

4.1.3 激光灼刻码的存储 

激光灼刻标识系统须采用嵌入式控制系统，具备激光灼刻数据、时间等信息的本地存储、查询等基

本功能,可自动存储已灼刻完成的数据。 

4.1.4 激光灼刻码的激活 

激光灼刻标识系统在灼刻完成后需将已经灼刻的激光灼刻码数据回传（批量数据交互或实时数据交

互）至屠宰行业管理系统予以激活。 

4.2 印 

4.2.1 激光灼刻检疫验讫印章。 

4.2.2 激光灼刻检验合格印章。 

4.2.3 激光灼刻无害化处理印章。 

4.2.4 激光灼刻其他印章。 

5 码、印的规格尺寸 

5.1 激光灼刻码规格 

5.1.1 字体 

单线体及TTF字体。 

5.1.2 字高 

字高：≥5.00mm 

5.1.3 灼刻深度 

0.2mm~0.5mm 

5.2 激光灼刻检疫验讫印章(见图 1） 

5.2.1 检疫验讫印章为长 149mm、宽 42mm的长方形。 
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图 1  激光灼刻检疫验讫印章 

5.2.2 第一行，用汉字表明省份，汉字为宋体，字高 18mm，文字行距为 11mm，两字排列总宽度 42mm。 

5.2.3 第二行，用字母和数字表明地市代码和屠宰场编码，字体为宋体,字高 16mm，文字行距为 10mm，

四个字排列总宽度为 42mm，具体代码和编号由主管行政部门确定。 

5.2.4 第三行和第四行，“检疫”“验讫”四个汉字分两排排列，字体为宋体，字高 18mm，行距为 12mm，

两字排列宽度为 42mm。 

5.2.5 第五行，表明年份的四个数字为宋体，字高 12mm，行距为 11mm，排列总宽度 37mm。 

5.2.6 第六行，表明月份和日期的四个数字，字体为宋体，字高 12mm，文字行距为 11mm，排列总宽度

42mm。 

5.3 激光灼刻检验合格印章（见图 2） 

5.3.1 激光灼刻检验合格印章为长 101mm，宽 42mm的长方形。 

 

图2  激光灼刻检验合格印章 

5.3.2 第一列“XXXXXXXXX”为生猪定点屠宰企业简称，字体为宋体，行间距 3mm，字高 10mm。 
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5.3.3 第二列标注日期“XXXX年 XX月 XX日”为肉品生产日期，字体为宋体，字高 7mm，行间距为 2mm，

日期随系统自动更新。 

5.3.4 第三列为“检验合格”标印，且字行间距随第一列简称均布，字体为宋体，字高 10mm。 

5.3.5 三列字排列宽度为 42mm。 

5.4 激光灼刻无害化处理印章 

5.4.1 非食用处理标印（见图 4） 为等腰圆形，腰长 80.00mm，宽 37.00mm。 

 

图 4  非食用处理标印 

5.4.2 高温处理标印（见图 5） 为等边三角形，边长各 45.00mm。 

 

图 5  高温处理标印 

5.4.3 销毁处理标印（见图 6）为叉形，对角线长 60.00mm。 

 

图 6  销毁处理标印 

5.4.4 复制处理标印 （见图 7） 为菱形，长轴 60.00mm，短轴 30.00mm。 
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图 7  复制处理标印 

字体采用方正小标宋 

5.5 码、印图案要求 

5.5.1 码：应用单线字体。 

5.5.2 印及图案：应用单线体矢量绘制。 

6 激光灼刻码、印的应用 

6.1 合格片猪肉 

6.1.1 每片片猪肉中间部位均应带有符合 5.2和 5.3规定的激光灼刻印。激光灼刻印包括激光灼刻检

疫验讫印章和激光灼刻检验合格印章。激光灼刻印必须是按国家法规规定的印章管理程序进行相关的方

案设计、备案并获准启用。 

6.1.2 每片片猪肉赋激光灼刻码应大于一处，间隔大于 100mm。每片片猪肉赋刻激光灼刻印大于一处。 

6.1.3 激光灼刻系统安装位于 GB/T17236中 5.14规定的整修工序后，对检验合格的片猪肉进行码、印

灼刻。 

6.2 不合格片猪肉 

6.2.1 不合格片猪肉在胴体中间部位灼刻符合 5.4规定激光灼刻印。灼刻印的内容根据检疫和检验结

果确定。 

6.2.2 激光灼刻系统安装于 GB/T17236中规定的疑似病害肉岔道分支线位置上，对不合格片猪肉进行

码、印灼刻。 

6.3 应用工作环境 

6.3.1 卫生环境、工作环境应符合屠宰企业的卫生要求。应保持使用净水冲洗工作区域地面。 

6.3.2 激光灼刻标识系统的工作区的安全与防护应符合 GB 7247.1的相关要求。 

6.3.3 激光灼刻标识系统工作区域应设有激光安全出光防护装置，防止激光设备长时间意外出光。 

6.3.4 激光灼刻标识系统防护级别应符合 GB/T 4208的 IP55等级。 

6.3.5 在激光灼刻标识系统出光窗口处，须设置防护专用装置，该装置可耐受现场直接冲洗工况。 

6.3.6 激光灼刻标识系统的工作环境要求： 
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工作温度： -5℃～45℃ 

湿度：≤96%（结露环境） 

6.3.7 激光灼刻标识系统及工区必须设置激光安全标志及相关提示语。 

6.4 激光灼刻操作人员要求 

6.4.1 激光灼刻系统操作人员应经经激光灼刻标识系统操作培训，并经考核合格予以授权。工作时必

须严格遵守激光灼刻标识系统操作规程。 

6.4.2 激光灼刻标识系统操作人员应当取得县级以上医疗机构有效的健康证明。 

6.4.3 激光灼刻标识系统操作人员上岗时必须佩戴专用激光防护眼镜。 

6.4.4 激光灼刻标识系统应同时设置机械锁、分离式密钥硬件，并在软件中设置不同密级的密码，确

保设备仅由经合法授权的人员使用。 

7 激光灼刻码、印的技术要求 

7.1 外观要求 

激光灼刻的（印、码）字迹、图案应内容正确，清晰可辨认。色泽均匀，无局部灼刻过度现象。猪

胴体、片猪肉上应有明显的高温烧灼凹痕。 

7.2 特性要求 

失真度   ≤±5% 

完整性   ≥95% 

连续性   允许值<1.6mm 断口 

色  泽   黄褐色或乳白色 


