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本标准由中华人民共和国农业农村部提出并归口。
本标准由中国兽医协会负责起草。
本标准主要起草人： 

















屠宰动物福利准则
1 [bookmark: _Toc182125882]范围
[bookmark: _Toc182125883][bookmark: _Toc180470225][bookmark: _Toc182125884]本标准规定了屠宰动物福利的术语和定义、生猪屠宰环节动物福利要求、家禽屠宰环节动物福利要求、牛屠宰环节动物福利要求。
本标准适用于屠宰企业动物福利管理。
2 [bookmark: _Toc155708231][bookmark: _Toc155349489][bookmark: _Toc155425101][bookmark: _Toc155411160][bookmark: _Toc155349164][bookmark: _Toc155427410][bookmark: _Toc155411122][bookmark: _Toc182125885][bookmark: _Toc155349469][bookmark: _Toc155349509][bookmark: _Toc155708264][bookmark: _Toc155709376][bookmark: _Toc155427435]术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。
2.1 
人道屠宰 humane slaughter
　　减少或降低生猪压力、恐惧和痛苦的宰前处置和屠宰方式。
2.2 
致昏 stunning
通过机械、电击、气体等方式使动物失去知觉，但保持心跳和呼吸。

3 生猪屠宰环节动物福利要求
3.1 操作要求
3.1.1生猪接收
3.1.1.1生猪到场应及时组织卸车，避免猪车长时间停放。
3.1.1.2卸车时应动作平缓，任何情况下都不应强迫生猪跳下运输车辆。
3.1.1.3卸车时，行动迟缓的生猪要提供必要帮助防止摔倒；不能行走的采用专用的平板推车转运，转运时不能拽头、耳朵、尾巴、蹄子，防止给生猪带来不必要的痛苦；有病猪只要根据兽医诊断结果做出合理的处置办法。
3.1.1.4遭受严重应激的生猪，为防止自然死亡，应采取适当的急宰措施，防止移动带来不必要痛苦。
3.1.2待宰
3.1.2.1 待宰圈舍在生猪进入前应确保干净卫生。
3.1.2.2 入圈生猪数量合适，应保持原有的生猪群体结构并将互相攻击的生猪分开。
3.1.2.3 生猪应有足够的空间来站立、躺下和转身。
3.1.2.4 生猪待宰时间应符合相关标准的要求。
3.1.2.5 应确保生猪在待宰圈内饮水充足、温控设施运行正常。
3.1.2.6 待宰期间应定期检查圈舍内猪只健康状况，了解生猪只的福利情况；应将生病、虚弱、受伤或有明显应激迹象的生猪隔离，并征询兽医的处治意见，在必要时应立即人道屠宰。
3.1.3 驱赶
3.1.3.1不应使用电棍、棍子和水管等致伤性工具驱赶生猪，不应采用脚踢、棒打等粗暴方式驱赶，减少肌体损伤及应激反应。
3.1.3.2 可采用赶猪板等辅助工具驱赶生猪。
[bookmark: _Toc182125892]3.1.4电击致昏 
3.1.4.1应确保生猪被有效致昏，并持续足够时间，保证生猪在被宰杀前不恢复意识。
3.1.4.2有效致昏是一个可逆过程，包括僵直期、抽搐期和复苏期。僵直期、抽搐期和复苏期的特征参见附录C。
3.1.4.3 二点式电击致昏
3.1.4.3.1  电极与皮肤接触位置为头部两侧、眼与耳之间或两耳后部，确保电流能穿过大脑。
3.1.4.3.2  电流不得低于1.3A，通电时间1s～3s。
3.1.4.3.3  操作人员应检查电击后生猪症状，确保生猪被有效致昏。如果没有致昏，应立即对生猪进行二次致昏。
3.1.4.4三点式电击致昏
3.1.4.4.1 电流不得低于1.3A，通电时间1s～2s。
3.1.4.4.2 使用三点式电击致昏设备，应配备二点式手持电击致昏设备作为备用设备。
3.1.4.4.3 电击后应确保生猪被有效致昏。如果没有致昏，应立即对生猪进行二次致昏。
[bookmark: OLE_LINK43]3.1.5气体致昏
3.1.5.1 CO2所占体积比例为90%，最低不应低于80%。
3.1.5.2 致昏舱内的生猪密度应避免相互踩踏。
3.1.5.3猪只进入致昏舱后，应尽快将猪只送至气体浓度最大的地方，并停留3分钟。
3.1.5.4 在致昏舱的出口处应设置紧急致昏设备，以便处置那些未被彻底致昏的生猪。
3.1.6 放血
3.1.6.1 击晕后，应在15-30秒内完成刺杀，开始放血，避免生猪恢复知觉。
3.1.6.2 刺杀部位应在生猪第一肋骨咽喉正中偏右0.5～1cm处，向心脏刺入，再侧刀下拖切断颈部动脉和静脉。不得刺破心脏或割断食管、气管，无呛膈、淤血。
3.1.6.3 刀口长度在5-10cm。
3.2 设施要求
3.2.1 卸载台
3.2.1.1车辆地板和卸载台之间不应有高度差或缝隙。
3.2.1.2卸猪台两侧应有坚固且不透明的墙壁，高度应大于1.2m；地面应采取防滑处理措施；坡度不应超过20度。
3.2.1.3 使用多层运猪车时，建议使用升降装置卸载生猪。
3.2.2 待宰圈
3.2.2.1圈舍、通道和送宰通道设计应方便工作人员随时检查猪只。
3.2.2.2 圈舍宜采用长窄形设计，并按照只允许猪只沿从卸载台到宰杀点单方向行进的原则设计。 
3.2.2.3通道宽度宜不小于1.5米。并尽可能减少转弯。必须要转弯时，通道转弯处宽度应大于等于猪体长的1.5倍，且以弧形弯道为宜。
3.2.2.4圈舍和通道的地面应采取防滑处理措施。
3.2.2.5 圈舍及通道的墙壁宜采用不透明材料，防止生猪惊吓或打斗。
3.2.2.6圈舍有配套的饮水装置和卫生清洗用的设施，且设施完好。
3.2.2.7 配有足够生产使用的赶猪板或赶猪拍。
3.2.2.8 圈舍配有通风、排水、喷淋降温等设施，具有挡风避雨和保温等功能。
3.2.2.9 应在待宰圈内提供充分的照明。
3.2.2.10 配有伤残猪转运车辆、急宰处理设施，并有隔离圈舍。
3.2.3 电击致昏设备
3.2.3.1电击致昏设备完好，击晕电流大于1.3A，并符合国家相关的法规技术要求。致昏通道应有防止生猪转头装置。
3.2.3.2圈舍和致昏间应保持一定亮度，使生猪能够观察周围环境。但应避免出现阴影或强烈明暗对比，禁止光线直接照射生猪的眼睛。
3.2.3.3 致昏通道或致昏设备应有应急出口或应急措施，供紧急情况时使用。
[bookmark: OLE_LINK46]3.2.4 气体致昏舱
3.2.4.1致昏舱以及内部用于输送生猪的设备，应在设计、建造和维护方面避免给猪只造成不必要的伤害和应激。
3.2.4.2 输送设备和致昏舱应有充分的光照。
3.2.4.3 致昏舱应配备能够持续测量和显示致昏点CO2的浓度和暴露时间的装置，并且当CO2的浓度低于要求时，可以给出清晰可视、可听警报。
3.3 人员要求
3.3.1 卸猪、待宰、送宰、致昏和刺杀等环节操作人员应接受过人道屠宰技术培训，熟悉和了解人道屠宰要求。
3.3.2 了解生猪的基本行为。
3.3.3 掌握宰前生猪的处置方式。
3.3.4 掌握伤残猪的处理方法。
3.3.5 从感官上能分清健康猪和疾病猪。
3.3.6 熟悉待宰期间的生产流程。
3.3.7 熟悉环境、温度对生猪的影响。
3.3.8 了解生猪的应激反应和猪肉的品质。
3.3.9 了解相关设施的要求。
3.3.10 熟练致昏设备的操作和致昏的知识。
4 家禽屠宰环节动物福利要求
4.1 管理要求
4.1.1屠宰企业应建立人道屠宰管理体系，对设备设施、操作方法和人员要求作出规定，以保证实现相应的技术要求。该体系应采用体系文件形式予以明确，并记录其实施过程。
4.1.2体系文件应包括标准操作程序、设备操作方法、维护清理方式、紧急情况应急预案和不同员工的职责。
4.1.3体系文件应明确影响肉品质量的人道屠宰要求如何反馈到养殖、运输环节。
4.1.4 应制定处理突发事件的应急预案，应包括对家禽逃脱、设备事故、停电、火灾和气体泄露等紧急情况发生时的应对方案。方案中应明确紧急情况发生时的负责人。
4.1.5参与宰前处置和宰杀家禽的员工应掌握该体系文件中相应的要求。

[bookmark: _Toc182125887]4.2人员
4.2.1 屠宰企业应有专人对卸车、待宰、挂禽、致昏和刺杀过程中的操作进行监督。在处置和宰杀过程中，监督员应全程跟踪屠宰过程，及时纠正不当行为。重大问题应及时报告管理层。
4.2.2  卸车、待宰、挂禽、致昏和宰杀等环节应至少有一名接受过人道屠宰知识培训的技术人员，负责操作或指导其他人员操作。从事专门设备操作、检测或维护的人员应具有相应的工作能力。
4.2.3兽医卫生检验人员应具备相应的人道屠宰知识。
[bookmark: _Toc182125889]4.3伤残禽的处理
[bookmark: _Toc182125890]4.3.1生病、受伤的禽应在养殖场当场处理，不应当运往屠宰厂。
4.3.2 应优先对伤残禽进行处理，不得耽搁。
4.3.3发现任何伤残禽应立即通知官方兽医外科医生和人道屠宰专员。在官方兽医的指导下立即进行妥善处理。
4.3.4受伤的禽应立即宰杀。同样，无法吊挂的禽也应立即宰杀。
4.3.5运输筐中的死禽应立即清理。
4.3.6 所有被立即宰杀的伤残禽和死禽都应有单独的处理记录，记录内容应包括死亡屠宰和紧急屠宰。如果伤残、死亡趋势明显，官方兽医和人道屠宰专员应加以重视，并就该问题进行进一步调查。
4.3.7同其他禽一样，生病、受伤的禽应实行人道屠宰。应在致昏后15秒内进行放血。
4.3.8执行紧急屠宰任务的员工应取得资格，接受相关屠宰技术培训，应能够正确识别有效致昬和无效致昏。
4.3.9未达到有效致昏时，在放血或用断颈法致死禽前应用备用致昏方式再次进行致昏。
4.4待宰
4.4.1在卸车段中工作的员工应熟悉禽人道屠宰知识，掌握正确的操作方式。
4.4.2大量禽拥挤在运输筐中可使箱内温度迅速升高，应保证运输筐内通风良好。
4.4.3抵达屠宰厂后，卸车前应查看所有运输筐，确保禽处于健康状态。
4.4.4待宰车间要给所有禽提供充分的通风、光照和防护条件。比如外界环境过热过冷时的温控条件。
4.4.5卸车
4.4.5.1装卸运输筐时应小心，不得扔下、摔落、敲打。
4.4.5.2  对于带孔的或有突出物的运输筐，卸车时应小心，防止伤害到禽。
4.4.5.3  使用叉车装卸运输筐的员工应接受相关培训，保证装载和卸载运输筐过程中不会有大幅度晃动，避免禽受到惊吓。
4.4.5.4  在用叉车装卸运输筐架的过程中，要保持筐架处于水平状态。
4.4.5.5  待宰车间地板要平坦，员工要小心驾驶叉车，确保禽的福利。
应定期进行检查，确保家禽处于适宜条件，如果有通风或其他条件发生变化，确保采取了适宜调整。
4.4.5.6 待宰车间应具有通风设施，确保待宰家禽处于温度适宜的环境。
4.4.5.7  运输筐卸载到待宰车间时，应考虑到当前的气候条件。气温较高时，运输筐间距离应增加，以保证良好的通风条件。
4.4.5.8  当使用未配备强制通风系统的运输车辆时，抵达屠宰厂后应立即卸载运输筐。如果运输筐不能立即卸车，应提供相应的通风条件。
[bookmark: _Toc182125891]4.4..6  禽抵达屠宰车间后，要尽快进行屠宰。从第一只禽被装入运输筐开始，12小时内所有禽都应被宰杀，以避免丧失更多水分。
4.5挂禽  
4.5.1  处理禽时应保持安静，尽量降低对禽的影响。只有接受相关培训的员工才可悬挂禽。
4.5.2  应以安静从容的方式对禽进行处理。任何粗暴野蛮的操作处理都会引起禽的惶恐，导致其精神沮丧，导致伤害。
4.5.3  挂禽区要求
4.5.3.1  悬挂区应使用蓝色光或低亮度照明，以保证禽处于安静状态。
4.5.3.2  使用挂钩吊挂活禽时，挂钩大小应与活禽腿尺寸相适应。
4.5.3.3  员工应能到达吊挂流水线的任何位置。
4.5.3.4  相关工作人员应能够到达设备的各个部位，能够接触各个操作按钮或把柄。
4.5.4  挂禽要求
4.5.4.1  运输筐应排放置于挂钩流水线前，以保证员工易于抓取禽将其倒挂于挂钩上。
4.5.4.2  吊挂活禽时，应抓紧活禽的两条腿将其挂到挂钩上。
4.5.4.3  禽借助于流水线上的挂钩与致昏水槽相连时，禽的腿部应与挂钩稳固接触，以确保良好的导电性。
4.5.4.4  吊挂活禽时要尽量减少活禽所受疼痛和痛苦。
4.5.4.5  禽应处于充分的放松状态以确保充分致昏（通常12秒后禽才会安静下来）。
4.5.4.6  应在禽在挂钩上安静下来之后尽快对其进行致昏。禽被致昏或宰杀前，倒挂在挂钩上的时间不应长于2分钟。
4.5.4.7  挂钩应保存适当运行速度，确保员工能细致稳妥地将禽挂入挂钩，以充分保护禽的福利。
4.5.4.8  应定期对负责吊挂禽的员工进行轮换，以防止员工因劳累或注意力降低而影响到禽的福利。
4.5.4.9  为确保员工能够适当地处理禽，操作区域应保持通风良好，环境干燥、尽可能保证没有大的气流，没有灰尘。
4.5.5  如果流水线发生故障，吊挂点和致昏点之间的禽应使用备用方法立即进行宰杀或致昏后屠宰。
4.5.6人道屠宰专员应保证任何从运输筐中逃出的禽都迅速被抓回，不会在车间中乱闯。
4.6致昏
[bookmark: _Toc182125893][bookmark: _Toc180470235]4.6.1 致晕设备
用于禽致昏和宰杀的设备应经过特殊设计、制造和维护，确保持续的有效致昏和宰杀，以使禽能够立即丧失意识，直至死亡。
4.6.1.1  每个工作日开始，都应由接受过适当培训的员工对所有致昏、宰杀或屠宰设备（包括备用设备）进行检查，保证设备正常运转。
1） 电气设备：设备的输出电压和输出电流应使用模拟设备进行加载测试，该模拟设备可以模拟吊挂后禽的电阻（1000-2500欧姆），模拟普通禽的电阻（300-4000欧姆），电阻大小与电极放置位置有关。发现的受损挂钩应进行更换。
2） 其他宰杀系统：应每天对气体分析设备和感应器进行清洁，必要时重新进行校准。同样每天应对感应器和致昏点之间的管道系统进行检查和清洁。
3） 自动割颈设备：应定期对设备进行调教和维护，应每天对割颈刀片进行检查，确保其安装位置正确。
4.6.1.2  所有致昏设备在使用完之后，应进行彻底的、适当的清洁。
1） 麻电致昏水槽：每天应对麻电水槽从内到外进行彻底清洗、消毒，同时清除挂钩上的泥土。应由有资质的电工对电气设备进行定期检查，已损坏的挂钩应及时更换。
2） 手持电气设备：应使用金属刷对电极进行彻底清洁。
4.6.1.3  对所有致昏、宰杀或屠宰设备的检查记录应存档，以备查阅。
4.6.1.4  屠宰过程中，应保证有至少一套可正常工作的备用设备。
4.6.1.5备用致昏设备应存放于致昏/屠宰点，以供紧急情况使用。
4.6.2  致昏方法
4.6.2.1  致昏方法包括麻电水槽致昏、头部麻电致昏和气体窒息致昏。
4.6.2.2  麻电水槽致昏
1）为确保有足够电流通过禽身体，应保证双腿和挂钩之间接触良好，挂钩和接地吊轨之间接触良好。应当是禽头部首先接触麻电水槽水面，要避免双翅先于头部进入水面。
2）麻电水槽的深度和宽度应能适应被致昏的禽类型。
3）  应对麻电水槽高度进行调整，确保最小禽的头部通过水槽时能够完全浸入水中。
4） 应采取措施确保禽不会受到预致昏，比如采取措施防止致昏水槽入口处有水溢出。
5） 因为鸭和鹅控制头部位置的能力与控制身体位置的能力相互独立，它们有能力将头部从水槽中伸出，应对麻电水槽增加特殊设计的鸭脖子延伸装置，确保鸭和鹅的头部能完全浸入水中。
6）  水槽中电流应能够有效通过禽。因此应确保电器设备接触良好，确保挂钩-腿接触部位保持湿润。在吊挂禽前，先往挂钩上喷水，保持挂钩湿润。
7） 水槽电极延长了麻电水槽的长度。
8） 应每天对麻电设备进行测试，确保可以产生足够电流对所有通过的禽进行有效致昏。测试时可用能模拟禽头部电阻的模型进行检测。
9） 电流至少120mA/禽，水槽电极的电压取决于通过水槽的禽的集体电阻，每只禽的电阻为1000-2500 Ohm。
10）  使用50 Hertz电流时，不同种类禽麻电致昏时使用的电流参考值见表1：
表1 不同禽类电致昏电流参考值
	种类
	电流（毫安/禽）

	肉鸡
	120

	淘汰蛋鸡
	120

	鸭和鹅
	130


11）  致昏和放血之间的时间间隔要求非常严格，应确保没有耽搁。只有确保禽致昏后可以立即放血，才可让禽进入麻电水槽。
12）放血前，操作人员应进行检查，确定禽已表现出被正确致昏的迹象。
13）  如果有迹象表明有禽未被适当致昏，在禽脖子被切断之间应使用备用方法立即对该禽进行二次致昏或直接杀死。
14）  如果有任何迹象表明致昏设备不能有效正常工作，致昏工作应立即停止，直到整个系统恢复正常。
15）伏特表和安培表应置于操作人员能够看到的地方，并且易于判读。
4.6.2.3  头部麻电致昏
1）为保证充足的电流，应对电极进行清洁。应保证电极和皮肤接触良好，并放置于头部两侧，眼与耳之间，保证电流可以穿过脑部。
禁止将电极置于脖子两侧，让电流穿过脖子，这会引起禽瘫痪，但此时禽仍有意识，能感受到疼痛。
2） 应对禽进行保定，确保电极可以置于正确位置，如使用挂钩。致昏前，禽吊挂于挂钩上的时间不得超过2分钟。
3） 应每天对麻电设备进行测试，确保可以产生足够电流对所有通过的禽进行有效致昏。测试时可用能模拟禽头部电阻的模型进行检测。
4） 致昏和放血之间的时间间隔要求非常严格，应确保没有耽搁。只有确保禽致昏后可以立即放血，才可将电极置于禽头部两侧进行致昏。
5） 电极和禽都应正确放置，以进行有效致昏。
6）  电流范围是300-400 mA，输出电压不得低于110V。
7）  电极置于禽头部后，通电致昏时间不得少于7秒，通电期间电极位置不得移动，直到禽双腿僵直，翅膀拍打停止。
8） 应每天对电极进行检查，确保其可以正确置于禽头部两侧。
9） 操作人员应检查禽的迹象，确保其已被有效致昏。
10）  如果有任何迹象表明禽未被有效致昏，应立即进行二次致昏。
11） 如果有任何迹象表明致昏设备不能正常工作，应立即停止致昏，对致昏设备进行检修。
12）应采取有效措施确保电极和皮肤间的良好接触。应定期使用手动或电动的金属刷对电极进行清洁。
13）  不使用时，电击钳应存放于干燥环境，防止电极受到损坏。
14） 伏特表和安培表应易于判读，并安置于操作人员致昏操作时可以看到的地方。
4.6.2.4  气体窒息致昏
1） 气体窒息致昏就是将禽置于缺氧混合气体中，使其迅速失去意识。禽应在混合气体中停留足够长时间，确保其已被杀死。
2） 能够用于致昏家禽的混合气体包括：
a)  40%二氧化碳、30%氧气和30%氮气混合其中停留最少2min，然后在80%二氧化碳的气体中停留至少1min；
b)  在下列混合气体中停留时间不少于2min：氩气、氮气或其他惰性气体与大气、二氧化碳气体的混合气体，混合气体中二氧化碳浓度不超过30%，氧气浓度不超过2%；
c)  在氩气、氮气或其他惰性气体混合气体中停留时间不少于2min，混合气体中氧气含量不高于2%。
3）  保证致昏有效的措施要求：
a)  压缩空气在注入气体致昏舱前应先恢复成常压常温状态，任何情况都不允许气体以低温固状进入致昏舱；
b)  混合气体要保持湿润；
c)  禽进入致昏舱后要对舱内气体浓度进行持续监测;
d)  任何情况都不能让致昏舱中的禽恢复意识，必要时可将在舱中停留时间延长。
4） 测定舱内氧气和/或二氧化碳浓度时，应在舱内取两个不同的测样点。
5） 舱内监测传感器的应置于禽进出致昏舱时经过的位置。
6） 禽应能到达致昏舱混合气体浓度最高处，在该处停留时间不超过10秒。
7） 气体供应系统应能够维持致昏舱内所需气体浓度。
8）  应有仪表显示致昏舱中氧气和/或二氧化碳气体的浓度并置于操作人员可视范围之内。
9）  当氧气浓度超过5%达到30秒，和/或二氧化碳气体浓度超过30%时，报警系统能通过声、光的方式发出报警信号。
10） 如果致昏舱中氧气浓度超过2%，和/或二氧化碳浓度超过30%时，应有机械装置来阻止禽进入致昏舱。
11）  应有肉眼可见的监测装置来显示致昏舱中是否有禽。
12） 如果出现问题，供气系统能够立即用舱外大气来充满致昏舱。
13）  禽应被混合气体杀死，在禽死亡前不得将其吊挂。
14） 供气系统的设计、建造和维护都应确保通过其中的禽不会受到伤害。
15）  将禽从运输筐中转移至致昏舱中时应小心，避免引起禽兴奋、疼痛。
16）  供气系统和致昏舱操作员工应经过专门培训，了解系统操作方法、用大气充满致昏舱的方法。
4.6.2.5  不管选择哪种致昏方式，都应能够保证将禽所受疼痛、恐惧或压力降到最低。所使用致昏方式应能够使禽立即失去意识，应保证禽死亡之前不会恢复意识。
禽丧失意识的检验方法：通过轻轻触及眼角膜，观察是否有眨眼反应，如无反应，表明禽已丧失意识。如果有眨眼反应，并不能表明禽已完全恢复意识，但至少表明部分脑功能已经恢复，也就意味着部分意识已经恢复，应对其立即采取行动。
4.6.2.6  肉鸡和蛋鸡应使用下面的方法之一进行麻电致昏法致昏，麻电水槽应能够提供高频或低频电流。
1） 麻电要求
a)  麻电时间不得少于4秒。
b)  不论采取何种致昏方式，致昏结束后应立即进行放血。
c)  如果麻电水槽使用低频电流，应在15秒内对禽进行割颈放血；如果麻电水槽使用高频电流，应在10秒内对禽进行割颈放血。
d)  时间从禽离开麻电水槽或手持麻电器电极离开禽头部时算起。
2）有效致昏的迹象：
a)  脖子弓形
b)  丧失节律呼吸
c)  双腿僵直
d)  持续快速的身体颤抖
e)  眼睑反应缺失
f)  双翅紧贴身体
4.7放血
4.7.1  放血应迅速而量大。
4.7.2  要横切禽脖子，将两根颈动脉都切断。
4.7.3  要使用锋利、干净、至少12cm长的刀来横切头部正下方，脖子正前方。
致昏后15秒内应对禽进行放血或脖子脱臼，只有紧急情况时枪击致昏或疫病控制时可以例外。
4.7.4  如果自动割脖机不能正常工作，应立即由工人手工割脖，应立即将流水线停下进行检修。
4.7.5  肉鸡和蛋鸡脖子切割后90秒内不得对其进行进一步处理。
4.7.6  禽进入烫毛池前应确保其已经死亡。
4.7.6.1  应经常对割脖设备进行检查，每小时至少检查一次。
4.7.6.2  如果发现禽有眼睑反应或发现禽有节律呼吸，应立即使用备用方法将其杀死，而不能让其直接进入烫毛池。
4.7.7  由于人道屠宰的原因使流水线停止时，在让流水线重新运转前，应检查：
a)  致昏方式的有效性
b)  放血方式的有效性
c)  割脖和烫毛之间的放血时间
5 牛屠宰环节动物福利要求
5.1伤残动物
5.1.1 必须优先处理伤残动物，不可将这些动物一直存放于伤残动物圈舍中。必要时可以在运输车辆上直接宰杀伤残动物。
5.1.2 伤残动物圈舍距离卸载坡道必须尽可能近。圈舍设计必须容易识别，容易进入，圈舍中应备有垫草。
5.1.3 伤残动物抵达屠宰场后，如发现不能行走，必须立即宰杀。同样任何不能轻松通过处理系统的动物都必须立即被宰杀。
5.1.4 和其他动物一样，伤残动物必须使用致昏后放血的人道屠宰方式进行宰杀，放血时间最长15秒。
5.1.5 执行紧急宰杀任务的员工必须接受相关培训，必须能够正确识别有效和无效的致昏迹象。
5.1.6 必须全天为伤残动物圈舍中的动物提供清洁饮水。
5.2 卸车
圈舍中工作的员工必须接受相关操作和动物福利知识培训，必须熟悉相关操作规程。
5.2.1卸车过程中，要避免让动物受到惊吓或感到兴奋，要用正确的方法对待动物。不可拎牛的头、角、耳朵、蹄、尾巴和毛发，避免引起不必要的疼痛和痛苦。必要时，要分别单独将牛卸下车。
5.2.2通道设计要尽可能减少动物受伤的风险，尽可能适应动物群居的天性。应使动物只能沿卸车点到屠宰点单向通过，通道中应尽量减少拐角，通道地面所用材料必须防滑，保证动物通过时不会受伤害。
5.2.3必须使用专用设施来引导动物移动，并且只能短时间使用。电击棒只能用于拒绝移动的成年牛，电击时间不可超过2秒，电击时要确保动物前方有足够的空间。电击只可用于动物后腿及臀部的肌肉。
5.2.4不可敲打、挤压动物身体的敏感部位（如肛门，生殖器），尤其不要辗压、扭曲和拽断动物的尾巴，不可触碰动物的眼睛，不可踢打动物。
5.2.5卸载区必须确保安全，卸载设施和坡道必须防滑。卸载设施的周边应有不带栏杆的围墙，引导动物进入圈舍，同时防止肉眼可见的不舒适。
5.2.6卸车前，要保证围栏的大门出于正确的开或关的位置，确认牛前进的道路上没有水管或无关人员等影响牛移动的障碍物。
5.2.7卸车时要保持安静，动作平缓，让牛自己走动。在卸车坡道上放置垫草有助于牛走下运输车辆。任何情况都不能强迫猪跳下运输车辆。卸载坡道坡度不能大于25度。
5.2.8卸车过程中不可将动物弄混，应当把运输过程中同一群的动物关在同一个围栏里。
5.2.9在设计围栏、圈舍、出入口、通道时应考虑随时可以对动物进行检查，需要时能及时将患病或受伤的动物转移到合适的圈舍中。
5.2.10牛群应该小规模地移动。
5.3待宰圈养
5.3.1圈舍、通道和处置设施的设计应与动物性别、体重、性情相适应。
5.3.2在天气过冷或过热的情况下，圈舍应具备适当的通风、照明和保温设施。
5.3.3通道应保持持续的可视条件，避免出现阴影或强烈明暗对比，以防止影响后面动物的行动。
5.3.4在使用橡胶垫赶牛时，应尽可能降低通道和圈舍中的声音。整个过程中操作人员不得喊叫。
5.3.5排水系统不应位于通道下方，如果通道必须经过排水系统上方，排水系统的盖板必须经过加固，并与周围地板融为一体，不可影响动物的行动。
5.3.6应全天向所有动物提供清洁饮水，并向需要在圈舍中过夜的动物提供适宜的垫草。
5.3.7动物在圈舍中的密度要保证有足够空间使所有动物都能同时站起或躺下。
5.3.8围栏和通道墙壁的设计要尽可能减少对动物的伤害。
5.3.9牛屠宰场中关成年牛可使用围栏，以便牛透过栏杆保持相互间的视觉联系。关牛犊要使用实心的不透明的围墙。
5.3.10牛犊的特殊条件包括：
a) 牛犊在围栏中的时间不要超过四个小时
b） 不能屠宰脐带伤疤未痊愈的牛犊，除非它们与它们的母亲一起运输到屠宰场。
5.3.11因性别、来源或年龄不同而可能具有攻击性的动物在圈舍中应相互单独隔离。来自不同群的动物在圈舍中不应混在一起。
5.3.12所有参与家畜处置工作的员工都应穿合适的深色衣物，以避免动物心烦意乱。
5.4设施和设备
5.4.1 通道不能有任何直角转弯，曲线转弯前要求有至少两个牛身长度的通道。
5.4.2 通往致昏点的通道应设计有逃生出口，供紧急情况或致昏延迟时使用。
5.4.3 通道应保持明亮。越接近致昏点，通道光线应越亮，这种设计有助于动物朝致昏点移动。禁止光线直接照射动物的眼睛。
5.4.4 通道中任何可导致动物停止、放缓或掉头的设施在重新设计时都应去除，或应从现有通道中移除。
5.4.5 每天工作前必须检查所有致昏设备（包括备用设备），并使用厂家提供的测试设备对致昏设备进行测试，确保这些设备可以正常工作。
5.4.6 屠宰过程中必须始终保证有至少两套致昏设备能正常工作。除二氧化碳致昏设备外，其他致昏和屠宰设备都必须定期轮换，确保系统设备不会过度磨损。
5.4.7备用致昏设备必须存放在致昏和宰杀车间，供紧急情况或在用致昏设备发生故障时使用。
5.4.8所有致昏设备在使用结束后必须进行清洁。

5.5致昏
不管使用何种致昏设备，都必须尽可能降低动物所遭受的疼痛、压力和恐惧。必须能够确保动物立即失去知觉，并持续足够时间，保证动物在被宰杀前没有机会恢复意识。

5.5.1  必须使用下列方式之一对成年牛和牛犊进行致昏：
a) 气动致昏法（穿透或不穿透）
b) 麻电致昏法（适用于成牛的致昏箱，适用于牛犊的致昏钳）
5.5.2  致昏后必须尽快进行放血，放血时间要求如下：
a）穿透式气动致昏后60秒内
b）震荡式气动致昏后30秒内
c）头部麻电致昏后10秒后
5.5.3  动物致昏是一个可逆的过程。基本原则是在动物恢复意识前进行放血。
5.5.4  气动致昏有效的症状
a) 动物瘫倒
b) 失去节律呼吸
c) 瞳孔放大
d) 失去眼角膜反射
e) 下颚松弛
f) 舌头悬吐在外
5.5.5 头部麻电致昏有效的症状
5.5.5.1 强直期（Tonic phase）（前15-17秒）
a) 动物瘫倒逐渐僵直
b) 失去节律呼吸
c) 瞳孔放大
d) 失去眼角膜反射
e) 前肢伸直，后肢弯向身体
5.5.5.2 阵挛期（Clonic phase）（强直期后20秒）
a) 肌肉逐渐松弛
b) 四肢抽搐
c) 大（小）便失禁
如果没出现这些症状就表明致昏无效或动物开始苏醒，此时必须立即对动物进行二次致昏。
5.5.6 成年牛必须在致昏箱内被致昏。所有的致昏箱都必须有能够固定头部的装置。一般常用的保定箱尺寸要求如下：
a)	长－260cm
b)	宽－80cm
c) 用于有效限制动物的推拉门
5.5.7 气动致昏
应用枪击致昏法对牛实施致昏时，致昏的位置取决于使用穿透性致昏枪还是非穿透性致昏枪（只用于宗教屠宰）。
5.5.7.1致昏枪必须定期进行测试，确保枪栓弹出速度能对动物进行有效致昏。
5.5.7.2 必须对动物进行适当保定，确保枪栓能击中正确位置。
5.5.7.3 致昏的位置取决于所使用致昏枪类型：
a)	穿透式致昏枪：枪口应置于牛前额中央，双眼与对面犄角的两条连线的交叉点。枪管与牛头盖骨必须成直角，枪口紧贴目标区域。
b)	非穿透式致昏枪：枪口所在位置是穿透式致昏枪枪口所在位置上方约20mm处。对于8月龄以下的牛犊、成年的种公牛和年老的奶牛不建议使用非穿透式致昏枪致昏。具体枪击位置见图1。
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图1 枪击位置图
5.5.7.4 致昏操作员必须检查动物症状，确保动物已被正确致昏。如果有迹象表明动物没有被正确致昏，必须立即使用备用致昏枪对动物进行二次致昏。
5.5.8 头部麻电致昏
牛的头部麻电致昏只用于小牛和为宗教屠宰目的而屠宰的成年牛。
5.5.8.1 必须对致昏钳的电极进行清洁，以保证有足够的电流。电极必须和皮肤接触良好，电极与皮肤接触位置为头部两侧，眼与耳之间，确保电流能穿过大脑。耳后部也是正确的电极接触位置。    
5.5.8.2 必须对牛进行适当保定以确保电极能置于正确位置。
5.5.8.3 麻电致昏设备必须每天进行测试，确保能提供足够电流。必须用金属刷定期对电极进行清洁，确保电极与皮肤的良好接触。电压表和电流表必须易于判读，致昏操作员致昏动物时必须能直接看到这些仪表。
5.5.8.4致昏和刺杀放血之间有严格的时间要求，只有确保麻电后10秒内可以刺杀放血才可进行麻电致昏。
5.5.8.5 电极与皮肤接触位置必须正确，电流不得低于1.5A，对小牛的要求是1A。
5.5.8.6 麻电致昏时，通电时间不少于3秒。达到最短致昏时间后，致昏设备必须能发出声音或视觉信号。
5.5.8.7 致昏操作员必须检查动物症状，确保动物已被正确致昏。如果有迹象表明动物没有被正确致昏，必须立即对动物进行二次致昏。
5.6宰杀放血
所使用宰杀方式必须能将动物所受疼痛、压力和恐惧降到最低，必须能够立即使动物失去意识和知觉。使用这些方式将动物杀死后，必须立即进行放血，这不是处于动物福利方面的原因，而是处于对肉品质量的考虑。
5.6.1致昏后立即进行放血（15秒内），确保因缺少氧气而永久失去脑功能前动物不会恢复意识。对动物实施致昏后，立即进行放血不是出于动物福利原因，而是对肉品质量有重要影响。
5.6.2 放血必须在以下时间内进行：
a) 穿透式气动致昏后60秒内
b) 非穿透式气动致昏后30秒内
c) 头部麻电致昏后10秒内
5.6.3刀刃长度至少15cm，必须保持清洁、锋利。
5.6.4 放血必须迅速、彻底，最好的放血方法是刺穿胸腔，割断颈动脉。操作人员必须确保动物的主要血管已经被彻底切断。
5.6.5 操作者必须确认动物已经彻底死亡――即动物所有脑干反应（当触碰角膜时，角膜的眨眼反应）在剥皮开始之前都已停止。
5.6.6只有放血开始后超过30秒才能开始剥皮。
5.7孕畜屠宰中过程中胎儿的处理
5.7.1孕畜放血后5分钟内不得将胎儿从子宫中取出，以确保胎儿失去知觉。
5.7.2 如果从子宫中取出了活着的足龄胎儿，应防止胎儿肺部胀起，呼吸到空气（如通过掐紧气管）。
5.7.3孕畜宰杀过程中，不得对子宫、胎盘、胎儿组织、血液进行收集，所有胎儿都应留在子宫中直至死亡。如果孕畜宰杀过程中，要搜集子宫、胎盘、胎儿的组织，孕畜放血后15-20分钟内不得将胎儿从子宫中取出。
5.7.4 如果有任何迹象表明胎儿将恢复意识或还有意识，应当使用致昏枪或适宜钝器击打胎儿头部，将其杀死。
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