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餐具包 

1 范围 

本文件规定了餐具包的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于塑料和纸质餐具包。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本文件的引用而成为本文件的条款。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的

引用文件，其随后所有的修改版（不包括勘误的内容）均不适用于本文件，然而鼓励根据本文件达成协

议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于本文件。 

GB/T 18006.1 塑料一次性餐饮具通用技术要求 

GB 4806.7 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品 

GB 4806.8 食品安全国家标准 食品接触用纸和纸板材料及制品 

GB/T 19790.1 一次性筷子 第一部分：木筷 

GB/T 19790.2 一次性筷子 第二部分：竹筷 

GB/T 20808-2011 纸巾纸 

GB/T 27728-2011 湿巾 

LY/T 1159-2006 木牙签 

GB/T 39089-2020 竹牙签 

GB/T 1541-2013 纸和纸板 尘埃度的测定 

GB/T 15067.2-2016 不锈钢餐具 

GB/T 462 纸、纸板和纸浆 分析试样水分的测定 

GB/T 6672 塑料薄膜和薄片厚度测定机械测量法 



GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

3 术语和定义 

3.1 餐具包 

餐饮中使用的刀、叉、勺、筷子、手套、吸管、纸餐巾、湿纸巾、牙签等一种或多种组合而成的

套装包。 

3.2 内装组合件 

餐具包中内装的刀、叉、勺、筷子、手套、吸管、纸餐巾、湿纸巾、牙签等一种或多种部件组

合。 

3.3 餐具包包装 

餐具包中使用的包装，包括各内装组合件的包装及整个餐具包的外包装。 
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4 要求 

4.1 内装组合件的要求 

内装组合件应符合相应产品标准的规定。 

常见各内装组合件的相关标准见表 1。 

表 1 常见各内装组合件的相关标准 

内装组合件 相关标准 

塑料刀、叉、勺、手套、吸管 GB/T 18006.1 

木刀、叉、勺、筷子 GB/T 19790.1 

竹刀、叉、勺、筷子 GB/T 19790.2 

不锈钢刀、叉、勺 GB/T 15067.2-2016 

纸吸管 GB 4806.8-2016 

纸餐巾 GB/T 20808-2011 

湿纸巾 GB/T 27728-2011 



木牙签 LY/T 1159-2006 

竹牙签 GB/T 39089-2020 

4.2 餐具包包装的要求 

4.2.1 外观质量 

餐具包包装应均匀、无杂质、污迹、裂口、破损、异臭等缺陷。 

4.2.2 印刷质量 

油墨应均匀，文字清晰、图案完整、无明显油墨污迹、残缺。 

4.2.3 物理性能 

对拉伸强度、热合强度、跌落性能、摩擦系数、透光率、雾度、光泽度、润湿张力、水蒸气透过

量和氧气透过量的要求，由供需双方协商确定。 

4.2.4 卫生性能 

与内装组合件直接接触的餐具包包装卫生性能应符合相应材质的法规要求，其中纸应符合 GB 

4806.8 相关要求，塑料应符合 GB 4806.7 相关要求。 

5 试验方法 

5.1 内装组合件试验方法 

内装组合件的检验按照相应产品标准中的规定进行。 

5.2 餐具包包装试验方法 

5.2.1 外观质量 

外观质量采用在自然光下目测检查。 

5.2.2 印刷质量 

印刷质量采用在自然光下目测检查。 
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5.2.3 卫生性能 



餐具包包装卫生性能的检验按照 GB 4806.7、GB 4806.8 中的规定进行。 

6 检验规则 

6.1 组批 

产品以批为单位进行检验，同一品种、同一规格、同一工艺、同一原料连续生产的产品为一批，

最长连续生产时间不超过 7 天为一批。 

6.2 检验分类 

产品检验分为出厂检验和型式检验。 

6.2.1 出厂检验 

产品交货时应进行出厂检验。内装组合件的出厂检验按照相应产品标准中的规定进行，餐具包包装

的出厂检验项目为 4.2.1 和 4.2.2。 

6.2.2 型式检验 

型式检验项目为第 4 章规定的全部项目和第 7 章 7.1 条款的标志。有下列情况之一应进行型式检验： 

a）新产品或老产品转产试制定型鉴定时； 

b）原材料、结构、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

d）机台停产半年以上重新生成或新机器生产时； 

e）正常生产时，每一年进行一次型式检验 

6.2.3 抽样和判定 

出厂检验和型式检验项目按 GB/T 2828.1 的规定，采用正常检查一次抽样方案，检查水平为Ⅱ，接

受质量限（AQL）为 4.0，详见表 3。 
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表 3 正常检查一次抽样方案 

批量范围 样本数 
判定数组 

Ac Re 

2-8 2 [0 1] 

9-15 3 [0 1] 

16-25 5 [0 1] 

26-50 8 [1 2] 

51-90 13 [1 2] 

91-150 20 [2 3] 

151-280 32 [3 4] 

281-500 50 [5 6] 

501-1200 80 [7 8] 

1201-3200 125 [10 11] 

3201-10000 200 [14 15] 

10001-35000 315 [21 22] 

7 标志、包装、运输和贮存 

7.1 标志 

餐具包上标志应至少有如下内容： 

a）产品名称； 

b）内装组合件名称； 

c）生产者和（或）经销者的名称、地址和联系方式； 

d）生产日期、保质期和贮存条件； 

e）产品执行标准号； 



f）团标 logo（见图 1） 

7.2 包装 

包装应满足集装或运输要求，包装材料应清洁，不应有异味和污染等。外包装应具有足够的牢固性，

以保证产品在正常运输与贮存条件下不受污染的目的。 
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7.3 运输 

运输工具应清洁、干燥、卫生，不应有异味、污染，运输、装卸中应避免雨淋、受潮、曝晒和破损，

不应与有毒、有害、有异味的货物同车厢或同集装箱运输。 

7.4 贮存 

产品应贮存在清洁、干燥、通风、温度适宜的库房内，避免阳光照射，距热源不小于 1m，堆放合

理。应根据内装组合件的性能及其相应产品标准要求确定合理的贮存期。 

 

 

图 1  团标 logo 

 


