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质量分级及“领跑者”评价要求  包装用复合塑料盖膜
[bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212]本文件规定了包装用复合塑料盖膜“领跑者”标准评价的评价指标体系和评价方法及等级划分。
本文件适用于包装用复合塑料盖膜的产品质量分级及企业标准水平评价。相关机构在制定企业标准“领跑者”评估方案时可参照使用。企业在制定企业标准时可参照使用。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1040.3  塑料  拉伸性能的测定  第3部分:薄塑和薄片的试验条件
GB/T 10004  包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合
GB/T 19001  质量管理体系  要求
GB/T 22000  食品安全管理体系  食品链中各类组织的要求
GB/T 23331  能源管理体系  要求及使用指南
GB/T 24001  环境管理体系  要求及使用指南
[bookmark: _Hlk106954523]GB 31603  食品安全国家标准 食品接触材料及制品生产通用卫生规范
GB 31604.52  食品接触材料及制品  芳香族伯胺迁移量的测定
[bookmark: _Hlk102031788]GB/T 41220—2021  食品包装用复合塑料盖膜
GB/T 45001  职业健康安全管理体系  要求及使用指南
[bookmark: _Toc97192966]术语和定义
GB/T 41220—2021界定的术语和定义适用于本文件。
评价指标体系
基本要求
近三年，生产企业无较大及以上环境、安全、质量事故。
企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
企业应根据GB 31603要求组织生产，企业可根据GB/T 19001、GB/T 22000、GB/T 23331、GB/T 24001和GB/T 45001建立并运行相应质量、食品安全、能源、环境和职业健康安全管理体系，同时鼓励企业根据自身运营情况建立更高水平的相关管理体系。
[bookmark: _Hlk102139075]产品应为量产产品，包装用复合塑料盖膜“领跑者”标准应满足国家强制性标准及GB/T 41220—2021规定的要求。
评价指标分类
包装用复合塑料盖膜“领跑者”标准中所包括的指标分为基础指标、核心指标和创新性指标。
基础指标包括外观、印刷质量、尺寸偏差、接头、不可揭离热合强度和可揭离热合强度。
核心指标包括可揭离内层剥离力、不可揭离内层剥离力、阻隔性能和可揭离热合强度偏差。核心指标分为三个等级，包括先进水平，相当于企标排行榜中5星级水平；平均水平，相当于企标排行榜中4星级水平；基准水平，相当于企标排行榜中3星级水平。
创新性指标为溶剂残留总量、芳香族伯胺迁移量、拉断力和断裂标称应变，划分成基准水平、平均水平和先进水平三个等级，其中先进水平相当于企标排行榜中的5星级水平，平均水平相当于企标排行榜中4星级水平；基准水平相当于企标排行榜中3星级水平。鼓励根据条件成熟情况适时增加与产品性能和消费者关注的相关创新性指标。
评价指标体系
包装用复合塑料盖膜“领跑者”标准评价指标体系见表1。
包装用复合塑料盖膜评价指标体系
	序号
	指标
类型
	评价指标
	指标来源
	指标水平分级
	
判断依据/方法

	
	
	
	
	先进水平
	平均水平
	基准水平
	

	1
	基
础
指
标
	外观
	GB/T 41220—2021
	符合GB/T 41220—2021中表3的要求
	GB/T 41220—2021

	2
	
	印刷质量
	
	符合GB/T 41220—2021中5.2的要求
	

	3
	
	尺寸偏差
	
	符合GB/T 41220—2021中5.3的要求
	

	4
	
	接头
	
	符合GB/T 41220—2021中表5的要求
	

	5
	
	不可揭离热合强度/(N/15 mm)
	
	≥28，或热封面直接拉破
	

	6
	
	可揭离热合强度b /(N/15 mm)
	
	2≤F＜28
	

	7
	核
心
指
标
	可揭离内层剥离力
N/15mm
	煮前
	普通级
	GB/T 41220
	≥1.5
	≥1.2
	≥1.0
	GB/T 41220

	
	
	
	
	水煮级
	
	≥2.0
	≥1.8
	≥1.5
	

	
	
	
	
	半高温蒸煮级
	
	≥2.5
	≥2.2
	≥2.0
	

	
	
	
	
	高温蒸煮级
	
	≥2.5
	≥2.2
	≥2.0
	

	
	
	
	
	水煮级
	
	≥1.5
	≥1.2
	≥1.0
	

	
	
	
	
	半高温蒸煮级
	
	≥2.0
	≥1.5
	≥1.0
	

	
	
	
	
	高温蒸煮级
	
	≥2.0
	≥1.5
	≥1.0
	

	8
	
	不可揭离内层剥离力N/15mm
	煮前
	普通级
	
	≥1.2
	≥1.0
	≥0.8
	

	
	
	
	
	水煮级
	
	≥2.0
	≥1.8
	≥1.5
	

	
	
	
	
	半高温蒸煮级
	
	≥2.5
	≥2.2
	≥2.0
	

	
	
	
	
	高温蒸煮级
	
	≥2.5
	≥2.2
	≥2.0
	

	
	
	
	煮后
	水煮级
	
	≥1.5
	≥1.2
	≥1.0
	

	
	
	
	
	半高温蒸煮级
	
	≥1.5
	≥1.2
	≥1.0
	

	
	
	
	
	高温蒸煮级
	
	≥1.5
	≥1.2
	≥1.0
	

	9
	
	阻隔
性能a
	水蒸气透过量
g/(m²·24h)
	1级
	
	＜0.5
	＜0.8
	＜1
	

	
	
	
	
	2级
	
	＜3
	＜4
	＜5
	

	
	
	
	
	3级
	
	＜15
	＜18
	＜20
	

	
	
	
	氧气透过量
cm³/(m²·24h·0.1MPa)
	1级
	
	＜0.3
	＜0.4
	＜0.5
	

	
	
	
	
	2级
	
	＜3
	＜4
	＜5
	

	
	
	
	
	3级
	
	＜50
	＜60
	＜70
	

	10
	
	[bookmark: _Hlk106972842]可揭离热合强度偏差b/(N/15 mm)
	低揭离(2≤F＜10)
	
	±3
	±4
	±5
	

	
	
	
	中揭离(10≤F＜20)
	
	±4
	±5
	±6
	

	
	
	
	高揭离(20≤F＜28)
	
	±5
	±6
	±7
	

	11
	创新
性指
标
	溶剂残留总量a/(mg/m2)
	食品接触类包装产品
	市场需求
	≤5.0
	GB/T 10004

	
	
	
	药品接触类包装产品
	
	≤4.0
	≤4.5
	≤5.0
	

	
	
	
	其他包装产品
	
	≤15.0
	≤18.0
	≤20.0
	

	12
	
	芳香族伯胺迁移量
	
	不得检出（检出限 0.01 mg/㎡）
	GB 31604.52

	[bookmark: _Hlk106972856]13
	
	拉断力/(N/15 mm)
	含PA或PET结构
	
	横向、纵向≥40
	GB/T 1040.3

	
	
	
	不含PA或PET结构
	
	横向、纵向≥20
	

	14
	
	断裂标称应变/(%)
	含PA结构
	
	横向、纵向≥35
	

	
	
	
	不含PA结构
	
	横向≥15，纵向≥35
	

	a 仅适用于食品、药品及其他有阻隔性要求的产品。
b  F为可揭离热合强度。
c    苯类溶剂不得检出。


评价方法及等级划分
评价结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表2。达到三级要求及以上的企业标准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入包装用复合塑料盖膜企业标准排行榜。达到一级要求的企业标准，且按照有关要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品或服务可以直接进入包装用复合塑料盖膜企业标准“领跑者”候选名单。
指标评价要求及等级划分
	[bookmark: _Hlk35975549]评价等级
	满足条件

	一级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标先进水平要求
	创新性指标至少有2项达到先进水平要求

	二级应同时满足
	
	
	核心指标平均水平要求
	创新性指标至少有1项达到先进水平要求

	三级应同时满足
	
	
	核心指标基准水平要求
	—
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