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质量分级及"领跑者"评价要求  组合式防伪瓶盖
1　 范围
本文件规定了组合式防伪瓶盖“领跑者”标准评价的评价指标体系和评价方法及等级划分。
本文件适用于组合式防伪瓶盖的产品质量分级及企业标准水平评价。相关机构在制定企业标准“领跑者”评估方案时可参照使用。企业在制定企业标准时可参照使用。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 19001  质量管理体系  要求

GB/T 22000  食品安全管理体系  食品链中各类组织的要求

GB/T 23331  能源管理体系  要求及使用指南
GB/T 24001  环境管理体系  要求及使用指南
GB/T 45001  职业健康安全管理体系  要求及使用指南

BB/T 0048   组合式防伪瓶盖
3　 术语和定义
BB/T 0048界定的术语和定义适用于本文件。

4　 评价指标体系
基本要求
4.1.1　 近三年，生产企业无较大及以上环境、安全、质量事故。

4.1.2　 企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。

企业应根据GB 31603要求组织生产，企业可根据GB/T 19001、GB/T 22000、GB/T 23331、GB/T 24001和GB/T 45001建立并运行相应质量、食品安全、能源、环境和职业健康安全管理体系，同时鼓励企业根据自身运营情况建立更高水平的相关管理体系。
产品应为量产产品，组合式防伪瓶盖“领跑者”标准应满足国家强制性标准及相关BB/T 0048规定的要求。
评价指标分类
组合式防伪瓶盖“领跑者”标准中所包括的指标分为基础指标、核心指标和创新性指标。
基础指标包括外观及感官质量、尺寸、同批同色色差、耐醇性能、密封性能、开启力矩、防伪性能、防逆灌性能、附着力、耐高低温性能、涂膜硬度、食品安全要求。
4.1.3　 核心指标包括外观合模线突出表面高度、位置偏差、外观及感官质量（冲涮试验）、防伪性能（拔起试验）、流出速度；核心指标分为三个等级，包括先进水平，相当于企标排行榜中5星级水平；平均水平，相当于企标排行榜中4星级水平；基准水平，相当于企标排行榜中3星级水平。

创新性指标为二维码关联性能、二维码性能、快速响应矩阵码（QR码）纠错容量（喷码、雕码）、二维码耐醇（仅限外码）、反向扭矩、二次密封，划分成基准水平、平均水平和先进水平三个等级，其中先进水平相当于企标排行榜中的5星级水平，平均水平相当于企标排行榜中4星级水平；基准水平相当于企标排行榜中3星级水平。鼓励根据条件成熟情况适时增加与产品性能和消费者关注的相关创新性指标。
评价指标体系
组合式防伪瓶盖“领跑者”标准的评价指标体系见表1。

表1　 组合式防伪瓶盖评价指标
	序号
	指标

类型
	评价指标
	指标
来源
	指标水平分级
	判断依据/方法

	
	
	
	
	先进水平
	平均水平
	基准水平
	

	1
	基
础
指
标
	外观及感官质量
	BB/T 0048
	1） 瓶盖形状完整。组合式铝塑防伪瓶盖外观表面碰凹深度不大于0.3 mm, 面积不大于（3×3）mm2，碰凹部位不超过3处，口部无明显毛刺；组合式全塑防伪瓶盖塑料件完整，无缺损，无变形，表面清洁、光滑，无油污

2） 内外表面无污渍，涂膜无明显划伤，无脱漆

3） 表饰色调分明、清晰，表饰图案和文字完整，无明显漏印、划伤，无图案处应无多余的表饰；侧部表饰接头错位不大于0.3 mm，接头重叠不大于2 mm, 接头无间隙

4） 无异味
	BB/T 0048

	2
	
	尺寸
	铝塑组合盖
	
	直径偏差（-0.1~+0.2）,高度偏差±0.5
	

	
	
	
	全塑组合盖
	
	直径偏差±0.2,高度偏差±0.3
	

	3
	
	同批同色色差（△Eab*）
	L*＞50.00
	
	≤4.0
	

	
	
	
	L*≤50.00
	
	≤3.0
	

	4
	
	耐醇性能
	
	经耐醇试验，涂膜、表饰图案无明显变色，无脱落，无起皱；塑料件无脱色
	

	5
	
	密封性能
	
	经密封性能试验，不发生液体渗漏
	

	6
	
	开启力矩/ N·m
	
	0.5～3.5
	

	7
	
	防伪性能
	
	(1)正常封盖后防伪特征完好、无破损

(2)开启后防伪特征有明显的破坏，易于识别

(3)已开启的瓶盖再旋紧后，防伪特征不能复原
	

	8
	
	防逆灌性能/ （mL/s）
	
	具有防逆灌性能要求的瓶盖，经防逆灌性能试验，液体流入瓶内速度不大于0.6
	

	9
	
	附着力
	
	涂膜附着力不小于1级,表饰图案完整、清晰
	

	10
	
	耐高低温性能
	
	低温-24℃，高温40℃，不爆裂，不变形，无漏液，涂膜、表饰图案无裂纹，无明显变色
	

	11
	
	涂膜硬度a
	
	不小于2H铅笔硬度
	

	12
	
	食品安全要求
	
	内置件应符合国家法律法规及相关卫生标准规定
	

	12
	核心指标
	外观合模线突出表面高度b/mm
	BB/T 0048
	≤0.10
	≤0.15
	≤0.20
	BB/T 0048

	13
	
	位置偏差c/mm
	
	≤0.3
	≤0.4
	≤0.6
	

	14
	
	外观及感官质量（冲涮
试验）
	
	不允许有大于0.2 mm的渣或大于1 mm的丝
	不允许有大于0.3 mm的渣或大于1.5 mm的丝
	不允许有大于0.5 mm的渣或大于2 mm的丝
	

	15
	
	防伪性能（拔起试验）
	
	大于等于300 N力拔起，防伪特征无失效；或一旦拔起时，防伪特征被破坏
	大于等于200 N力拔起，防伪特征无失效；或一旦拔起时，防伪特征被破坏
	大于等于100 N力拔起，防伪特征无失效；或一旦拔起时，防伪特征被破坏
	

	16
	
	流出速度/ （mL/s）
	
	≥8
	≥6.5
	≥5
	

	18
	创新性指标


	二维码关联性能
	内码、外码关联
	市场
需求
	关联数据与预设数据一致，无重码，无关联错误
	见附录A

	
	
	
	箱码、盖码关联
	
	箱码与箱内所有盖码关联齐全
	

	19
	
	二维码
性能
	二维码数据
	
	码制、版本、数据准确，无重码
	

	
	
	
	识读准确率
	
	100
	

	
	
	
	识读响应
时间/s
	
	3
	4
	5
	

	20
	
	快速响应矩阵码（QR码）纠错容量（喷码、雕码）/%
	
	≥15
	

	21
	
	二维码耐醇（仅限外码）
	
	90%乙醇
	60%乙醇
	50%乙醇
	

	22
	
	反向扭矩/N·m
	
	≥3.5 N·m，反向拧紧无打滑
	

	23
	
	二次密封
	
	开启后，再次拧紧，倒置8h，不漏液
	

	a 仅适用于涂膜产品。
b 仅适用于全塑组合盖
c 指顶部表饰图案中心对瓶盖外径中心


5　 评价方法及等级划分
评价结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表2。达到三级要求及以上的企业标准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入组合式防伪瓶盖企业标准排行榜。达到一级要求的企业标准，且按照有关要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品或服务可以直接进入组合式防伪瓶盖企业标准“领跑者”候选名单。
表2　 指标评价要求及等级划分
	评价等级
	满足条件

	一级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标先进水平要求
	创新性指标至少有4项达到先进水平要求

	二级应同时满足
	
	
	核心指标平均水平要求
	创新性指标至少有3项达到先进水平要求

	三级应同时满足
	
	
	核心指标基准水平要求
	—


附  录  A
（规范性）
相关检测方法
A.1  二维码关联性能

A.1.1  抽取关联后的20只盖子，用识读装置对二维码进行扫描，记录关联信息，对比关联数据查验。
A.1.2  抽取2箱关联数据和对应的产品，统计数据数量是否与所关联产品数量一致。

A.2  二维码性能

A.2.1  码制、版本：抽取20只赋码盖子目视；数据准确、无重码，用识读装置对二维码进行扫描，对比标准与往期数据。
A.2.2  使用识读装置静态扫码100只盖子，（3～5）s内能读取、识别并保证数据或页面符合客户要求。
A.2.3 使用识读装置扫码或手机“微信扫一扫”扫码。
A.3  快速响应矩阵码（QR码）纠错容量

用“中国编码”APP扫一扫观察，若为隐形码，则需在专用紫外光读取设备下方观察。

A.4  二维码耐醇（仅限外码）

将二维码用指定浓度酒精浸泡10 min后，取出，目视观察酒精无明显变色，用棉纱布来回摩擦二维码6次（一来一回算一次，棉纱布需用该浓度白酒沾湿），每3 s来回摩擦一次，二维码符号无明显失色、失光，无脱落，无起皱,易于识读。
A.5  反向扭矩

    将样盖卡在专用检具上在扭矩仪开启后再扭紧记录扭矩仪显示最大数据。
A.6  二次密封

在样瓶中，装入浓度为75%的染色酒精至额定容量，开启后，再拧紧倒置8 h后，检查无漏液。
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