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[bookmark: _Toc50238782][bookmark: _Toc93496031]一、立项背景 
为推动先进引领性标准的市场化供给与实施，2018年，市场监管总局等八部门提出以企业标准自我声明公开为基础，建立实施企业标准“领跑者”制度。该制度通过调动第三方评估机构，针对消费品、装备制造和服务三个领域中的不同产品和服务类别，开展企业标准水平评估以及产品或服务质量评价，发布企业标准排行榜，确定企业标准“领跑者”，推动形成多方参与、持续提升、闭环反馈的动态调整机制，引导企业标准水平提升，引领产品和服务质量升级。为切实发挥企业标准对质量提升的引领作用，支撑企业标准自我声明公开和企业标准“领跑者”制度工作的有序推进，中柔凹印技术服务（北京）中心和泸州老窖股份有限公司牵头制定《质量分级及“领跑者”评价要求  成型纸质酒盒》标准。起草单位有：中柔凹印技术服务（北京）中心、泸州老窖股份有限公司、泸州裕同包装科技有限公司、深圳劲嘉新型智能包装有限公司、贵州省仁怀市申仁包装印务有限责任公司、贵州贤俊龙彩印有限公司、中科天工（广东）智能技术有限公司、国家酒类包装产品质量检验中心、河南华福包装科技有限公司、武汉艾特纸塑包装有限公司、四川大胜达中飞包装科技有限公司、泸州市市场检验检测中心、泸州宏旭包装制品有限公司、四川金鼎印业股份有限公司、泸州顺达齐印务有限公司、永发印务（四川）有限公司、贵州柏星龙创意包装有限公司、江苏劲嘉新型包装材料有限公司、贵州永吉印务股份有限公司、山东九霄印刷包装有限公司、上海天臣微纳米科技股份有限公司、浙江中特机械科技有限公司、凌云光技术股份有限公司、上海中商网络股份有限公司、安徽新闻出版职业技术学院、陕西省酒业协会、中国包装联合会、全国包装标准化技术委员会、北京印刷学院等29家单位。该标准一方面可用于指导企业编写企业标准和对企业标准的水平进行评价，引导成型纸质酒盒企业对产品进行优化升级，促进其产业链向高质量方向发展；另一方面，标准的发布实施可用于指导第三方评估机构编制“排行榜”和“领跑者”评估方案，并开展相关评估工作。
二、适用范围和拟解决问题
[bookmark: _Toc93496033]本文件规定了成型纸质酒盒 “领跑者”标准评价的评价指标体系和评价方法及等级划分。
本文件适用于成型纸质酒盒的产品质量分级及企业标准水平评价,相关机构在制定企业标准“领跑者”评估方案时可参照使用。企业在制定企业标准时可参照使用。
本文件不适用于折叠式纸质酒盒。
三、标准制定原则
本标准的制定依据以下原则：
1.适用性原则
本标准的编制充分考虑与我国现行法律法规和技术标准相符合，重点考虑可操作性，便于标准的实施。
2.规范性原则
[bookmark: _Hlk97133297]本标准根据《中华人民共和国标准法》、GB/T 1.1《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、T/CAQP 015—2020、T/ESF 0001—2020《“领跑者”标准编制通则》。
3.先进性原则
我国成型纸质酒盒不论从技术还是产品质量方面在国际上均处于较领先地位，没有检索到相关国际同类标准。
内表层，棱边，包角为外观新增指标，来源为本文件，体现了该标准的先进性。
我国成型纸质酒盒目前没有检索到同类国际标准、国家和行业标准，体现了该标准的先进性。
在标准的制定过程中，有对称要求的成品图案位置偏差，同色密度偏差，同批同色色差，耐磨性，套印误差（胶印），商品条码的符号等级等指标先进水平高于对标的GB/T 7707的要求，体现了该标准的先进性。
[bookmark: _Toc93496034]四、主要工作过程
1.开展调研
2022年1月，标准编制人员开始进行调研并进行相关资料收集，对行业发展水平现状进行摸底，并对成型纸质酒盒生产行业中的国家标准、行业标准、团体标准和企业标准进行了相关的检索和研究，与成型纸质酒盒生产相关的国家标准有GB/T 7705 平版装潢印刷品，经过讨论确定，以此标准为对标标准。在企业标准信息公共服务平台，公开的企业标准有10余家。
2.通过标准立项 
本标准由中国包装联合会和企业标准“领跑者”工作委员会提出，按照中国技术经济学会团体标准立项要求，于2022年4月18日完成标准立项，计划编号20220117。按照中国包装联合会团体标准立项要求，于2022年5月25日完成标准立项，计划编号2022010。
3.标准起草组第1次工作会议
2022年7月1日，以线上会议的形式，召开了标准起草组第1次工作会议，初步确定了标准的指标体系、指标分类等。
4.标准起草组第2次工作会议
2022年7月5日，以线上会议的形式召开了标准起草组第2次工作会议，20家企业的30位专家参与了本次会议，专家对标准的指标体系、指标分类和指标水平分级数值进行了深入研讨，形成了征求意见稿。
[bookmark: _Toc93496035]五、标准主要技术内容
1.基础部分（第1~第3章）
对标准的范围、规范性引用文件、术语和定义进行规定。
2.评价指标体系（第4章）
成型纸质酒盒“领跑者”标准的评价指标体系包括基本要求、评价指标分类和评价指标体系。基础指标、核心指标和创新性指标，具体评价指标体系见表1。
（1）基本要求包括
——近三年，生产企业无较大及以上环境、安全、质量事故。
——企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
——企业可根据GB/T 19001、GB/T 23331、GB/T 24001和GB/T 45001建立并运行相应质量、能源、环境和职业健康安全管理体系，同时鼓励企业根据自身运营情况建立更高水平的相关管理体系。
——产品应为量产产品，成型纸质酒盒应符合相关强制性标准和GB/T 7705规定的要求。
（2）评价指标分类
——成型纸质酒盒“领跑者”标准中所包括的指标分为基础指标、核心指标和创新性指标。
——基础指标包括成品，文字印刷，印面，图像，印刷色相（目测），烫印图案，烫印文字，图文凹凸，印面上光、压光、丝印外观，内表层，棱边，包角，水分，粘合，组件，开启性能，空盒抗压试验，跌落试验。依据实际生产需求，外观新增指标：内表层，棱边，包角三个指标，来源为本文件。
——核心指标包括有对称要求的成品图案位置偏差，同色密度偏差，同批同色色差，耐磨性，套印误差（胶印），成品规格(长、宽、高)尺寸偏差，划痕，商品条码的符号等级；核心指标分为三个等级，包括先进水平，相当于企标排行榜中5星级水平；平均水平，相当于企标排行榜中4星级水平；基准水平，相当于企标排行榜中3星级水平。
——创新性指标包括异味、套位误差、潜影文字和图像、装配性能、摇盖耐折、成品覆膜外观、商品二维码、铅含量、镉含量、铬含量、汞含量、锑含量、砷含量、钡含量、硒含量，划分成基准水平、平均水平和先进水平三个等级，其中先进水平相当于企标排行榜中的5星级水平，平均水平相当于企标排行榜中4星级水平；基准水平，相当于企标排行榜中3星级水平。
评价指标分类与指标要求确定主要依据GB/T 7705的比对。基础指标中成品，文字印刷，印面，图像，印刷色相（目测），烫印图案，烫印文字，图文凹凸，印面上、压光外观，内表层，棱边，包角，水分，粘合，组件，开启性能，空盒抗压试验，跌落试验均应符合国家标准GB/T 7705的要求。
核心指标都是定量指标，多数来自于GB/T 7705《平版装潢印刷品》标准中的性能与功能指标，其中，基准水平与国家标准要求一致，平均水平和先进水平高于国家标准要求。依据市场需求，核心指标新增加：成品规格(长、宽、高)尺寸偏差，划痕两项指标，来源为本文件。经过充分讨论，先进水平按行业20%企业能够达到的水平确定，平均水平按（20~50）%企业水平确定。
创新性指标包括异味、套位误差、潜影文字和图像、装配性能、摇盖耐折、成品覆膜外观、商品二维码、铅含量、镉含量、铬含量、汞含量、锑含量、砷含量、钡含量、硒含量。根据行业产品升级和质量提升关注的重点，同时考虑指标易于获取和验证原则，将此15项指标确定为创新性指标。
表1　成型纸质酒盒评价指标体系
	序号
	指标类型
	评价指标
	指标
来源
	指标水平分级
	检验依据/方法

	
	
	
	
	先进水平
（五星级）
	平均水平
（四星级）
	基准水平
（三星级）
	

	1
	基础指标
	外观
	成品
	GB/T 7705
	成品应整洁。每件成品显见面上不应有直径 ＞0.3 mm的墨皮、纸毛等脏污，直径 ≤0.3 mm 的墨皮、纸毛等脏污，不应超过2点；非显见面上不应有直径＞1 mm的墨皮、纸毛等脏污，直径≤1 mm的墨皮、纸毛等脏污，不应超过3点
	按GB/T 7705—2008中6.2规定的方法

	2
	
	
	文字印刷
	
	文字印刷应清晰完整，小于5.5P（7号）的字应不影响认读
注：P—Poimt，1P约等于0.35mm
	

	3
	
	
	印面
	
	印面不应存在划伤和条痕
	

	4
	
	
	图像
	
	图像应清晰，层次清楚，网点应清晰均匀无变形和残缺
	

	5
	
	
	印刷色相（目测）
	
	应符合样件要求
	

	6
	
	
	烫印图案
	
	完整清晰、牢固、平实，应无虚烫、糊版、脏版和砂眼，表面应光亮，烫印颜色应符合样件要求
	

	7
	
	
	烫印文字
	
	清晰、不发毛、无断笔断划，烫印颜色应符合样件要求
	

	8
	
	
	图文凹凸
	
	图文凹凸印轮廓应清晰、均匀，纸张纤维应无断裂
	

	9
	
	
	印面上光、压光、丝印外观
	
	上光涂层涂布应均匀，表面不能有气泡、条痕、起皱等
上光膜面两侧亮度应一致，且光泽好
压光表面光亮度应一致，且应有高光泽
丝印表面视觉效果符合要求，附着牢固
	

	10
	
	
	内表层
	本
文
件
	不应有拼接、缺材、起层等现象；无明显破裂、褶皱，内裱纸图案内容方向应与样件保持一致。瓦楞盒应不露楞，无明显透胶，不起泡
	

	11
	
	
	棱边
	
	成型后棱边平行整齐，无明显变形
	

	12
	
	
	包角
	
	成型后包角处不允许有明显褶皱、露底、破损、变形、翘角等现象
	

	13
	
	水分/%
	
	≤12.0
	GB/T 462 

	14
	
	粘合
	
	粘合应牢固，无明显缝隙，粘合处无霉变、脱胶、溢胶现象
	附录B.2 

	15
	
	组件
	
	应无短缺、残缺、霉变、氧化、脏污、划痕、变色等缺陷；材质、文字图案、色泽和规格尺寸应与样件相符
	

	16
	
	开启性能
	
	开启处对位应准确；按正确的开启方法和开启方向，用正常力能开启；有防伪结构的，开启后防伪结构要有明显破坏，不能复原
	附录B.5 

	17
	
	空盒抗压试验
	
	经试验后不变形
	附录B.6 

	18
	
	跌落试验
	
	经跌落测试礼盒及组件无破裂、拉裂、松动、脱落、变形的现象；粘合处无松动、裂缝的现象；能对酒瓶、瓶盖等内装物起到保护作用，保证酒瓶无歪斜、破损的现象，瓶盖无磨花、划伤、破损的现象
	附录B.7 

	19
	核心指标
	有对称要求的成品图案位置偏差/mm
	GB/T 7705
	≤0.4
	≤0.6
	≤0.8
	GB/T 7705—2008中6.3.2 

	20
	
	实
地
印
刷
	同色密度偏差
	
	Ds≤0.05
	Ds≤0.06
	Ds≤0.07
	GB/T 7705—2008中6.5 

	21
	
	
	同批同色色差/CIEL*a*b*
	
	△E*ab≤3.0
	△E*ab≤3.5
	△E*ab≤4.0
	GB/T 7705—2008中6.6 

	22
	
	
	耐磨性/%
	
	≥80
	≥75
	≥70
	GB/T 7705—2008中6.8

	23
	
	套印误差（胶印）/mm
	
	≤0.10
	≤0.15
	≤0.20
	GB/T 7705—2008中6.4 

	24
	
	成品规格(长、宽、高)尺寸
偏差/mm
	本
文
件
	±1.0
	±1.5
	±2.0
	附录B.4

	25
	
	划痕
	显见面
	
	不应有划痕
	不应有明显划痕
	长度≤10mm的划痕应不超过2条，且分散分布 
	附录B.2

	
	
	
	非显
见面（划痕长度≤10mm）
	
	应不超过2条，分散分布
	应不超过4条，分散分布
	应不超过5条，分散分布
	

	26
	
	商品条码的
符号等级
	
	≥3.0/06/670
	≥2.5/06/670
	≥2.0/06/670
	GB/T 18348

	[bookmark: _Hlk107930787]27
	创新性指标
	异味
	市
场
需
求

	无明显刺激性异味
	附录B.9

	28
	
	套位误差a/mm
	
	≤0.50
	≤0.80
	≤1.00
	附录B.10

	29
	
	潜影文字和图像
	
	在要求的观察环境下，文字图像清晰完整可见，防伪效果符合设计要求
	附录B.11

	30
	
	装配性能
	
	装配后应牢固，组件齐全，摇动酒盒不应出现组件松动、脱落、移位等现象。
	附录B.12

	31
	
	摇盖耐折
	
	经耐折试验后，面层和里层不得有裂缝
	经耐折试验后，面层不得有裂缝，里层裂缝长度≤3mm不超过2处
	附录B.8

	32
	
	成品覆膜外观
	
	覆膜牢固，完整，表面干净、平整、不模糊、光洁度好；不允许有褶皱、气泡和粉箔痕
	覆膜牢固，表面干净、平整、不模糊、光洁度好；非显见面覆膜不完整宽度≤2mm 不超过2处，显见面不允许有；无较明显褶皱、气泡和粉箔痕
	附录B.3

	33
	
	商品二维码
	
	二维码应便于扫描，易于识读，能正确获取商品二维码信息页面，基于一物一码二维码清晰，可正确识读
	附录B.13

	34
	
	铅含量/(mg/kg)
	HJ 2503
	≤90
	按GB 6675.4规定的方法

	35
	
	镉含量/(mg/kg)
	
	≤75
	

	36
	
	铬含量/(mg/kg)
	
	≤60
	

	37
	
	汞含量/(mg/kg)
	
	≤60
	

	38
	
	锑含量/(mg/kg)
	
	≤60
	

	39
	
	砷含量/(mg/kg)
	
	≤25
	

	40
	
	钡含量/(mg/kg)
	
	≤1000
	

	41
	
	硒含量/(mg/kg)
	
	≤500
	

	a 指除胶印外的其他工艺，如烫印、压凹凸等工艺，套位误差指烫印、压凹凸图文等与指定位置边缘的偏差。




3.评价方法（第5章）
评价结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表2。达到三级要求及以上的企业标准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入成型纸质酒盒企业标准排行榜。达到一级要求的企业标准，且按照有关要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品或服务可以直接进入成型纸质酒盒企业标准“领跑者”候选名单。
表2  指标评价要求及等级划分
	[bookmark: _Hlk35975549]评价等级
	满足条件

	一级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标先进水平要求
	创新性指标至少8项先进水平要求

	二级应同时满足
	
	
	核心指标平均水平要求
	创新性指标平均水平要求

	三级应同时满足
	
	
	核心指标基准水平要求
	—



[bookmark: _Toc93496036]六、预期作用和效益
本标准主要针对成型纸质酒盒质量分级及“领跑者”评价指标体系和评价方法进行规定，在制定过程中充分征求相关机构和企业意见，并开展调研验证予以证明，力求标准的科学性、适应性和可操作性，指导企业编写企业标准，助力企业高质量发展，因此，标准制定具有良好的社会效益和经济效益。
[bookmark: _Toc93496037]七、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况 
本标准属于团体标准，与现行法律、法规、规章和政策以及有关基础和相关标准不矛盾。国内、国外均没有本标准所评价内容的评测标准。 
[bookmark: _Toc93496038]八、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 
本标准与现有的法律、法规和强制性国家标准无冲突。 
[bookmark: _Toc93496039]九、重大分歧意见的处理经过和依据
目前无重大分歧意见。 
[bookmark: _Toc93496040]十、贯彻国家标准的要求和措施建议 
建议标准实施后组织企业进行标准宣贯，促进标准顺利实施。
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