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前        言
本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。

本标准由上海市包装技术协会提出并归口。

本标准为首次发布。

本标准起草单位：上海途之美物流设备有限公司、宁波喜悦智行科技股份有限公司、灰度环保科技（上海）有限公司、汇立塑胶（上海）有限公司、沃时派客（上海）包装科技有限公司、高昕包装制品（上海）有限公司、上海出版印刷高等专科学校。

本标准主要起草人：黄昌海、罗胤豪、柴爱娜、罗志强、胡伟强、李宁、屠文韬、崔庆斌。

中空塑料板材循环包装容器

范围

本标准规定了中空塑料板材循环包装容器的术语、定义、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、储存等。

本标准适用于使用中空塑料板材进行加工制造而成的循环包装容器。

规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 451.2 纸和纸板定量的测定法
QB/T 1651 聚乙烯塑料中空板

GB/T 6980 钙塑瓦楞箱

GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

GB/T 32568 重复使用包装箱通用技术条件

HJ 371 环境标志产品技术要求凹印油墨和柔印油墨

GB/T 17497.3 柔版印刷-瓦楞纸板类

JG/T 116 聚碳酸酯（PC）中空板

GB/T 16606.2 快递封装用品 第2部分：包装箱

GB/T 4857.4 包装运输包装件 基本试验 第4部分：采用压力试验机进行的抗压和堆码试验方法 

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 1040 塑料拉伸性能的测定 第1部分：总则

术语和定义

 下列术语和定义适用于本文件。
中空塑料板材 hollow plastic sheet
由聚乙烯或聚丙烯等树脂为主要原料，通过挤出加工等成型工艺，形成一层或多层的，层间结构中空的一种塑料板材。
结构中空 hollow structure 
结构中空是指板材面层与底层的中间结构部分具有一定空间，结构形状及其空间高度对板材厚度有直接影响。
循环包装容器 returnable packaging container
使用中空塑料板材加工制作而成的可用于循环使用的包装容器（箱）。
定量 gram weight
中空塑料板材单位面积的质量，单位为g/m2。

技术要求

中空板材

4.1.1 长度、宽度及偏差见表1；

表1 主要尺寸偏差表
	项目
	极限偏差

	长度，mm
	±3

	宽度，mm
	±3

	方正度
	±1%


4.1.2 对于中空塑料板材的厚度、定量以及极限偏差要求见表2；

表2 主要厚度偏差表
	按厚度

极限偏差
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	>10

	厚度，mm
	±0.2
	±0.3
	±0.4

	定量，g/m2
	±3%
	±5%


4.1.3 中空板材物理性能要求见表3；

表3 主要性能参数表
	厚度，mm
	拉断力，≥mpa
	断裂伸长率，≥%
	平面压缩力，≥mpa
	垂直压缩力
 ，≥mpa
	撕裂强度，≥mpa
	定量，g/m2

	
	纵
	横
	纵
	横
	
	
	
	

	2
	500-800
	250-550
	45
	25
	20-68
	50-115
	49
	300-450

	3
	500-1100
	300-600
	45
	25
	20-70
	50-120
	53.9
	380-800

	4
	900-1100
	400-600
	45
	25
	40-70
	70-120
	63.9
	500-800

	5
	1100-1300
	450-1000
	45
	25
	50-100
	80-150
	73.5
	600-1000

	6
	1000-2000
	1000-1300
	45
	25
	100-200
	150-250
	88.2
	1000-1300

	7
	2000-2300
	1300-1600
	45
	25
	150-250
	220-320
	93
	1300-2000

	8
	2300-3000
	1300-2000
	45
	25
	200-300
	300-400
	103
	1600-2100

	10
	2900-4000
	2000-2500
	45
	25
	300-400
	350-500
	123
	2000-2500


中空板箱
4.2.1 外观

4.2.1.1产品表面应光洁、平滑、无明显疤痕和污点；

4.2.1.2 同一批产品颜色应基本一致，与样品基本一致；

4.2.1.3 产品不允许有明显的裂痕、裂口、孔洞、明显杂质及气泡等缺陷；

4.2.1.4 产品的切边应整齐光洁，不允许有明显的飞边、缺口等现象；

4.2.1.5 压线饱满均匀居中，无破裂；
4.2.1.5 如果产品有印刷要求，印刷后图文应准确清晰，参考国标GB/T 17497.3第5.1~5.3条款。

4.2.1.6 箱体接合，采用扁丝钉合的，箱钉间距单钉不大于55 mm，双钉不大于75 mm；采用铆钉钉合或局部热熔熔合的，连接点间距不大于75 mm；首尾接合点距顶、底压痕中心不大于20mm；
4.2.2 中空板箱尺寸公差参考国标GB/T 17497.3第5.6条款
试验方法

试验方法规定

对尺寸、材料、结构及质量检验，应符合4.1~4.2的有关规定；

物理力学性能

试样按图1所示方向和位置用规定冲力截取，撕裂力试样的直角口处应避开立筋位置且无伤痕，使撕裂方向与立筋方向一致;检验项目按上文表3要求进行检验。
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图1 试样截取示意图

图中数字表示意思：1――纵向拉断力及断裂伸长率试样，2――横向拉断力及断裂伸长率，

试样3――撕裂力试样，4――平面压缩力试样，5――垂直压缩力试样

检验规则

检验分类

6.1.1 出厂检验：每批产品应进行出厂检验，出厂检验项目为5.1中涉及到的具体检验项。

6.1.2 型式检验：

型式检验项目为第4章技术要求中的全部项目，有下列情况之一时应进行型式检验：

a．新产品或老产品专场生产的试制定型鉴定；

b．正式生产后，如结构、原料、工艺、配方、设备有较大改变，可能影响产品性能时；

c．正常生产时，每半年检验一次；

d．产品停产3个月以上，重新恢复生产时；

e．出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f．国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

组批与抽样

6.2.1 组批：

以每批次生产或每个订单为批次单位进行验收，统一配方，同一批原料，同一工艺条件，同一设备连续生产的产品。

6.2.2 抽样

采取随机抽样方法，规格及外观按GB/T 2828 ，正常二次抽样方案，一般检查水平1 合格质量水平（AQL）6.5见表4，物理力学性能检验以批次为单位，每批中任取5片进行检验。

表4 合格质量水平表
	批量
	第一次
	第二次

	
	抽样数
	接收数Ac
	拒收数Re
	抽样数
	接收数Ac
	拒收数Re

	<150
	5
	0
	2
	5（10）
	1
	2

	150~280
	8
	0
	3
	8（16）
	3
	4

	281~500
	13
	1
	3
	13（26）
	4
	5

	501~1200
	20
	2
	5
	20（40）
	6
	7

	1201~3200
	32
	3
	6
	32（64）
	9
	10

	3201~10000
	50
	5
	9
	50（50）
	12
	13

	>10000
	80
	7
	11
	80（160）
	18
	19


合格批次的判定

规格、外观按GB/T 2828要求正常检查二次抽样（主表）接收质量限AQL为6.5，判定数组见表4 ；物理机械性能检验结果中，若有不合格项目，应重新在原批次中抽取双倍样，对不合格项目进行复检，复检结果全部合格则该批产品为合格。

标志、包装、运输、储存

标志

包装标志应符合GB/T 191的规定；

包装

包装用材料与包装方式由供需双方商定，每包产品应捆扎牢固；

运输

在运输时需防止机械碰撞、避免日晒雨淋，要轻装轻卸，不应采用有损产品的运输和装卸方式，需要保持包装完好；

储存

应储存在通风、避光、干燥、无易燃品的仓库里，避免高温和太阳直接照射，不得与有毒有害或有异味的物品混合储存，底层距离底面地面高度不小于120mm，储存期从生产之日起不建议超过一年。
� 关于垂直压缩，建议采用与瓦楞纸板同样的边压强度指标，这样可以计算箱体的抗压能力






