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铸造起重机

1　 [bookmark: _Toc3217_WPSOffice_Level2]范围
本文件规定了铸造起重机的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装和运输。
本文件适用于“山西精品”铸造起重机产品的认证和监管活动。
2　 [bookmark: _Toc24640_WPSOffice_Level2]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文件的规范性引用而构成本文必不可少的条款。其中，注日期的引 用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 3811  起重机设计规范
GB/T 5905  起重机 试验规范和程序
GB/T 6067.5  起重机械安全规程 第5部分：桥式和门式起重机
GB/T 6974.1  起重机 术语 第1部分：通用术语
GB/T 6974.5  起重机 术语 第5部分：桥式和门式起重机
GB/T 8918  重要用途钢丝绳
GB/T 10051.13  起重吊钩 第13部分：叠片式吊钩技术条件
GB/T 14405  通用桥式起重机
GB/T 19418  钢的弧焊接头 缺陷质量分级指南
GB/T 27546  起重机械 滑轮
GB/T 28264  起重机械 安全监控管理系统
GB/T 37910.1  焊缝无损检测 射线检测验收等级 第1部分：钢、镍、钛及其合金
JB/T 7688.5   冶金起重机技术条件 第5部分：铸造起重机
JB/T 8905   起重机用三支点减速器
JB/T 10104  YZ系列起重及冶金用三相异步电动机  技术条件
JB/T 10105  YZR系列起重及冶金用绕线转子三相异步电动机  技术条件
JB/T 10559  起重机械无损检测  钢焊缝超声检测
JB/T 12477  起重机用底座式减速器
3　 [bookmark: _Toc5957_WPSOffice_Level2]术语和定义
GB/T 6974.1和GB/T 6974.5界定的术语和定义适用于本文件。
4　 [bookmark: _Toc23275_WPSOffice_Level2]技术要求
4.1　 通用要求
起重机的设计应满足GB/T 3811、JB/T 7688.5的要求。
4.2　 [bookmark: _Toc112223627][bookmark: _Toc71657224][bookmark: _Toc106720650][bookmark: _Toc6405_WPSOffice_Level2]使用性能
4.2.1 起重机的起重能力应达到额定起重量。
4.2.2起吊物品在下降制动时的制动距离不应大于1min内稳定起升距离的1/65。
4.2.3起升机构额定速度在5 m/min以上时，应采用电气制动方法，保证在额定载荷下降时，制动前的电动机转速降到同步转速的1/3以下，制动器在该速度下制动。


4.2.4起重机的静态刚性，即由额定起升载荷和小车自重载荷在主梁跨中引起的垂直静挠度f与起重机跨度S的关系，对于主梁： ,对于副主梁：。
4.2.5 起重机静载试验时，应能承受1.25倍额定载荷的试验载荷，试验后进行目测检查，各主要受力构件无裂纹和永久变形，无油漆剥落，各连接处无松动现象。
4.2.6起重机动载试验时，应能承受1.1倍额定载荷的试验载荷，试验过程中应工作正常，制动器等安全装置动作灵敏可靠，试验后进行目测检查，各主要受力构件无裂纹和永久变形，无油漆剥落，连接处也无松动或损坏。
4.2.7主梁、副主梁应有上拱，上拱值按照GB/T 14405的规定执行，且最大上拱应控制在跨中S/10的范围内。
4.3　 [bookmark: _Toc112223628][bookmark: _Toc71657226]焊接
4.3.1　 主梁、副主梁翼缘板及腹板的对接焊缝表面质量应不低于GB/T 19418规定的B级要求。
4.3.2　 主梁、副主梁的翼缘板及腹板的对接焊缝应进行无损检测，用射线检测时不应低于GB/T 37910.1验收等级中的2级，超声波检测时不应低于JB/T 10559验收等级中的1级。
4.3.3　 对偏轨箱形主梁其安装轨道的上翼缘部分应优先采用T型钢。否则，主腹板与受压翼缘板的连接应采用双面连续K形焊缝，且要求焊透。
4.4　 [bookmark: _Toc112223629][bookmark: _Toc71657228]主要零部件
4.4.1　 钢丝绳
4.4.1.1 主起升机构的钢丝绳应满足以下条件：
a) 双吊点应采用四根钢丝绳缠绕系统；
b) 单吊点至少采用两根钢丝绳缠绕系统；
c) 钢丝绳安全系数：工作级别M7，不低于7.1；工作级别M8，不低于9。
4.4.1.2 选用性能应不低于GB/T 8918规定的金属丝绳芯或金属丝股芯的钢丝绳，优先采用线接触钢丝绳和压实股钢丝绳。
4.4.2　 滑轮
 应采用性能不低于GB/T 27546规定的轧制滑轮或锻造滑轮,并在焊后进行退火处理，滑轮绳槽进行表面淬火处理。
滑轮的卷绕直径应符合GB/T 3811的规定。
4.4.3　 卷筒
4.4.3.1 卷筒的卷绕直径应符合GB/T 3811的规定。
4.4.3.2 采用钢管或由钢板卷制的焊接卷筒，卷筒应在焊接完成后整体退火处理。
4.4.3.3 采用双吊点、双卷筒时，卷筒直径公差不应大于h9。
4.4.3.4 对筒体环向对接焊缝总长100 %进行检测、纵向焊缝20%进行检测，射线检测时不应低于GB/T 37910.1标准2级，超声波检测时不应低于JB/T 10559标准1级。
4.4.4　 减速器
主起升机构应采用焊接箱体、硬齿面减速器，性能不低于JB/T 8905、JB/T 12477的规定。
4.4.5　 吊具
4.4.5.1 叠片式吊钩应符合GB/T 10051.13的要求。
4.4.5.2 起重横梁下翼缘板下部应设有防热辐射和热颗粒飞溅的装置。该装置除可靠连接外还应加设防坠链条(或其它元件)，防止连接损坏时坠落。
4.4.5.3 动滑轮组应设有防护罩。
4.4.5.4 起重横梁装配偏差应符合下列规定：
1. 叠片式吊钩钩距L的极限偏差见表1。
装配后两钩口的工作面相对高低差不应大于0.002 L，且最大值不应超过10 mm。

[bookmark: _Toc85464782][bookmark: _Toc111471941]叠片式吊钩钩距的极限偏差
	钩距L  m
	3～4
	＞4～5
	＞5～6

	极限偏差  mm
	3
	4
	5


4.4.6　 桥架
4.4.6.1 主梁的水平旁弯、上翼缘板的水平偏斜、腹板的垂直偏斜应符合GB/T 14405中的有关规定。
4.4.6.2小车轨道应采用接头焊为一体的整根轨道。
4.4.7　 司机室和电气室
4.4.7.1采用封闭式、双层壁、双层防爆玻璃的司机室。
4.4.7.2司机室应配备空调和灭火器。
4.4.7.3电气室底面及侧面应采取隔热措施进行隔热，室内应有冷风机。
4.5　 [bookmark: _Toc71657229][bookmark: _Toc112223630]装配
4.5.1　 起重机跨度的极限偏差应符合GB/T 14405的规定。
4.5.2　 大车车轮在水平投影面内车轮轴中心线倾斜度、垂直平面内车轮轴中心线倾斜度、车轮的同位差，应符合GB/T 14405的规定。
4.5.3　 与小车运行方向相垂直的同一截面上两根小车轨道之间的高低差（见图1）应符合GB/T 14405的规定。



[bookmark: _Toc85464084][bookmark: _Toc85464190][bookmark: _Toc112223645]小车轨道之间的高低差示意图
4.6　 [bookmark: _Toc71657230][bookmark: _Toc112223631]电气设备
4.6.1  除辅助机构外，应选用性能不低于JB/T 10104和JB/T 10105中规定的起重及冶金用电动机，并应校核电动机的容量。推荐使用H级绝缘电动机，F级绝缘电动机应降低容量使用。 
4.6.2　起重机应设置失压保护、过压保护、过电流保护和零位保护等电气保护措施。
4.6.3  在热辐射强烈的地方，对电气设备应采取防护措施，控制屏应集中放在隔热防尘的电气室内。
4.7　 [bookmark: _Toc71657231][bookmark: _Toc112223632]安全
4.7.1　 用于炼钢企业主生产线上的铸造起重机，在吊运重罐铁水、钢水或液渣，且起重量大于或等于75t时，应使用不可分龙门钩吊具。
4.7.2　 主起升机构以及用于倾翻装有熔融金属容器(如：盛钢桶)的副起升机构，其每套传动链的驱动轴上应装设两套能独立工作的制动器。
4.7.3　 主起升机构传动链应满足下列条件之一：
a) 主起升机构设置两套驱动装置，并在输出轴刚性连接；
b) 主起升机构设置两套驱动装置，在输出轴上无刚性连接时或主起升机构设置一套驱动装置时，均应在钢丝绳卷筒上设置安全制动器。
4.7.4　 采用两套电控装置驱动两台或两台以上电动机的主起升机构，当其中一套电控装置（或一台电动机）发生故障时，另一套电控装置（或另一台电动机）应能保证在额定起重量时完成一个工作循环。
4.7.5　 应按GB/T 6067.5的规定设置安全防护装置。
4.7.6　 主起升机构在上升极限位置应设置不同形式双重二级保护装置，并且能够控制不同的断路装置，当取物装置上升到设计规定的极限位置时, 第一级保护装置应能切断起升机构的上升动力源, 第二级保护装置应能切断更高一级动力源,需要时应装设下降极限位置联锁保护装置。
4.7.7　 主梁、副主梁下翼缘板下方应安装可靠的防辐射热装置。
4.7.8　 起重机工作时产生的噪声，在无其他外声干扰的情况下，在司机操作位置处测量（关闭司机室门窗）声压级噪声不应大于85 dB（A）。
4.7.9　 [bookmark: _Toc71657232][bookmark: _Toc112223633]应按GB/T 28264的规定设置安全监控管理系统。
4.8　  表面涂装
涂层表面应均匀、细致、光亮、完整、色泽一致，不应有粗糙不平、漏漆、错漆、皱纹、针孔及严重流挂等缺陷。

5　 [bookmark: _Toc78199169][bookmark: _Toc71657256][bookmark: _Toc71657234][bookmark: _Toc71875798][bookmark: _Toc85464077][bookmark: _Toc112223634][bookmark: _Toc106606934]试验方法
5.1　 [bookmark: _Toc71657235][bookmark: _Toc112223635]通用要求
起重机按照GB/T 5905规定的规范和程序做目测检查、静载试验、额定载荷试验、动载试验。
试验前和试验中进行的检验项目和检验方法应符合GB/T 14405的规定。
5.2　 [bookmark: _Toc112223637][bookmark: _Toc71657242]噪声测试
在跨中起升额定载荷，同时开动起重机运行机构和起升机构，但不得同时开动两个起升机构。在司机室座位上方（见图2），用声级计按A档读数测定噪声，测试时脉冲声峰值除外。总噪声与背景噪声之差应大于3 dB（A）。总噪声值减去噪声修正值（见表2）即为实际噪声值，然后取三次的平均值。
[bookmark: _Toc85464089][bookmark: _Toc85464195][bookmark: _Toc111471942]表2 噪声修正值                   
[bookmark: _Toc85464090]单位为分贝
	总噪声值减背景噪声值的差值
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	>10

	背景噪声修正值
	3
	2
	2
	1
	1
	1
	0.5
	0.5
	0



[image: 12]
[bookmark: _Toc85464085][bookmark: _Toc112223646][bookmark: _Toc85464191]起重机噪声测点位置示意图
6　 [bookmark: _Toc112223638][bookmark: _Toc71875799][bookmark: _Toc106606935][bookmark: _Toc85464078][bookmark: _Toc71657257][bookmark: _Toc71657243][bookmark: _Toc78199170]检验规则
6.1　 [bookmark: _Toc112223639][bookmark: _Toc71657244]检验分类
起重机的检验分为技术资料审查和现场试验。
6.2　 [bookmark: _Toc112223640]检验项目
技术资料审查和现场试验检验项目见表3。
[bookmark: _Toc111471943][bookmark: _Toc85464196][bookmark: _Toc85464091]表3 检验项目
	序号
	项目名称
	技术资料审查
	现场试验
	检验要求
	检验方法

	1
	目测检查
	√
	√
	第4章相关条款
	5.1

	2
	起升高度
	－
	√
	参数按设计图样，偏差按GB/T 14405规定
	5.1

	3
	起升速度
	－
	√
	
	

	4
	载荷下降速度
	－
	√
	
	

	5
	小车运行速度
	－
	√
	
	

	6
	起重机运行速度
	－
	√
	
	

	7
	载荷下降制动前的电动机转速降
	√
	－
	4.2.3
	查阅技术资料

	8
	载荷下降制动距离
	－
	√
	4.2.2
	5.1


表3 检验项目（续）
	序号
	项目名称
	技术资料审查
	现场试验
	检验要求
	检验方法

	9
	起重机静态刚性
	－
	√
	4.2.4
	5.1

	10
	主、副梁上拱度
	－
	√
	4.2.7
	5.1

	11
	起重机跨度偏差
	－
	√
	4.5.1
	5.1

	12
	水平投影面内车轮轴中心线倾斜度
	√
	－
	4.5.2
	5.1

	13
	垂直平面内车轮轴中心线倾斜度
	√
	－
	4.5.2
	5.1

	14
	大车车轮同位差
	√
	－
	4.5.2
	5.1

	15
	小车轨道同一截面高低差
	√
	－
	4.5.3
	5.1

	16
	起重机噪声
	－
	√
	4.7.8
	5.2

	17
	额定载荷试验
	－
	√
	4.2.1
	5.1

	18
	静载试验
	－
	√
	4.2.5
	5.1

	19
	动载试验
	－
	√
	4.2.6
	5.1

	20
	主起升机构
	√
	√
	4.7.2、4.7.3、
4.7.4
	查阅技术资料、目测

	21
	主梁焊缝
	√
	－
	4.3
	查阅技术资料

	22
	钢丝绳
	√
	－
	4.4.1
	查阅技术资料

	23
	滑轮
	√
	－
	4.4.2
	查阅技术资料

	24
	卷筒
	√
	－
	4.4.3
	查阅技术资料

	25
	减速器
	√
	－
	4.4.4
	查阅技术资料

	26
	主起升吊具
	√
	－
	4.4.5、4.7.1
	查阅技术资料、目测

	27
	桥架
	√
	－
	4.4.6
	查阅技术资料

	28
	司机室
	－
	√
	4.4.7
	查阅技术资料、目测

	29
	电动机
	√
	√
	4.6.1
	查阅技术资料、目测

	30
	电气设备保护措施
	√
	√
	4.6.2
	查阅技术资料、目测

	31
	防尘、隔热保护措施
	√
	√
	4.6.3、4.7.7
	查阅技术资料、目测

	32
	起重机安全防护装置
	－
	√
	4.7.5、4.7.6
	5.1

	33
	安全监控管理系统
	√
	√
	4.7.9
	查阅技术资料、目测

	34
	表面涂装
	－
	√
	4.8
	目测

	35
	标志
	－
	√
	7.1
	目测

	注：“√”表示需要检验的项目；“－”表示不需要检验的项目。


7　 [bookmark: _Toc112223641][bookmark: _Toc71875800][bookmark: _Toc78199171][bookmark: _Toc106606936][bookmark: _Toc85464079][bookmark: _Toc71657258][bookmark: _Toc71657247]标志、包装和运输
7.1　 [bookmark: _Toc112223642][bookmark: _Toc71657249]标志
7.1.1　 在桥架主梁跨中醒目位置应设置起重量标牌，标牌上应标出额定起重量、制造单位名称和厂标、商标（如有时）。
7.1.2　 在司机室内明显位置应安装起重机铭牌。铭牌应包括但不限于以下内容： 
[bookmark: _Toc111470433]a) 起重机名称；
[bookmark: _Toc111470434]b) 起重机主要性能参数；
[bookmark: _Toc111470435]c) 起重机工作级别；
[bookmark: _Toc111470436]d) 制造日期和产品编号；
[bookmark: _Toc111470437]e) 制造单位名称。
7.1.2 产品包装、或标志，应按规定使用“山西精品”专用标志，不符合本标准规定的要求，未经过“山西精品”认证及规定的产品不得使用“山西精品”专用标志。
7.2　 [bookmark: _Toc112223643]包装
7.2.1　 对裸露架装的大型部件应有质心和吊点中心的位置图。
7.2.2　 应保证架装和捆装的零部件在运输时不受机械损伤。对分段运输的结构件，其相互连接的部位应有明显不脱落的标志，并编上号码。
7.3　 [bookmark: _Toc112223644]运输
为了防止主梁、小车架等部件在运输过程中的变形，宜按使用状态放置，并应垫平放稳。
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[bookmark: _GoBack]山西省公用品牌建设联合会
团体标准
铸造起重机
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※
山西省公用品牌建设联合会编印
山西省太原市府西街29号（030002）
电话：0351- 7998599
网址：http://www.shanxijingpin.org.cn/ 
邮箱：sxjptu@163.com  

版权专有  侵权必究



oleObject1.bin

image1.wmf
1

1100

fS

£


oleObject2.bin

image2.wmf
1

1000

fS

£


oleObject3.bin

image3.wmf

image4.png
JB/T 7688. 1-~95

FH S TE B A MBI R .
3912 EANEXNEREN—MUAREBELRBETE . YBATERTREVIEE
WETIF ISR, HFIHLE RS 0 R (R T , Y 2 4 o B8 4 i B o AT AR 4P
3.9.13 HARMENTIMAFE EOITUARE BB SRE R, YL TTITH
AL H A I T A,

3.9.14 EBEVNLMEERERFMEMEY. ERANEFE AL RE Y QW6HIFE,
3.9.15 AT L0 W B H R BOR O AR R 0 A5 S0 2 B 58 P R R R
3.9.16 RFRERENIE R MRS E I LA (0 1 B G i F R BRI AR,

3.9.07 JIRMEEFRE BT A0 38 5 9 e R e L6 B AR AR A
3-9-18  #F UM LA O f AR BB B CRTE R sh LIRS LA 4

3.9.19 WENHEERE T, &MU HAEZ AV RDT 05 M,

3.9.20 ARTHML A ERSNIE M0 B S PE R 4 GB/T 14405 % 4. 8. 5. 5 L HIPLE.,
3.9.21 IUWIEE 9 o AR o VETE ST B AN RO SR 2R L R AR UF 7E R T PN B 4 R S e
o B AN BT £l D O VR AL R e TS LA B R ) R B R
3.9.22 BT HORMEBREHVLA B EBE F T B U i S50 R 7
— S FEFHRE L B P R SR R A R A SR LR .

3.9.23 EIHEFFERSHMYIKHEN S WERA L, W IER L MR 25, % 1
Ek L ReFE,

3.9-24 BENMMEALENHEE, FAECE 3811 4. 4.2 KFHER,HHCB 5972 ME
3.9.25 EFEHLF L B9 AL RIOLEE G AL W B L B A4 L B 4L 7 T E A T A
B A5 IR 7 B R ICF 80 dBCAD , JF 6 B 95 64 M 7 R R K T 85 dRCA)Y,

200+ 50mm

ﬁr’ﬁ‘#$4r~——»

750 +10mm

3.10 %
3901 BRES I 04 T8 3R B Ok R U B o] (] R~ AR OR R 1t 6 b [
3.10.2 BB NHERFEIRE. SR RN N 25~30 pm, W B A EE W 505
EHREWMEOY, 8RRENEE N 45~50 pm, ¥ BB K4S EER/AF 100 pm,
3.10.3 BBMME SRR ET GB 9286 h-- R BT R,

3.10-4 BBE.-WHEMNS ME R ZE AE-B FREMBAT BE S8.%
BIRESRA.

310-5 WREBME—MBIAHIB 2209 MAE, A SR, TREARE X UHRE.
311 ER

3111 BEIGREVACE EEARE DEmN

BWENE RN,

554




