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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
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本文件主要起草人：
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水稻除芒机作业质量评价技术规范
[bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc97191423][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233333]范围
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212]本标准规定水稻除芒机的术语和定义、作业条件、 性能要求、检验方法、检验规则。
本标准适用于水稻种子除芒机的作业质量评定。
[bookmark: _Toc97191424][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB∕T 3543.3  农作物种子检验规程 净度分析

[bookmark: _Toc97191425]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

 除芒机
[bookmark: _GoBack] 除去水稻原料种子的稻芒和小枝梗的机械设备。


除芒率
除芒合格的种子籽粒数占被除芒种子籽粒数的百分比。
作业条件
4.1脱芒机应按产品使用说明书要求进行安装，并调试到正常运转状态。
4.2作业环境温度5℃—35℃.
4.3作业电压应在额定电压±5%范围内。
4.4原料中带芒种子含有率不低于20%，原料种子净度不低于85%，原料种子含水率应不高于13.0%。
性能要求
在4.1规定的作业条件下，水稻除芒机作业质量指标应符合表1的规定。
表1 作业质量指标
	 序号
	项目
	指标

	1
	生产率，kg/h
	≥设计值

	2
	除芒率，%
	≥95%

	3
	破损率，%
	≤1%

	4
	除芒后种子温度，℃
	≤42

	5
	除芒后种子净度
	粮食种子三级以上

	6
	损失率，%
	≤0.5%



6 检验方法
6.1检测准备 
6.1.1作业质量检测前应空转运行机具30min，然后将生产率调整至设计值，机具进入稳定工作状态后方可进行检测。
6.1.2检测用仪器、设备、量具，试验前应经检定或校准，并在有效期内。
6.2取样方法
6.2.1在喂料口（仓）中分时段随机取3次，每次不少干1kg，用于原料种子含水率的测定，并取3次测试结果平均值作为测试结果。
6.2.2在排料口分3次接取全部物料，每次取样时间不少干30s，每次取样间隔时间不少于15min，用于小时生产率、除芒率、破损率、除芒后种子净度、损失率的测定。
6.3作业指标的测定
6.3.1生产率的测定
对排料口采集的样品分别称其质量，生产率按式（1）计算，并取3次测试结果平均值作为测试结果。


                             （1）
式中：  W—小时生产率，单位为千克每小时（kg/h）；

—排料口接取的种子质量，单位为千克（kg）； 

—测定时间，单位为小时（h）。

6.3.2除芒率的测定
对排料口采集的样品，按照GB／T  3543.2中的四分法取不小于50g的分样，再将分样中的带芒种子、不带芒种子分离出来数粒数，按式（2）计算除芒率，并取3次测试结果平均值作为试验结果。

                                                              （2）

式中：—除芒率，单位为百分号（%）；

—排料口分样中带芒种子粒数，单位为粒；

—排料口分样中不带芒种子粒数，单位为粒。
6.3.3破损率的测定
对排料口采集的样品，按照GB／T  3543.2中的四分法取不小于50g的分样，将分样中的合格种子、破损种子分离出来并称其质量，按式（3）计算除芒后种子破损率，并取3次测试结果平均值作为试验结果。

                                                        （3）



式中：—除芒后种子破碎率，单位为百分号（%）；

          —排料口分样中破损种子质量，单位为克（g）；

          —排料口分样中合格种子质量，单位为克（g）；
6.3.4除芒后种子温度的测定
   在每个取样中段，用点温计在排料口处测定种子温度，测量三次，并取3次测试结果平均值作为试验结果。
6.3.5除芒后种子净度的测定
除芒后种子净度按式（4）计算，并取3次测试结果平均值作为测试结果。

                                                             （4）

式中：—除芒种子净度，单位为百分号（%）；

—除芒后的好种子质量（包括已除芒和未除芒种子），单位为克（g）； 

—除芒前的物料质量，单位为克（g）。
6.3.6损失率的测定
在测定时间内，由风机出口吹出和其他部位漏出的好种子质量占喂入物料总质量的百分比，按式（5）计算，并取3次测试结果平均值作为测试结果。

                                                        （5）

式中：—损失率，单位为百分号（%）；

—风机出口吹出的好种子质量，单位为千克（kg）；

—机具其他部分漏出损失好种子质量，单位为千克（kg）； 

—总喂入量，单位为千克（kg）。
7检验规则
水稻除芒机的作业质量全部符合第五章表1规定时为合格，否则为不合格。
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image1.tiff




oleObject1.bin

image2.wmf
T

Z

W

=


oleObject2.bin

image3.wmf
Z


oleObject3.bin

image4.wmf
T


oleObject4.bin

image5.wmf
100

N

N

C

d

´

=

b


oleObject5.bin

image6.wmf
C


oleObject6.bin

image7.wmf
d

N


oleObject7.bin

image8.wmf
b

N


oleObject8.bin

image9.wmf
100

Q

Q

Q

P

p

p

´

+

=

h


oleObject9.bin

image10.wmf
P


oleObject10.bin

image11.wmf
p

Q


oleObject11.bin

image12.wmf
h

Q


oleObject12.bin

image13.wmf
100

M

M

K

2

1

´

=


oleObject13.bin

image14.wmf
K


oleObject14.bin

image15.wmf
1

M


oleObject15.bin

image16.wmf
2

M


oleObject16.bin

image17.wmf
100

G

G

G

S

2

1

´

+

=


oleObject17.bin

image18.wmf
S


oleObject18.bin

image19.wmf
1

G


oleObject19.bin

image20.wmf
2

G


oleObject20.bin

image21.wmf
G


image22.jpeg




