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	下列缩略语、符号、术语和定义适用于本文件。
	3.1  缩略语
	AL 铝箔
	BOPA 双向拉伸聚酰胺
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	3.3  术语和定义
	本文件没有需要界定的术语和定义。
	4　分类

	4.1  按形状分类
	按形状不同可分为膜和袋。
	4.2  按使用温度分类
	按使用温度不同可分为半高温蒸煮级和高温蒸煮级，见表 1。
	表1  按使用温度分类
	4.3  按结构分类
	按结构不同可分为Ⅰ类、Ⅱ类、Ⅲ类，见表 2。
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