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《辛酸亚锡》编制说明 

一、标准制定的目的、意义 

辛酸亚锡用于生产聚氨酯类和室温固化硅橡胶等产品的高活性

的催化剂和防老剂，催化效率高且稳定性可控，更加环保与安全，且

产品不溶于水，溶于石油醚，多元醇。 

辛酸亚锡常用作聚氨酯产品和室温固化硅橡胶的催化剂。由于

它是两价锡化合物，发泡后易被氧化为四价锡化合物，留在泡沫内能

起到防老剂的作用，且对泡沫没有不利影响。也用作环氧树脂催化剂

型固化剂。在固化时辛酸亚锡比二月桂酸二丁基锡催化活性大，若将

二者复配使用，其效果比单独使用更好，具有较好的应用前景。 

在辛酸亚锡领域，目前没有适用的国家标准。目前行业存在无

标可依的情况，不利于行业的发展。因此制订并发布一套《辛酸亚锡》

团体标准，对于树立行业标杆标准、促进产业健康发展、规范行业，

满足行业亟需的标准需求，十分必要且迫在眉睫。 

通过制定本标准，规范辛酸亚锡的技术要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存等要求，明确核心参数要求规范化，

弥补国家标准和行业标准的缺失，满足市场对统一化技术指标的需求，

同时保证产品质量提升，促进行业规范化发展，增强企业对自身产品

技术提升的能动性，加快企业生产效率及生产能力的改进，积极推动

行业发展。 

二、标准编制原则及依据 

1.按照 GB/T 1.1－2020《标准化工作导则第 1 部分：标准化

文件的结构和起草规则》要求进行编写。 

2.参照相关法律、法规和规定，在编制过程中着重考虑了科学

性、适用性和可操作性。 

三、项目背景及工作情况 
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（一）任务来源 

本项目依据中国国际科技促进会[2022]中科促标字454号文件

“关于开展《辛酸亚锡》团体标准立项通知”，归口单位为中国国际

科技促进会。 

（二）标准起草单位 

本标准的主要起草单位是浙江鸿浩科技有限公司等参与起草。 

（三）标准研制过程及相关工作计划 

1、研制过程 

2021年5月1日，浙江鸿浩科技有限公司等单位组建标准起草小

组，明确各参与人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。 

2021年7月至2022年2月，起草小组标准起草小组以浙江鸿浩科

技有限公司的实际生产经验为基础，收集相关标准、科研成果、期刊

文献等资料，研究各项目指标的合理性和可行性，经过汇总、分析、

整理，明确了标准的主要框架，确定了标准的主要内容，形成标准草

案。 

2022年3月14日，起草小组展开内部会议，修改完善技术指标要

求。 

2022年9月9日，经过中国国际科技促进会确认审核，同意立项。 

2022年9月20日，起草小组修改完善标准后形成征求意见稿。 

2、验证要求 

标准起草工作组对国内外该类产品和技术发展趋势进行了全面调研，

经过大量查证并结合实际应用经验，全面总结和归纳出了产品技术指标，

主要方法确定依据为客户指标。 

本标准为新制定的团体标准，为了验证本标准技术指标的科学性及

合理性，在浙江鸿浩科技有限公司进行了试验和验证，其实测数据如下

表所示，通过对比证实本标准的技术指标能满足产品验收的要求。 

序

号 
检验项目 检验要求 检验结果 

验证结

果 



4  

1 外观 外观应为浅黄色透明粘稠液体 符合要求 合格 

2 

理化指标 

锡含量，w/% ≥28.00 合格 

3 亚锡含量，w/% ≥27.25 合格 

4 黏度（25℃）,mPa·s ≤380 合格 

四、标准制定的基本原则 

按照 GB/T 1.1－2020《标准化工作导则第 1 部分：标准化文

件的结构和起草规则》要求进行编写。 

五、标准主要内容 

本标准主要技术内容包含：1、外观；2、锡含量；3、亚锡含量；

4、黏度。 

5.1、外观 

5.1.1 外观应为浅黄色透明粘稠液体。 

5.2 理化指标 

项目 指标 

锡含量，w/% ≥28.00 

亚锡含量，w/% ≥27.25 

黏度（25℃）,mPa·s ≤380 

6 试验方法 

6.1 锡含量 

6.1.1试剂和试液 

6.1.1.1 金属铝（质量分数≥99.5%）。 

6.1.1.2 盐酸（1+1）。 

6.1.1.3 1 %淀粉溶液：称取 1 g 可溶性淀粉加入 5 mL 水成糊状，缓缓加入 100 mL

沸水中，并继续煮沸 2 min。 

6.1.1.4 碘酸钾标准滴定溶液[c（1/6KIO3）=0.1 mol/L]：称取在 180℃±2℃恒重

的基准碘酸钾试剂 3.57 g±0.15 g、碳酸氢钠 1 g、碘化钾溶 4 g 溶于水中，移入 1000 

mL 容量瓶，并稀释至刻度。 

碘酸钾标准滴定溶液的浓度[c（1/6KIO3）=0.1 mol/L]按式（1）计算： 

                                    c（1/6KIO3） =
𝑚×1000

𝑉×𝑀
.............................(1) 

式中： 

m——碘酸钾的质量，单位为g； 

V——碘酸钾溶液的体积，单位为mL； 

M——碘酸钾的摩尔质量分数，单位为g/mol，[M（1/6KIO3）=35.667]。 
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6.1.2分析步骤 

准确称取0.5g（精确至0.0001g）样品于锥形瓶中，加盐酸（1+1）100mL，铝片2g，

在电炉上加热使铝片完全溶解，加3滴淀粉指示剂，用碘酸钾标准滴定溶液[c（1/6KIO3）

=0.1 mol/L]滴定至恰黄色为终点，同时做空白。 

6.1.3 锡含量（以锡的质量分数计）w2 按式（2）计算： 

                                  w2 =
𝑐·(𝑣−𝑣0)×0.05935

𝑚
×

100..........................(2) 

式中： 

𝑐——碘酸钾标准滴定溶液的实际浓度，单位为mol/L； 

V——滴定样品消耗的碘酸钾标准滴定溶液体积，单位为mL； 

V0——滴定空白消耗的碘酸钾标准滴定溶液体积，单位为mL； 

m——试样的质量，单位为g。 

0.05935——与1.00mL碘酸钾标准溶液[c（1/6KIO3）=0.1 mol/L]相当以g表示锡的质

量。 

取平行测定结果的算术平均值为分析结果。 

6.2 亚锡含量 

6.2.1试剂和试液 

6.2.1.1 36 %盐酸。 

6.2.1.2 1%淀粉溶液同 6.4.1.3。 

6.2.1.3 碘酸钾标准测定溶液同 6.4.1.4。 

6.2.2分析步骤 

称取样品0.5 g放入三角瓶中，加试剂级浓盐酸20 mL，在电炉上加热使样品完全溶解，

然后加3滴淀粉指示剂，用碘酸钾标准液滴定，滴到恰蓝紫色为终点。同时做空白。 

6.2.3 亚锡含量（以锡的质量分数计）w3 按式（3）计算： 

                               w3 =
𝑐·(𝑣−𝑣0)×0.05935

𝑚
×

100..........................(3) 

式中： 

𝑐——碘酸钾标准滴定溶液的实际浓度，单位为mol/L； 

V——滴定样品消耗的碘酸钾标准滴定溶液体积，单位为mL； 

V0——滴定空白消耗的碘酸钾标准滴定溶液体积，单位为mL； 

m——试样的质量，单位为g。 

0.05935——与1.00mL碘酸钾标准溶液[c（1/6KIO3）=0.1 mol/L]相当以g表示锡的质

量。 

取平行测定结果的算术平均值为分析结果。 

6.3 黏度 

按GB/T 12008.7中规定的方法进行测定。 

六、与有关法律法规和强制性标准的关系 

遵守和符合相关法律法规和强制性标准要求。规范性引用文件

包括： 
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GB/T 601  化学试剂标准滴定溶液的制备 

GB/T 603  化学试剂 试验方法中所用制剂及制品的制备 

GB/T 6678  化工产品采样总则 

GB/T 6680  液体化工产品采样通则 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 11409  橡胶防老剂、硫化促进剂 试验方法 

GB/T 12008.7  塑料 聚醚多元醇 第7部分:黏度的测定 

七、重大意见分歧的处理依据和结果 

无。 

八、后续贯彻措施 

制定辛酸亚锡标准，形成统一的标准要求，运用标准，提升产

品质量，促进行业的发展，具有较强的社会效益和建设必要性。 

为了贯彻实施本标准，建议归口管理部门或本标准制定承担单

位组织开展本标准的宣贯工作。标准发布后应将相关的信息进行广泛

宣传，并通过论坛、讲座等方式对标准的使用者进行培训和指导。 

标准编制小组 

2022年9月 


