[bookmark: _GoBack]团体标准《茶叶萎凋槽维护保养技术规范》编制说明
一 、标准制定的背景和意义
萎凋槽是红茶的加工设备，具有摊叶量大，萎凋均匀且不受天气影响等优点，可以提高加工的机械化水平，达到节约劳动力，提升红茶的质量档次。采用萎凋槽处理单丛红茶茶青，能很好地促进其萎凋过程，提高鲜叶萎凋的质量，使茶青萎凋均匀、适中，有利于下几道工序的开展。将萎凋槽应用于单丛红茶的加工，能有效地提升单丛红茶的质量档次，较好地解决单丛红茶加工中存在萎凋质量存在不均匀、有闷杂味和不清爽的问题。
然而，大多数企业及茶农对于萎凋槽等茶叶机械的维护保养没有太多的了解和重视，以至于茶叶的品质得不到保障，也使得萎凋槽的寿命也大大缩减。我们希望能通过制定萎凋槽维护保养规范来得到茶叶品质的保障，增加茶叶机械的寿命，节约经济成本。
该标准的实施，有利于规范和指导我市萎凋槽使用后的维护保养，确保茶叶的质量，增加机器的使用寿命，促进我市茶产业及茶机产业的融合发展和产品质量的稳步提升，该标准也填补了我市萎凋槽维护保养的空白。
同时根据茶企、茶机生产企业、茶农的呼吁和要求，统一萎凋槽维护保养规范，确保茶叶产品质量，增加萎凋槽的使用寿命，制订《萎凋槽维护保养规范》泉州市茶叶学会团体标准是十分必要的。
二 、任务来源
 2021年12月21日，泉州市茶叶学会下达“泉州市茶叶学会关于征集2022年度第一批团体标准项目的通知”，其中“茶叶萎凋槽维护保养技术规范”项目，技术归口单位为泉州市茶叶学会，本标准主要起草单位为福建佳友茶叶机械智能科技股份有限公司。
三、标准制定过程
起草单位根据《中华人民共和国标准化法》、《团体标准管理规定》、《福建省标准化管理办法》和《泉州市茶叶学会团体标准管理办法》的相关规定认真组织了标准制定工作，由主要起草单位福建佳友茶叶机械智能科技股份有限公司，联合福建省茶叶加工机械企业工程技术研究院、泉州市技术创新战略联盟、福建农林大学安溪茶学院、福建省院士专家研究站、闽台茶叶机械研究中心、佳友研究院等各大院校的专家组成的标准起草工作组，多次深入茶企、茶机制造企业、茶农进行萎凋槽的调研，并多次召开座谈会广泛征求专家意见，于2022年9月完成标准初稿的起草。通过召集茶叶生产企业代表共同讨论，广泛征集业内专家的意见，于2022年10月形成标准征求意见稿。
四、标准制定的主要依据及主要内容
本标准依据 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规定起草。
[bookmark: _Toc2347]范围
本标准规定了萎凋槽维护保养的术语与定义、基本要求、维护保养内容、保管要求。
[bookmark: _Toc497384463]本标准适用于层叠式、箱式、房式、槽式等萎凋槽。
[bookmark: _Toc3793]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc1818]GB/T 191  包装储运图示标志
GB 5226.1  机械电气安全  机械电气设备 第1部分：通用技术条件
GB/T 9480  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  使用说明书编写规则
GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则
GB/T 13306  标牌
GB 16798  食品机械安全卫生
GB 23821  机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离
JB/T 5673  农林拖拉机及机具涂漆  通用技术条件
JB/T 7863  茶叶机械  术语
术语与定义
JB/T 7863界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
萎凋  withering
在一定的温度和湿度条件下适度促进鲜叶中酶的活性，散发一定量的水分，使叶质柔软的茶叶初制加工工序。
萎凋叶  withering leaf
经过萎凋后的在制叶
萎凋槽  withering machine
用于茶叶初制中萎凋工序的萎凋槽。
[bookmark: _Toc31584]维护保养人员  Equipment Inspector
对茶叶萎凋槽进行维护、保养并完成维护保养记录等作业。
[bookmark: _Toc15445]日常维护保养  Routine maintenance
每日对茶叶萎凋槽进行定期维护保养。
[bookmark: _Toc7876]基本要求
[bookmark: _Toc16810]维护保养人员要求
[bookmark: _Toc20593]维护保养人员应具备萎凋槽维护、保养知识及熟练的操作技能。
[bookmark: _Toc29919]能开展萎凋槽的维护和保养工作，确保萎凋槽的正常运行。
[bookmark: _Toc22538]能按照萎凋槽情况和维护保养说明，制定维护保养计划。
能够协助建立萎凋槽维修作业操作规程并指导操作人员规范作业。
[bookmark: _Toc6397]安全要求
0. [bookmark: _Toc6628]动力电路导线和保护接地电路间的绝缘电阻应不小于20 MΩ。
0. 电气应具有可靠的接地装置且有明显的接地标志。
0. 萎凋萎凋槽噪声应不大于80 dB（A）。
维护保养内容
[bookmark: _Toc28091]日常维护保养
[bookmark: _Toc27903]检查萎凋槽摆放是否平稳，活动轮是否损坏，并及时更换。
检查萎凋槽的标识是否完好，如有损坏、丢失及时更换。
检查电源线、接地装置是否有损坏，并及时更换。
检查开关门时，门把手、合页活动是否正常，无卡滞、异响、松动等异常；
检查门密封条是否老化、破损，并及时更换。
检查萎凋槽风道内有无残留茶叶、积灰、油污、锈渍等异物，并及时清理。
检查萎凋槽机槽内有无残留茶叶、积灰、油污、绣渍等异物，并及时清理。
检查发热元器件上有无粘结的异物、积灰等，并及时清理。
检查风机是否有积灰，异物，并及时清理。
检查紧固件是否牢固，无损坏、松动等现象。
[bookmark: _Toc26446][bookmark: _Toc14943][bookmark: _Toc4252][bookmark: _Toc26534][bookmark: _Toc21162][bookmark: _Toc3602][bookmark: _Toc28354][bookmark: _Toc31608][bookmark: _Toc28966]试运行
[bookmark: _Toc2518][bookmark: _Toc3447][bookmark: _Toc12622][bookmark: _Toc4146][bookmark: _Toc4580][bookmark: _Toc26661][bookmark: _Toc15615][bookmark: _Toc13979][bookmark: _Toc13535]为了保证萎凋槽的稳定性，应试运行30 min并逐项检查以下功能是否完好。萎凋槽温度设定值30℃，运行时间设定值30min。
检查电源是否接通，各指示灯、显示器是否正常亮起。
检查各开关按钮有无卡滞、异响、松动等异常。
检查各指示灯是否指示准确。
检查电气控制是否准确可靠，各操作手柄、开关、按钮等应操作简便，无异常松动。
检查输送网运作是否平稳，各机构运行的准确性和有效性。
检查风机是否正常运行，无异响、卡滞等异常。
检查加热装置是否正常工作，是否达到预设温度。
检查萎凋槽密封情况，无严重漏风等影响萎凋效率。
若有传动电机，检查传动电机是否正常运行，传动电机运转流畅无异响、卡滞等异常。
记录
维护保养人员在进行维护保养后应填写附录A的表A.1。
[bookmark: _Toc27125]当萎凋槽出现故障时应立即填写附录B的表B.1。
[bookmark: _Toc1716][bookmark: _Toc22641][bookmark: _Toc4836][bookmark: _Toc9796][bookmark: _Toc24109][bookmark: _Toc11113][bookmark: _Toc17375][bookmark: _Toc6363][bookmark: _Toc7550][bookmark: _Toc27694][bookmark: _Toc16825]存档
各责任人需在每次维护保养完成后签字、审核。
经过填表、审批的表格方可存档。
[bookmark: _Toc11793][bookmark: _Toc9057][bookmark: _Toc17831][bookmark: _Toc26979][bookmark: _Toc9659]保管要求
[bookmark: _Toc5715]萎凋槽在停用一个月以上或首次使用前应进行日常维护保养与试运行，其维护保养项目为5.1.1～5.1.10、5.2.1～5.2.9。
[bookmark: _Toc338][bookmark: _Toc31168]应在茶季每天对萎凋槽进行日常维护保养，茶季中每月进行至少一次试运行。
[bookmark: _Toc18699]萎凋槽停用时，应对机体进行清洁，各润滑部位应加上润滑油，并盖上防尘布。
[bookmark: _Toc24800]萎凋槽应贮存在干燥、通风和防潮的仓库内。露天存放时，应有防雨、防晒、防潮、防积水等设施。
萎凋槽禁止与有腐蚀性或有毒性的物质混放。
五、与现行法律、法规、标准的关系
本标准按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。 
本标准制修定以《中华人民共和国标准法》、《团体标准管理规定》、《福建省标准化管理办法》、《泉州市茶叶学会团体标准管理办法》及有关现行法律法规的相关规定及要求为依据，充分参照其他相关标准,凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB 5226.1  机械电气安全  机械电气设备 第1部分：通用技术条件
GB/T 9480  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  使用说明书编写规则
GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则
GB/T 13306  标牌
GB 16798  食品机械安全卫生
GB 23821  机械安全  防止上下肢触及危险区的安全距离
JB/T 5673  农林拖拉机及机具涂漆  通用技术条件
JB/T 7863  茶叶机械  术语
六、贯彻标准执行
为了使标准的制订能尽快服务经济建设，推动茶产业的健康发展，标准发布后，应积极组织茶机制造企业、茶企、茶农进行宣贯培训，做好推广应用工作，促进本标准贯彻实施。
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