
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

《可换头机制钢锹》 

 

编制说明 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

团标制定工作组  

 

二零二二年十月 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



一、工作简况 

（一）任务来源  

根据 2020 年全国标准化工作要点，大力推动实施标准化战略，

持续深化标准化工作改革，加强标准体系建设，提升引领高质量发展

的能力。依据《中华人民标准化法》，以及《团体标准管理规定》相

关规定，中国中小商业企业协会决定立项并联合犀牛日用制品（中山）

有限公司等相关单位共同制定《可换头机制钢锹》团体标准。于 2022

年 09 月 27 日，中国中小商业企业协会发布了《可换头机制钢锹》团

体标准立项通知，正式立项。为响应市场需求，需要制定完善的可换

头机制钢锹，对产品进行管理，满足市场质量提升需要。 

（二）编制背景及目的  

随着国内城市建设加速，城市绿化产业日趋成熟，城市绿化及园

林日常养护工具制造业也随之蓬勃发展。在充分调研园林工具用户对

可换头机制钢锹产品的高质量需求后，联合下游企业协同攻关，采用

标准化手段助力园林用可换头机制钢锹高质量发展，展现我国可换头

机制钢锹先进技术水平。以满足下游行业对园林用可换头机制钢锹发

展趋势要求为前提，充分提高标准的市场适应能力，填补标准领域空

白；通过对下游用户的研究，了解园林用可换头机制钢锹产品的实际

需求，确定各项技术指标，满足下游行业生产需要，建立彼此之间的

联系，扩大影响力。 

传统的钢锹，其锹裤为与锹板一体的锥简状结构,在使用时,锹裤

与锹板连接处作为一受力支点，受力最大，特别是在挖掘硬料时，由

于长时间的弯折作用，经常会导致锹裤发生弯折变形，久而久之会发

生锹裤折断的现象。 

目前钢锹长柄多由木制，锄头生产工艺通常是把锄头裤和锄板分



开生产，然后焊接到一起；或是锄头裤本身是焊接的圆孔，或是锄板

刃部是焊接的，然后再经过热处理，这种生产的产品，品质不高，工

艺粗糙，使用寿命短，容易开裂，生产效率低下，且生产过程中加热

工序繁琐，热处理加热过程中，制件的变形严重，具有缺陷性。可换

头机制钢锹的长柄采用复合材料具有强度高、易更换等优点，手柄可

结合不同应用场景进行更换。 

在标准制定过程中，坚持以国内外产品发展的动向为研究基础，

对可换头机制钢锹提出规范化的要求，并结合产品的实际使用，制定

切实可行的标准。 

可换头机制钢锹团体标准的发布实施，能够有效指导生产和检验，

有利于提高该类产品的质量水平，保障质量监督部门对该产品的有效

监管，满足市场及环境需求。对相关企业标准化管理水平的提升、科

技成果认定、及今后类似产品的研发具有重要意义 

（三）编制过程  

1、项目立项阶段 

目前国家标准 GB/T 6866-2008《园艺工具通用技术条件》为通

用性要求，该标准规定了可换头机制钢锹的产品分类、手柄、表面质

量、硬度、性能等，无具体安全性能要求，未管控环保有害物质限量、

紫外老化、附着力、盐雾腐蚀等指标，行业标准 NY/T 380-1999《机

制钢锹产品质量分等》、QB/T 2095-1995《钢锹》和 NY/T 379-1999

《机制钢锹》主要针对通用钢锹，未规定可拆卸式及一体式钢锹的具

体要求，在产品指标要求上不能完全适用于园林工具市场需求。为响

应市场需求，需要制定完善的园林用可换头机制钢锹产品技术要求，

能够为园林工具生产提供高质量可换头机制钢锹，满足市场质量提升

需要。 



为了规范可换头机制钢锹的生产和市场监管，犀牛日用制品（中

山）有限公司向中国中小商业企业协会提交了《可换头机制钢锹》团

体标准的制订申请。 

2、理论研究阶段 

标准起草组成立伊始就可换头机制钢锹产品进行了深入的调查

研究，同时广泛搜集相关标准和国外技术资料，进行了大量的研究分

析、资料查证工作，确定了标准的制定原则，结合现有产品实际应用

经验，为标准的起草奠定了基础。  

标准起草组进一步研究了可换头机制钢锹的主要功能特点和技

术性能管控指标，明确了要求和指标，为标准的具体起草指明方向。 

3、标准起草阶段 

在理论研究基础上，起草组在标准编制过程中充分借鉴已有的理

论研究和实践成果，基于我们基本国情，经过数次修订，形成了《可

换头机制钢锹》标准草案稿。 

4、标准征求意见阶段 

形成标准草案稿之后，起草组召开了多次专家研讨会，从标准框

架、标准起草等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践应用方面

提升标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，明确和规范

可换头机制钢锹的技术要求。起草组形成了《可换头机制钢锹》（征

求意见稿）。 

（四）主要起草单位及起草人所做的工作   

主要起草单位：中国中小商业企业协会、犀牛日用制品（中山）

有限公司等多家单位的专家成立了规范起草小组，开展标准的编制工

作。经工作组的不懈努力，在 2022 年 10 月，完成了标准征求意见稿

的编写工作。 



2、 广泛收集相关资料。  

在广泛调研、查阅和研究国际标准、国家标准、行业标准的基础

之上，形成本标准征求意见稿。本标准的制定引用的标准如下：  

GB/T 230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第 1 部分：试验方法 

GB/T 5305 手工具包装、标志、运输与贮存 

GB/T 9286—2021 色漆和清漆 漆膜的划格试验 

GB/T 16422.3—2022 塑料 实验室光源暴露试验方法 第 3部分：

荧光紫外灯 

GB/T 20878—2007 不锈钢和耐热钢 牌号及化学成分 

GB/T 26125 电子电气产品 六种限用物质（铅、汞、镉、六价铬、

多溴联苯和多溴二苯醚）的测定 

GB/T 29608 橡胶制品 邻苯二甲酸酯类的测定 

GB/T 29616 热塑性弹性体 多环芳烃的测定 气相色谱-质谱法 

SN/T 2592.4 电子电气产品中有机锡化合物的测定 第 4部分：

液相色谱-质谱法 

SN/T 3716 电子电气产品中壬基苯酚及壬基苯酚聚氧乙烯醚的

测定 

SN/T 3999 REACH 法规高关注物质中钴、砷、铬、钠、锡、铅、

锌、硅、铝、钼、钾、锶、锆和钙的快速筛选检测方法 波长色散 X

射线荧光光谱法 

BS 3388 叉子、铲子和铲子要求和试验方法（Forks, shovels and 

spades - Requirementsand test methods） 

ASTM B117 盐雾喷射器操作规程（Standard Practice For 

Operating Salt Spray （Fog） Apparatus） 

ASTM D610 评定涂漆钢表面锈蚀程度的试验方法（Standard Test 



Method For Evaluating Degree Of Rusting On Painted Steel 

Surfaces） 

二、 标准编制原则和主要内容 

（一）标准制定原则 

本标准依据相关行业标准，标准编制遵循“前瞻性、实用性、统

一性、规范性”的原则，注重标准的可操作性，严格按照 GB/T 1.1

最新版本的要求进行编写。 

（二） 标准主要技术内容   

本标准征求意见稿包括 9 个部分，主要内容如下：   

1、范围   

介绍本文件的主要内容以及本文件所适用的领域。   

2、规范性引用文件   

列出了本文件引用的标准文件。   

3、术语和定义   

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4、分类及结构组成 

机制钢锹按锹头的耐疲劳程度分为 I型、II型、III型三个类别。 

机制钢锹主要由锹头、锹身、锹柄、紧固螺丝组成。锹头、锹尾

可以与同规格的锹身进行连接、替换，连接部位采用螺丝进行紧固。 

5、基本要求 

规定了可换头机制钢锹的原材料及制造技术要求。 

6、技术要求 

对可换头机制钢锹的外观、尺寸、盐雾腐蚀性、硬度、涂层附着

力、机械性能、抗紫外性能、耐溶剂及有害物质限量做出规定。 

7、试验方法 



本章节对外观、尺寸、盐雾腐蚀性、硬度、涂层附着力、机械性

能、抗紫外性能、耐溶剂及有害物质限量的试验方法做出规定。 

8、检验规则 

本章节从检验分类、抽样、出厂检验、型式检验定了可换头机制

钢锹的检验规则。 

9、标志、包装、运输和贮存 

按 GB/T 5305 的规定进行。 

（三）主要试验（或验证）情况分析   

结合国内外的行业测试和企业内部管控项目进行试验验证。 

（四）标准中涉及专利的情况   

无。 

（五）预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用

的情况   

保障可换头机制钢锹产品的健康发展，提高产品质量。  

（六）在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标

准，特别是强制性标准的协调性 

符合现行相关法律、法规、规章及相关标准，与强制性标准协调

一致。 

（七）重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

（八）标准性质的建议说明 

本标准为团体标准，供社会各界自愿使用。 

（九）贯彻标准的要求和措施建议 

无。 

（十）废止现行相关标准的建议 



本标准为首次发布。 

（十一）其他应予说明的事项 

无。 

   

《可换头机制钢锹》起草组  

2022年 10 月 14 日 


