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一、工作简介
[bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326]1.任务来源
《中国制造2025》提出“支持企业开发绿色产品，推行生态设计，显著提升产品节能环保低碳水平，引导绿色生产和绿色消费”。2015年10月13日《生态设计产品评价通则》《生态设计产品标识》等系列标准已由国家标准委批准发布。2016年9月14日工业和信息化部在《绿色制造工程实施指南（2016-2020）》中明确提出“到2020年，开发推广万种绿色产品”的目标。
2.目的和意义
为落实国家绿色发展战略，包装行业率先制定了GB/T 37422—2019《绿色包装评价方法与准则》，推进了行业《绿色设计产品评价技术规范》标准体系的建立，促进了企业生产方式、市场消费模式向绿色低碳转变。
我国包装行业所涉及的产品种类数以万计，80%以上企业生产低端产品，低端产品产能过剩，难以满足当今市场对高端包装产品，特别是低碳绿色产品的需求，要满足这种需求，就得标准先行。然而，目前国内外尚无绿色设计产品评价技术规范标准，因此制定绿色设计产品评价技术规范标准迫在眉睫。
3. 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
本标准起草单位为：浙江亚欣包装材料有限公司、湖北宜美特全息科技有限公司、上海紫江喷铝环保材料有限公司、上海睿途新材料科技有限公司、苏大维格（盐城）光电科技有限公司、中丰田光电科技（珠海）有限公司、广东邦固化学科技有限公司、广州慧谷化学有限公司、绍兴毅龙镭射科技有限公司、东莞光群雷射科技有限公司、上海维凯光电新材料有限公司、河南金宏印业有限公司、深圳劲嘉集团股份有限公司、湖南和锐镭射科技有限公司、浙江京华激光科技股份有限公司、中山市诺必佳光学材料有限公司、许昌永昌印务有限公司、北京印刷学院、上海乘鹰新材料有限公司、中国包装联合会包装印刷与标签委员会。
本标准起草人为：汪名海、王晓磊、吕正光、李春阳、郭玉清、刘伟、张华、陈清、刘海峰、张雪飞、罗万里、毛一丁、吕兴军、薛萌、黄艳轶、卢耀柏、徐建林、吴俊德、董海普、谢允斌、侯红、徐世伟、杨波、吕伟、李静、陈文聪、邓莎、任文峰、滕军、吴强、许文才、曹国荣、张笠峥、张云、冯梦珂。
所做工作： 主要起草人员及所做的工作见表1。
表1 主要起草人员所做的工作
	姓  名
	单  位
	主要工作

	[bookmark: _Hlk117617412]汪名海
	浙江亚欣包装材料有限公司
	标准稿件主要撰写

	王晓磊
	浙江亚欣包装材料有限公司
	标准稿件主要撰写

	吕正光
	浙江亚欣包装材料有限公司
	标准稿件主要撰写

	李春阳
	湖北宜美特全息科技有限公司
	评价指标设计，主要撰写

	郭玉清
	上海紫江喷铝环保材料有限公司
	评价指标设计，主要撰写

	刘伟
	上海紫江喷铝环保材料有限公司
	调查问卷设计

	张华
	上海睿途新材料科技有限公司
	调查问卷设计

	陈清
	上海睿途新材料科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	刘海峰
	苏大维格（盐城）光电科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	张雪飞
	苏大维格（盐城）光电科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	罗万里
	中丰田光电科技（珠海）有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	毛一丁
	中丰田光电科技（珠海）有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	吕兴军
	广东邦固化学科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	薛萌
	广东邦固化学科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	黄艳轶
	广州慧谷化学有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	卢耀柏
	广州慧谷化学有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	徐建林
	绍兴毅龙镭射科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	吴俊德
	东莞光群雷射科技有限公司
	调查数据分析

	董海普
	上海乘鹰新材料有限公司
	调查数据分析

	谢允斌
	上海乘鹰新材料有限公司
	调查数据分析

	侯红
	河南金宏印业有限公司
	调查数据分析

	徐世伟
	河南金宏印业有限公司
	调查数据分析

	杨波
	河南金宏印业有限公司
	调查数据分析

	吕伟
	深圳劲嘉集团股份有限公司
	调查数据分析

	李静
	深圳劲嘉集团股份有限公司
	调查数据分析

	陈文聪
	湖南和锐镭射科技有限公司
	调查数据分析

	邓莎
	湖南和锐镭射科技有限公司
	调查数据分析

	任文峰
	浙江京华激光科技股份有限公司
	调查数据分析

	滕军
	中山市诺必佳光学材料有限公司
	调研数据对比测算

	吴强
	许昌永昌印务有限公司
	调研数据对比测算

	许文才
	北京印刷学院
	调研数据对比测算

	曹国荣
	北京印刷学院
	调研数据对比测算

	张笠峥
	北京印刷学院
	调研数据对比测算

	张云
	中国包装联合会包装印刷与标签委员会
	调研数据对比测算

	冯梦珂
	中国包装联合会包装印刷与标签委员会
	调研数据对比测算



二、编制过程
1.确立起草组并形成工作讨论稿
2022年初，标准编制单位开始进行行业背景调研和相关资料收集。一方面，对冷烫印箔供应链龙头生产企业的调研，重点针对能源、资源、环境、产品属性的4个一级指标下的二级指标及其指标值进行探讨。另一方面，在国家标准公开信息网站和团体标准信息网站上检索了有关绿色产品设计的相关标准40余项，并对标准的内容进行了学习研究。 
2.通过标准立项
在调研的基础上，按照中国包装联合会团体标准立项要求，于2022年5月25日完成标准立项，计划编号2022016。
3.编写标准草案
2022年5月-9月，由浙江亚欣包装材料有限公司组织各起草单位并对标准起草工作的各项关键环节进度及分工协作等方面进行了安排。根据参编单位及调研反馈的信息，确立标准主要框架与技术内容，完善文本的逻辑性与层次性，初拟出标准文本草案与编制说明，并全面开展标准验证工作，经各参编单位线上讨论后，完善标准草案与编制说明，分析验证数据并规划后续补充验证等工作，进一步形成标准草案讨论稿。
4.起草组工作会议
2022年10月11日，以腾讯会议形式召开起草组工作会议，对标准的评价指标体系，指标数值等进行了详细研讨。修改意见会议纪要。
5．形成标准征求意见稿
在起草工作会议意见的基础上，会后起草组根据草案二级指标/基准值形成调查问卷（见附件1），数据调研征集，并于2022年10月11日初发出调研问卷，10月20日前回收调查问卷，对数据汇总整理，对标准文件进行了进一步修改完善，形成了标准的征求意见稿。 
三、标准制定的依据与指导思想
1.标准制定的原则
1) 本文件按GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》进行编写；
2) 与相关标准和法规协调一致的原则；
3) 结合行业发展和市场实际情况以及标准的可操作性相结合的原则。
2. 二级指标确定依据
本标准依据GB/T 32161《生态设计产品评价通则》要求，标准起草组调研了全息转移纸先进生产企业的当前实际情况，结合包装行业不同类型终端客户对全息转移纸当前及今后的要求，参考了国内外相关法规和产品生命周期评价方法，确定了以资源属性、能源属性、环境属性和产品属性四个一级指标以及能充分反映产品绿色设计的各项二级指标项目，并在此基础上广泛征求各方意见，并发放调查问卷（见附加1 和附件2）确定具体的数据基准和相关的标准依据和测试计算方法。
2.1  资源属性
资源属性中，全息转移纸的评价二级指标包括基材利用率、单位产品取水量、产品年度生产合格率。
2.1.1基材利用率
基材利用率来源于行业内各企业调研数据，基材利用率经讨论定为成品成品面积与原纸面积的百分之比，原纸上空白的地方将会被裁去，此指标反映了对主要原材料的利用程度。
2.1.2 单位产品取水量
单位产品取水量计算方法依据GB/T 18820《工业企业产品取水定额编制导则》，指标数值来源于参与标准企业反馈。
取水量包含生产工艺用水、办公室及厂区用水量，不包含生活用水（如：员工宿舍用水等）和蒸汽用水（统一在单位产品综合能耗中体现）；产品产量指合格产品的总量，单位为吨。
生产企业反馈数据计算案例：
年度总计用水量31728立方
年度生产产量：21000吨
单位产品取水量=37728/20080=1.51立方/吨，根据行业情况，指标适当调整为＜1.50立方/吨。
2.1.3产品年度生产合格率  
年度生产合格率企业反馈数据在（95-97）%，经过会议讨论，为引导行业内企业提高产品合格率，引导绿色发展方向，将产品年度生产合格率定位97%。
2.2  能源属性
全息转移纸的评价能源属性中，设定二级指标为单位产品综合能耗、热回收效率。全息转移纸印刷的评价指标包括单位产品综合能耗和热回收效率。
2.2.1  单位产品综合能耗
单位产品综合能耗计算方法依据 GB/T 2589—2020。
采用基于生产系统进行划分，主要包括生产系统、辅助生产系统和附属生产系统。以工厂为单位进行能耗统计。
全息转移纸的生产全流程包括：涂布，模压，镀铝，分切，复合，剥离（上清漆），分切，程切。
原料的制造不纳入能耗范畴，如基膜、涂料、胶水、清漆、底纸的制造。
例1：某主流企业年合格全息转移纸产品产量22000吨，总用电量16317319度电，包括生产用电，辅助设施用电及办公室用电；天然气用量642308立方米。
经查阅标准  GB/T 2589—2020《综合能耗计算通则》，单位产品综合能耗
是指统计报告期内，综合能耗与合格产品产量（作业量、工作量、服务量）的比值。天然气的折标准煤系数为1.1kgce/m³~1.33kgce/m³，计算时取中间值为1.2.电的折标准煤系数为01.2291.33kgce/（kW.h）。
单位产品综合能耗：
(16317319×0.1229+642308×1.2)/22000=126  kgct/t
根据行业情况，考虑到各企业生产工艺和设备的区别，以及行业向绿色环保低碳方向的努力，本指标适当调整为：
单位产品综合能耗：＜110 kgct/t
2.2.2   热回收效率
余热回收利用作业率计算依据：在一定计量时间（一般为1年）内企业余热回收设备年作业时间与发热设备年作业时间百分比。经过调研分析，将此指标调整为余热回收利用率，此指标只针对具有蓄热燃烧装置的工艺设定。
2.3  环境属性
环境属性中，设定二级指标为可回收利用率、NMHC（非甲烷总烃）排放。2.3.1可回收利用率
为了尽量减少对环境的影响，鼓励企业可回收类废弃物实现100%回收利用；生活垃圾尽量避免填埋处理、鼓励选择焚烧发电的处理模式；危险废弃物处理在遵守国家法规的基础上，优先选择可回收利用的处理方式（如包装桶经过资质危废处理供应商清洗后可再次利用），若无法回收利用，尽量选择可焚烧发电或有热能回收利用能力的供应商处理。
2.3.2 NMHC（非甲烷总烃）排放
大气中非甲烷总烃除直接对人体健康有害外，在一定条件下经日光照射还能产生光化学烟雾，对环境和人类造成危害。生产过程非甲烷总烃排放反映全息转移纸生产过程中对大气的影响，全国各地方均出台了相应VOCs检测标准 ，参与企业根据自己检测的第三方检测报告数据如下表，考虑到各企业生产工艺和设备总量的区别，本指标取中间靠上的数据，定为小于15㎎/m³
	企业
	01
	02
	03
	04
	05
	06

	非甲烷总烃排放
（第三方报告数据,单位：㎎/m³）
	20
	10
	19.0
	12.5
	10
	6.8


2.4  品质属性
产品属性设定产品质量、D65荧光亮度、溶剂总量、甲醛、领苯二甲酸酯、特定芳香胺六项二级指标。产品质量依据对应产品标准检测并提供检测报告；D65荧光亮度依据GB/T 7974 进行检测并提供证明材料。
全息转移纸主要用于烟包印刷行业，D65荧光亮度、溶剂总量、甲醛、领苯二甲酸酯、特定芳香胺等指标也是烟包成品的一个重要指标参数，因此在制定这几个指标的基准值是参考了烟草行业的限量标准和检测方法，由于烟草行业的标准在包装行业的标准中都属于比较严格的，在此的基础上，我们以相同或者更加严格的数值定出了D65荧光亮度、溶剂总量、甲醛、领苯二甲酸酯、特定芳香胺的指标。
四、采用国际标准和国外先进标准的制修订情况
无。
五、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系
未违背现行法律、法规和强制性标准。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
无重大分歧。
七、标准作为强制性行业标准或推荐性行业标准的建议
推荐性标准。
八、贯彻行业标准的要求和措施
本标准规定了《绿色设计产品评价技术规范  全息转移纸》的产品要求，为了更好地贯彻执行，在2022年相关行业会议进行两三次标准宣贯，在相关微信平台进行宣传。
九、废止现行有关标准的建议
本标准为首次发布，无现行标准。
十、其他说明的事项
无

                                                                           2022年10月



附件1：调查问卷
绿色设计产品评价技术规范 全息转移纸
技术评价指标调查问卷
1. 企业名称：
2. 所在地区：
3. 企业性质：
4. 主要产品类型（勾选或补充说明）
烟标□ 化妆品类□  酒盒类□  食品类□  其他                  
5. 主要产品生产工艺流程（勾选或补充说明）
  涂布□  模压□  镀铝□  分切□ 复合□ 复卷分切□ 
6. 请各企业提供表格中斜体部分数值或能够计算的相关材料。企业也可根据《生态设计产品评价通则》要求，补充或修改各个二级指标，并提供判断依据。
	一级
指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据
	所属阶段

	资源
属性
	基材利用率
	%
	
	依据附录 A.1 进行计算，并提供证明材料
	产品生产

	
	单位产品取水量
	m3/t
	
	依据 GB/T 18820 进行测算并提供证明材料
	产品生产

	
	产品年度生产合格率
	%
	
	依据附录 A.2进行
	产品生产

	能源
属性
	单位产品综合能耗
	kgce/t
	
	依据 GB/T 2589 进行测算 并提供证明材料
	产品生产

	
	热回收效率
	%
	
	依据附录 A.3 进行计算
	

	环境
属性
	可回收利用率
	%
	
	依据 GB/T 20862 计算 
	废弃后回收处理

	
	非甲烷总烃排放
	mg/m3
	
	提供有资质的第三方检测报告
	

	品质
属性
	产品质量
	-
	
	提供有资质的第三方检测报告 
	产品生产

	
	D65荧光亮度
	%
	
	依据 GB/T 7974的进行检测并提供证明材料
	产品生产

	
	溶
剂
残
留
	溶剂残留总量
	mg/m2
	
	依据YC/T 207的进行检测并提供证明材料
	

	
	
	溶剂
杂质
	总量
	mg/m2
	
	
	

	
	
	
	苯系物
	mg/m2
	
	
	

	
	
	
	苯
	mg/m2
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	甲醛
	mg/kg
	
	依据 GB/T 34448检测并提供证明材料
	

	
	邻苯二甲酸酯总量
	mg/kg
	
	依据 GB/T 37860检测并提供证明材料
	

	
	特定芳香胺
	mg/kg
	
	依据 GB 31604.52检测并提供证明材料
	产品生产





 

参考计算公式：




（规范性）
指标计算方法
基材利用率
产品成品面积与原纸总面积的百分比，按公式（A.1）计算：
                 …………………………. ………. …………..(A.1)
式中：
U——基材利用率；
S1——产品成品面积，单位为平方米（m2）；
S2——原纸总面积，单位为平方米（m2）。
产品年度生产合格率
在一年内合格产品数与产品总投入数的百分比，按公式（A.2）计算：
                   …………………………………………. …… ……….(A.2)
式中：
Q——产品年度生产合格率；
M1——合格产品数；
M2——产品总数
余热回收率
		(A.3)
式中：     
ηr——余热回收率；
Ti——产品生产烘箱排风进入换热器温度，单位为摄氏度（℃）；
To——产品生产烘箱排风经换热器后的温度，单位为摄氏度（℃）；
Ta——产品生产烘箱附近环境温度（新风温度），单位为摄氏度（℃）；
F——产品生产烘箱排风流量，单位为牛立方米每小时（Nm3/h）
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