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《绿色设计产品评价技术规范 冷烫印箔》编制说明

一、工作简介
1.任务来源
《中国制造2025》提出“支持企业开发绿色产品，推行生态设计，显著提升产品节能环保低碳水平，引导绿色生产和绿色消费”。2015年10月13日《生态设计产品评价通则》《生态设计产品标识》《生态设计产品评价规范 家用洗涤剂》等系列标准已由国家标准委批准发布。2016年9月14日工业和信息化部在《绿色制造工程实施指南（2016-2020）》中明确提出“到2020年，开发推广万种绿色产品”的目标。
2.目的和意义
为落实包装行业绿色发展战略，包装行业率先制定了GB/T 37422—2019绿色包装评价方法与准则，为进一步扩大包装行业绿色设计产品的范围，加快推进全行业绿色设计产品评价技术规范标准体系的建立与完善，引导行业企业生产方式、消费模式向绿色低碳转变具有深远意义。
我国包装行业所涉及的产品种类数以万计，80%以上企业生产低端产品，低端产品产能过剩，难以满足当今市场对高端包装产品，特别是低碳绿色产品的需求，要满足这种需求，就得标准先行。然而，目前国内外尚无冷烫印箔绿色设计产品评价技术规范标准，因此制定绿色设计产品评价技术规范标准迫在眉睫。
3. 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
主要参加单位：绍兴虎彩激光材料科技有限公司、北京印刷学院、北京生态设计与绿色制造促进会、工信部赛迪研究院、中国包装联合会、全国包装标准化技术委员会、中国包装联合会包装印刷与标签委员会、绍兴毅龙镭射科技有限公司、湖北宜美特全息科技有限公司、佛山市龙源镭射科技有限公司、中丰田光电科技（珠海）有限公司、青岛澳科顺诚包装有限公司、湛江卷烟包装材料印刷有限公司、上海紫江喷铝环保材料有限公司、广东邦固化学科技有限公司、深圳劲嘉集团股份有限公司、广州慧谷化学有限公司、库尔玆压烫科技（合肥）有限公司、上海乘鹰新材料有限公司、佛山市三简包装有限公司、东莞光群雷射科技有限公司、浙江亚欣包装材料有限公司、江苏金恒新型包装材料有限公司、杭州伟成印刷有限公司、绍兴京华激光材料科技有限公司、武汉华工图像技术开发有限公司、上海睿途新材料科技有限公司、四川省宜宾普拉斯包装材料有限公司、中山市诺必佳光学材料有限公司、苏州印象技术有限公司、中山市印点光电科技有限公司、厦门市为纳光电科技。
工作组成员：杨涛、邓刚、肖乐平、何毅松、徐建林、李春阳、陆酉经、陆智明、黄凯波、罗万里、毛一丁、薛慧林、王东琦、刘伟、朱立钢、薛萌、吴敏达、吕伟、李静、黄艳轶、陈森、王昊源、董海普、谢允斌、吴小华、陈洪戈、吴俊德、汪名海、王晓磊、王慧芸、杨绪峰、马卫军、金福、鲁琴、徐晓光、于晓英、张华、陈清、曾永威、滕军、胡祖元、张井旉、叶志成、许文才、张笠峥、张云、冯梦珂。
所做工作： 主要起草人员及所做的工作见表1。
表1主要起草人员所做的工作
	姓名
	单位
	主要工作

	杨涛
	绍兴虎彩激光材料科技有限公司
	标准稿件主要撰写

	邓刚
	绍兴虎彩激光材料科技有限公司
	标准稿件主要撰写

	肖乐平
	绍兴虎彩激光材料科技有限公司
	标准稿件主要撰写

	曹国荣
	北京印刷学院
	评价指标设计，主要撰写

	张笠峥
	北京印刷学院
	评价指标设计，主要撰写

	何毅松
	绍兴毅龙镭射科技有限公司
	调查问卷设计

	徐建林
	绍兴毅龙镭射科技有限公司
	调查问卷设计

	李春阳
	湖北宜美特全息科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	陆酉经
	佛山市龙源镭射科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	陆智明
	佛山市龙源镭射科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	黄凯波
	佛山市龙源镭射科技有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	罗万里
	中丰田光电科技（珠海）有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	毛一丁
	中丰田光电科技（珠海）有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	薛慧林
	青岛澳科顺诚包装有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	王东琦
	湛江卷烟包装材料印刷有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	刘  伟
	上海紫江喷铝环保材料有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	朱立钢
	上海紫江喷铝环保材料有限公司
	提供调研数据，数据收集整理

	薛萌
	广东邦固化学科技有限公司
	调查数据分析

	吴敏达
	广东邦固化学科技有限公司
	调查数据分析

	吕伟
	深圳劲嘉集团股份有限公司
	调查数据分析

	李静
	深圳劲嘉集团股份有限公司
	调查数据分析

	黄艳轶
	广州慧谷化学有限公司
	调查数据分析

	陈  森
	广州慧谷化学有限公司
	调查数据分析

	王昊源
	库尔玆压烫科技（合肥）有限公司
	调查数据分析

	胡祖元
	苏州印象技术有限公司
	调查数据分析

	董海普
	上海乘鹰新材料有限公司
	调查数据分析

	谢允斌
	上海乘鹰新材料有限公司
	调查数据分析

	吴小华
	佛山市三简包装有限公司
	调查数据分析

	陈洪戈
	佛山市三简包装有限公司
	调研数据对比测算

	吴俊德
	东莞光群雷射科技有限公司
	调研数据对比测算

	汪名海
	浙江亚欣包装材料有限公司
	调研数据对比测算

	王晓磊
	浙江亚欣包装材料有限公司
	调研数据对比测算

	王慧芸
	江苏金恒新型包装材料有限公司
	调研数据对比测算

	杨绪峰
	杭州伟成印刷有限公司
	调研数据对比测算

	马卫军
	绍兴京华激光材料科技有限公司
	调研数据对比测算

	金福
	绍兴京华激光材料科技有限公司
	调研数据对比测算

	鲁琴
	武汉华工图像技术开发有限公司
	调研数据对比测算

	徐晓光
	武汉华工图像技术开发有限公司
	调研数据对比测算

	于晓英
	上海睿途新材料科技有限公司
	调研数据对比测算

	张  华
	上海睿途新材料科技有限公司
	调研数据对比测算

	陈  清
	上海睿途新材料科技有限公司
	调研数据对比测算

	曾永威
	四川省宜宾普拉斯包装材料有限公司
	调研数据对比测算

	滕  军
	中山市诺必佳光学材料有限公司
	调研数据对比测算

	胡祖元
	苏州印象技术有限公司
	调研数据对比测算

	张井旉
	中山市印点光电科技有限公司
	调研数据对比测算

	叶志成
	厦门市为纳光电科技
	调研数据对比测算

	郭  繁
	北京生态设计与绿色制造促进会
	附录B主要撰写人

	王  颖
	工信部赛迪研究院
	附录B主要撰写人

	王  利
	中国包装联合会
	附录B主要撰写人

	范紫薇
	全国包装标准化技术委员会
	附录B主要撰写人

	许文才
	北京印刷学院
	附录B主要撰写人

	张  云
	中国包装联合会包装印刷与标签委员会
	附录B主要撰写人

	冯梦珂
	中国包装联合会包装印刷与标签委员会
	附录B主要撰写人

	邱林华
	北京印刷学院
	附录B主要撰写人


二、编制过程
1.项目筹备
2022年初，标准编制单位开始进行行业背景调研和相关资料收集。一方面，对冷烫印箔供应链龙头生产企业的调研，重点针对能源、资源、环境、产品属性的4个一级指标下的二级指标及其指标值进行探讨。另一方面，在国家标准公开信息网站和团体标准信息网站上检索了有关绿色产品设计的相关标准40余项，并对标准的内容进行了学习研究。
2.通过标准立项
在调研的基础上，按照中国包装联合会团体标准立项要求，于2022年5月25日完成标准立项，计划编号2022015。
3.编写标准草案
2022年5月-9月，由绍兴虎彩激光材料科技有限公司组织各起草单位并对标准起草工作的各项关键环节进度及分工协作等方面进行了安排。根据进度安排，查阅了相关标准资料。
4.起草组工作会议
2022年10月13日，以腾讯会议形式召开起草组工作会议，对标准的评价指标体系，指标数值等进行了详细研讨。修改意见会议纪要。
5．形成标准征求意见稿
在起草工作会议意见的基础上，会后起草组根据草案二级指标/基准值形成调查问卷（见附件1），数据调研征集，并于2022年10月11日初发出调研问卷，10月20日前回收调查问卷，对数据汇总整理，对标准文件进行了进一步修改完善，形成了标准的征求意见稿。 
三、标准制定的依据与指导思想
1.标准制定的原则
1) 本文件按GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》进行编写；
2) 与相关标准和法规协调一致的原则；
3) 结合行业发展和市场实际情况以及标准的可操作性相结合的原则。
2.二级指标确定依据
根据制定标准的需要，标准起草组调研了冷烫印箔生产企业，结合冷烫印箔生产排放情况，制定了相关评价指标及生命周期评价方法。针对团体标准参与企业，制定了调研问卷，参与企业积极反馈。
本标准依据GB/T 32161 生态设计产品评价通则之要求，结合冷烫印箔生产特点进行评价要求及评价指标设计。指标体系由一级指标和二级指标组成。一级指标包括资源属性、能源属性、环境属性和产品属性。
2.1资源属性
资源属性中，二级指标包括基膜利用率、可再生利用率、产品年度生产合格率。
2.1.1可再生利用率
可再生利用率指标在GB/T32616及GB/T37422中均有要求，指标数值来源于参与标准企业反馈，反馈企业数据在（85～90）%之间，会议决议取89%
2.1.3基膜利用率及产品年度生产合格率
基膜利用率及产品年度生产合格率来源于企业调研，此两项指标也是生产控制中提高原材料资源利用率的重要指标，基膜利用率企业反馈数据区间在（80～90）%，计算方法经讨论定为成品面积与基膜面积之比，具体指标选取反馈数据中值87%。
2.1.4年度生产合格率
年度生产合格率企业反馈数据在（模压类90-93%，非模压类92-96%）。经过会议讨论进行分类确定，从严制定，督促企业提高合格率，模压类产品为92%，非模压产品类为95%。
2.2能源属性
能源属性中依据GB/T 32161设定二级指标为产品单位综合能耗。
2.2.1产品单位综合能耗
产品单位综合能耗计算方法依据GB/T 2589 综合能耗消耗计算通则计算，企业反馈数据如下：企业A针对某款冷烫印箔统计生产用电情况，共消耗用电231.05万千瓦时，折算标准煤9.47 tce/106m2；企业B针对某款冷烫印箔统计生产用电情况，共消耗用电217万千瓦时，折算标准煤9.3 tce/106m2；企业C统计详细年度消耗电力252万千瓦时,折算标准煤9.8 tce/106m2。经会议讨论一致通过后，数值取整处理后为9.5 tce/106m2。产品单位综合能耗（应用端）根据测算为0.447 tce/106m2经会议讨论一致通过后，数值取整处理后为0.45 tce/106m2
2.3环境属性
环境属性中，设定二级指标为生产过程非甲烷总烃排放。
2.3.1生产过程非甲烷总烃排放
生产过程非甲烷总烃排放反映冷烫印箔生产过程中对大气的影响，全国各地方均出台了相应VOCs检测标准 ，参与企业反馈数据如排口浓度15mg/m3，15.5mg/m3, 22mg/m3, 经会议讨论一致通过后，数值取整处理后为20 mg/m3。
2.4产品属性
产品属性设定重金属含量、溶剂残留、卤素三项二级指标。依据GB/T 32161 5.2.2.4之要求。产品质量依据对应产品标准检测并提供检测报告。
本标准依据GB/T 24040环境管理生命周期评价原则与框架、GB/T 24044环境管理生命周期评价要求与指南，并结合冷烫印箔生产排放情况，制定了相关评价指标及生命周期评价方法。
其中生命周期范围设定原辅材料如基膜、涂料等数据可取自背景数据，如经过表面加工处理再进行冷烫印箔制作，则表面加工部分数据应采取实际生产数据。冷烫印箔生产加工、运输等部分应全部为实际生产数据。冷烫印箔生产特点，重点消耗电力及造成大气污染物排放。因此选取影响类型包括气候变化、光化学烟雾效应。
四、采用国际标准和国外先进标准的制修订情况
本标准的制定未参考国外标准。
五、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系
未有与现行法律、法规和强制性标准违背的地方。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
本标准在起草阶段未出现重大分歧。
七、标准作为强制性行业标准或推荐性行业标准的建议
本标准建议作为团体标准发布。
八、贯彻行业标准的要求和措施
本标准规定了《绿色设计产品评价技术规范冷烫印箔》的产品要求，为了更好的贯彻执行，建议本标准批准、颁布后应进行宣贯。
九、废止现行有关标准的建议
本标准为首次发布，无现行标准。
十、其他说明的事项
无
2022年10月25日








附件1：调查问卷
绿色设计产品评价技术规范 冷烫印箔
技术评价指标调查问卷
1. 企业名称：
2. 所在地区：
3. 企业性质：
4. 主要产品类型（勾选或补充说明）
□烟标 酒标 □化妆品类 □电子产品类 □其他     
5. 主要产品生产工艺流程（勾选或补充说明）
   涂布  □模压  镀铝  涂布 □复卷
6.请各企业提供表格中斜体部分数值或能够计算的相关材料。企业也可根据《生态设计产品评价通则》要求，补充或修改各个二级指标，并提供判断依据。
	一级指标
	二级指标
	基准值
	判定依据
	所属阶段

	资源属性
	基膜利用率/(%)
	
	依据附录B.1进行计算，并提供证明材料
	生产阶段

	
	单位产品取水量/(t/106m2)
	
	依据GB/T 18820 计算，并提供证明材料
	生产阶段

	
	产品可回收利用率/(%)
	
	依据GB/T 20862计算
	回收处理阶段

	
	产品年度生产合格率/(%)
	非模压
	
	依据附录B.2计算， 并提供证明材料
	生产阶段

	
	
	模压
	
	
	

	能源属性
	单位产品综合能耗
/(吨标准煤tce/106m2)
	
	依据GB/T 2589计算单位产品综合能耗
	生产阶段

	
	单位产品综合能耗
/(吨标准煤tce/106m2)
	
	依据GB/T 2589计算单位产品综合能耗
	使用阶段

	环境属性
	生产过程非甲烷总烃排放
/(mg/m3)（水性涂料）
	
	提供检测报告
	生产阶段

	
	有毒有害物质含量/(mg/kg)
	铅、镉、汞和六价铬总含量
	
	依GB/T 16716.2—2018附录C规定要求计算，提供检测报告
	生产阶段

	
	使用
排放
	冷烫使用PS版，不使用烫金版，不产生废气、废液、废渣
	
	
	使用阶段

	产品属性
	产品质量
	
	依据对应产品标准检测并提供检测报告
	生产阶段

	
	可回收利用标志
	
	符合GB/T 18455规定
	生产阶段



参考计算公式：
基膜利用率
产品成品面积与基膜总面积的百分比，按公式（B.1）计算：

U=S1/S2 ×100%	(B.1)
式中：
U——基膜利用率；
S1——产品成品面积，单位为平方米（m2）；
S2——基膜总面积，单位为平方米（m2）。
产品年度生产合格率
在一年内合格产品数与产品总数的百分比，按公式（B.2）计算：
Q=M1/M2 ×100%	(B.2)
式中：
Q——产品年度生产合格率；
M1——合格产品数；
M2——产品总数。




