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绿色设计产品评价技术规范  冷烫印箔
[bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771]范围
本文件规定了冷烫印箔绿色设计产品评价的术语和定义、评价原则和方法、评价要求、产品生命周期评价报告及编制方法和评价流程。
本文件适用于冷烫印箔的绿色设计产品评价。
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26718931]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2589  综合能耗计算通则
GB/T 16716.2—2018	包装与环境	第2部分：包装系统优化
GB 17167  用能单位能源计量器具配备和管理通则
GB/T 18455	包装回收标志
GB/T 18820  工业企业产品取水定额编制通则
GB/T 19001	质量管理体系  要求
GB/T 20862  产品可回收利用率计算方法导则
GB/T 23331	能源管理体系 要求及使用指南
GB/T 24001  环境管理体系  要求及使用指南
GB/T 24040  环境管理  生命周期评价  原则与框架
GB/T 24044  环境管理  生命周期评价  要求与指南
GB/T 32161  生态设计产品评价通则
GB/T 38278.6  全息防伪产品技术条件  第6部分：冷烫印全息防伪箔
GB/T 45001  职业健康安全管理体系  要求及使用指南
GB/T 10004  包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合
GB/T 39560  中国RoHS检测标准
GB/T 34845  生活用纸 可吸附有机卤素（AOX）的测定
[bookmark: _Toc97192966]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

冷烫印箔  cold stamping foil
无需加热，通过黏合和剥离，将基材上附有功能性涂层、镀层和保护层的图文信息转移到承印材料上的烫印箔。
冷烫印箔结构参见附录A。

[bookmark: _Toc86956525][bookmark: _Toc80975066][bookmark: _Toc80975037][bookmark: _Toc107819877][bookmark: _Toc86956767][bookmark: _Toc108253037][bookmark: _Toc88228313][bookmark: _Toc86956597][bookmark: _Toc80975095][bookmark: _Toc87038741]评价要求
[bookmark: _Toc86956769][bookmark: _Toc108253039][bookmark: _Toc80975068][bookmark: _Toc86956527][bookmark: _Toc80975039][bookmark: _Toc80975097][bookmark: _Toc88228315][bookmark: _Toc87038743][bookmark: _Toc107819879][bookmark: _Toc86956599]基本要求
1. 产品生产企业的污染物排放和固体废弃物处理处置情况，应符合相关环境保护法律法规，达到国家或地方污染物标准的要求，近三年应无较大及以上安全、质量和环境污染事故；
应按照GB/T 19001、GB/T 45001和GB/T 24001的要求分别建立并运行质量管理、职业健康安全管理和环境管理等体系；应按照GB/T 23331的要求建立能源管理制度；
宜采用国家鼓励的先进技术和工艺，不应使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关物质；
固体废弃物应有专门的贮存场所，生产过程应配备粉尘回收装置；充分合理利用和无害化处置固体废弃物；
应按照GB 17167配备能源计量器具，并根据环保法律法规和标准要求配备污染物检测和在线监控设备；
生产企业所生产的冷烫印箔质量应满足GB/T 38278.6的要求。
企业应对产品主要原材料供应方、生产协作方、相关服务方等提出质量、环境、能源和安全等方面的要求。
评价指标要求
指标体系由一级指标和二级指标组成。一级指标包括资源属性、能源属性、环境属性和产品属性。冷烫印箔产品评价指标见表1。
表1　冷烫印箔产品评价指标
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据
	所属阶段

	资源属性
	基膜利用率
	%
	≥87
	依据附录B.1进行计算，并提供证明材料
	生产阶段

	
	可再生利用率
	%
	≥89
	依据GB/T 20862计算
	设计阶段

	
	产品年度生产合格率
	非模压
	%
	≥95
	依据附录B.2计算， 并提供证明材料
	生产阶段

	
	
	模压
	
	≥92
	
	

	能源属性
	单位产品综合能耗
	吨标准煤tce/106m2
	≤9.5
	依据GB/T 2589计算单位产品综合能耗
	生产阶段

	
	单位产品综合能耗
	
	≤0.45
	依据GB/T 2589计算单位产品综合能耗
	使用阶段

	环境属性
	生产过程非甲烷总烃排放
	mg/m3
	≤20
	提供检测报告HJ 38-2017
	生产阶段

	产品属性
	重金属
含量
	铅、镉、汞和六价铬总含量
	mg/kg
	≤50
	依GB/T 16716.2—2018附录C规定要求计算，提供检测报告
	生产阶段


	
	溶剂残留
	溶剂残留总量
	mg/m2
	≤40
	依据GB/T 10004检测并提供检测报告
GB/T 39560
	生产阶段

	
	
	溶剂杂质
	mg/m2
	≤3.0
	
	生产阶段

	
	
	苯系物
	mg/m2
	≤0.5
	
	生产阶段

	
	
	苯
	mg/m2
	≤0.002
	
	生产阶段

	
	卤素
	mg/kg
	≤800
	GB/T 34845 
	生产阶段


[bookmark: _Toc88228316][bookmark: _Toc108253040][bookmark: _Toc80975069][bookmark: _Toc86956528][bookmark: _Toc107819880][bookmark: _Toc86956770][bookmark: _Toc86956600][bookmark: _Toc87038744][bookmark: _Toc80975040][bookmark: _Toc80975098] 
检验方法和指标计算方法
所有指标均按采样次数的实测数据进行平均，各指标的测试方法和计算方法见附录B。
[bookmark: _Toc80975070][bookmark: _Toc87038745][bookmark: _Toc86956771][bookmark: _Toc80975041][bookmark: _Toc108253041][bookmark: _Toc107819881][bookmark: _Toc80975099][bookmark: _Toc88228317][bookmark: _Toc86956529][bookmark: _Toc86956601] 产品生命周期评价及报告编制方法
[bookmark: _Toc87038746][bookmark: _Toc88228318][bookmark: _Toc108253042][bookmark: _Toc107819882][bookmark: _Toc80975100][bookmark: _Toc86956772][bookmark: _Toc80975042][bookmark: _Toc80975071][bookmark: _Toc86956602][bookmark: _Toc86956530]编制依据
应依据GB/T 24040、GB/T 24044、GB/T 32161给出的生命周期评价规定，并根据附录C中的冷烫印箔生命周期评价方法框架建立生命周期评价方法学，并依据此方法学编制生命周期评价报告。
报告内容框架
基本信息
报告应提供报告信息、申请者信息、评估对象信息、采用的标准信息等基本信息。其中，报告信息包括报告编号、编制人员、审核人员、发布日期等，申请者信息包括公司全称、统一社会信用代码、地址、联系人、联系方式等，评估对象信息包括产品类型、主要技术参数、制造商及厂址等，采用的标准信息应包括标准名称及标准号。
生命周期评价
评价对象及工具
报告应详细描述评估的对象、功能单位和产品的主要功能，提供产品的材料构成及主要技术参数表，绘制并说明产品的系统边界，披露所使用的生命周期评价工具。
生命周期清单分析
报告中应提供考虑的生命周期阶段，说明每个阶段包含的各项消耗、排放清单数据或背景数据，涉及到数据分配的情况应说明分配方法和结果。
生命周期影响评价
报告中应提供产品生命周期各阶段的不同影响类型的特征化结果，并对不同影响类型在各生命周期阶段的分布情况进行比较分析。
绿色产品改进建议
在分析生命周期评价结果的基础上，提出冷烫印箔绿色产品改进的具体建议。
评价报告主要结论
应说明该产品生命周期评价结果并提出的改进建议。
附件
报告中生命周期评价报告应在附件中提供：
——产品原始生产材料清单；
——产品样图或分解图；
——产品工艺表；
——各单元过程的数据收集表（见附录C）；
——其他。
[bookmark: _Toc80975044][bookmark: _Toc108253044][bookmark: _Toc107819884][bookmark: _Toc87038748][bookmark: _Toc80975073][bookmark: _Toc88228320][bookmark: _Toc86956604][bookmark: _Toc80975102][bookmark: _Toc86956532][bookmark: _Toc86956774]评价方法
企业可按本文件第4章开展自我评价或第三方评价，产品满足以下条件并按照相关程序要求经过公示无异议后为绿色设计产品：
——满足基本要求（4.1）和评价指标要求（4.2），并提供相关符合性证明文件；
T/XXX XXXX—XXXX
T/XXX XXXX—XXXX
——开展产品生命周期评价，并按第5章的要求提供产品生命周期评价
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（资料性）
冷烫印箔的结构说明

冷烫印箔的结构
冷烫印箔的结构见图A.1。

	基材

	功能性涂层

	镀层

	保护层


图A.1  冷烫印箔的结构
标引序号：
1——基材，作为冷烫印箔其他层的载体，在烫印时起到抗拉伸的作用。
2——功能性涂层是冷烫印箔的核心层，决定着冷烫印箔的颜色、亮度、油墨附着力、剥离性、耐高温性、耐磨性等主要性能。
3——镀层，增加功能性涂层的反射效率。
4——保护层，可保护镀层避免氧化和刮伤等，也可和胶黏剂相互作用，保证转移效果。



[bookmark: _Hlk117526084]（资料性）
指标计算方法
基膜利用率
产品成品面积与基膜总面积的百分比，按公式（B.1）计算：

 U=S1/S2 ×100%	(B.1)
式中：
U——基膜利用率；
S1——产品成品面积，单位为平方米（m2）；
S2——基膜总面积，单位为平方米（m2）。
产品年度生产合格率
在一年内合格产品数与产品总数的百分比，按公式（B.2）计算：
Q=M1/M2 ×100%	(B.2)
式中：
Q——产品年度生产合格率；
M1——合格产品长度，单位为米（m）；
M2——产品总长度，单位为米（m）。
























（资料性）
指标计算方法冷烫印箔生命周期评价方法
目的
冷烫印箔产品在原料的运输、生产、使用到最终废弃处理的过程中都对环境造成影响，通过评价产品生命周期的环境影响大小，提出绿色设计或绿色化改进方案，从而可为提升和改善冷烫印箔产品的绿色设计提供依据。
范围
功能单位
[bookmark: _Hlk116135145]功能单位应是明确规定并且可测量的。根据冷烫印箔产品的特性，本文件可以1百万平方米作为冷烫印箔的功能单位。
系统边界
本文件界定的冷烫印箔产品的生命周期系统边界始于原料运送至生产厂，止于冷烫印箔烫印完成。冷烫印箔系统边界如图 C.1 所示。
[image: ]
图C.1	冷烫印箔系统边界
资源利用和排放数据清单编制
总则
数据收集范围应涵盖系统边界中的每一个单元过程，数据来源应注明出处。数据收集包括现场和背景数据的收集。应在系统边界内的每个单元过程中收集清单中的数据，通过测量、计算或估算用于量化单元过程输入和输出的数据，并给出数据的来源和获取过程。
数据收集
数据收集程序主要步骤包括：
1. 设计数据收集表，如果报送的数据有特殊情况、异常点或其他问题，应在报告中进行明确说明；
1. 根据数据收集准备的要求，由相关人员完成数据收集工作；
1. 数据处理，即将收集的数据处理为功能单位的数据。
基于 LCA 的信息中要使用的数据可分为两类：现场数据和背景数据。主要数据尽量使用现场数据， 如果现场数据收集缺乏，可以选择背景数据。背景数据可选用相关数据库中的数据。
现场数据采集
应描述代表某一特定设施或一组设施的活动而直接测量或收集的数据相关采集规程。可直接对过程进行的测量或者通过采访或问卷调查从经营者处获得的测量值为特定过程最具代表性的数据来源。数据质量要求如下：
1. 代表性：现场数据应按照企业生产单元收集所确定范围内的生产统计数据；
1. 完整性：现场数据应采集完整的生命周期要求数据；
1. 准确性：现场数据中的资源、能源、原材料消耗数据应该来自于生产单元的实际生产统计记录，环境排放数据优先选择相关的环境监测报告，或由排污因子或物料平衡公式计算获得。所有现场数据均应转换为单位产品，即 1 000 000平方米冷烫印箔为基准折算，且需要详细记录相关的原始数据、数据来源、计算过程等；
1. 一致性：企业现场数据收集时应保持相同的数据来源、统计口径、处理规则等。
背景数据选择
背景数据不是直接测量或计算而得到的数据。所使用数据的来源应有清楚的文件记载并应载入产品生命周期评价报告。数据质量要求如下：
1. 代表性：背景数据应优先选择企业的原材料供应商提供的符合相关 LCA标准要求的、经第三方独立验证的上游产品 LCA报告中的数据。若无，应优先选择代表中国国内平均生产水平的公开 LCA数据， 数据的参考年限应优先选择近年数据。在没有符合要求的中国国内数据的情况下，可以选择国外同类技术数据作为背景数据。
完整性：背景数据的系统边界应该从资源开采到这些原辅材料或能源产品出厂为止；
准确性：现场数据中的资源、能源、原材料消耗数据应该来自于生产单元的实际生产统计记录；环境排放数据优先选择相关的环境监测报告，或由排污因子或物料平衡公式计算获得。所有现场数据均应转换为单位产品，即 1 000 000平方米冷烫印箔为基准折算，且需要详细记录相关的原始数据、数据来源、计算过程等；
一致性：所有被选择的背景数据应完整覆盖本规范确定的生命周期清单因子，并且应将背景数据转换为一致的物质名录后再进行计算。
清单分析
数据分析
C.3.3.1.1 现场数据可通过企业调研、上游厂家提供、采样监测等途径进行选择，所选择的数据要求为企业1年平均统计数据，并能够反映企业的实际生产水平。
C.3.3.1.2 从实际调研过程中无法获得的数据，即背景数据，可采用相关数据库中的数据进行替代，在这一步骤中所涉及到的单元过程包括冷烫印箔相关原材料产品生产、包装材料、能源消耗以及产品的运输等。表C.1为冷烫印箔产品生命周期运输过程数据清单，表C.2为冷烫印箔产品生命周期生产单元数据清单。
表C.1运输过程数据清单
	运输过程
	产品/吨
	运输方式（货车、空运、铁路）
	运输距离/km
	货车吨位
	货车燃油类型（汽油、柴油及标号）
	数据采集过程说明

	原辅材料运输
	
	
	
	
	
	

	加工过程内部运输
	
	
	
	
	
	

	成品运输至客户
	
	
	
	
	
	


表C.2生产单元数据清单
	项目
	清单名称
	单位
	数量
	用途/排放原因
	数据采集过程说明

	产品
	冷烫印箔
	kg
	
	
	

	消耗
	电力
	kW•h
	
	
	

	消耗
	煤
	kg
	
	
	

	消耗
	天然气
	m3
	
	
	

	消耗
	水
	m3
	
	
	

	消耗
	基膜
	kg
	
	
	

	消耗
	涂料
	kg
	
	
	

	消耗
	…
	—
	
	
	

	排放
	废气
	m3
	
	
	

	排放
	VOCs
	mg/m3
	
	
	

	排放
	…
	—
	
	
	



0. 清单分析
对收集的数据分析处理，可利用相关软件进行分析，企业可根据实际情况选择软件，通过建立冷烫印箔生命周期各个过程单元模块，输入单元数据，可得到全部输入与输出物质和排放清单，选择表C.3各个清单因子的量，为分类评价做准备。
0. 影响评价
影响类型
冷烫印箔的影响类型包括气候变化、光化学烟雾效应。
清单因子归类
清单因子归类示例见表C.3。
表C.3冷烫印箔产品生命周期清单因子归类示例
	环境影响类型
	清单因子

	气候变化（GWP）
	CO2 、NMVOC、CO、CH4

	光化学烟雾效应（POCP）
	C2H4 、NOX 、CO、CH4、NMVOC


环境影响特征化评价
计算出不同影响类型的特征化模型，本部分所涉及的污染物排放的环境影响特征化因子参见表 C.4。
表C.4冷烫印箔产品生命周期影响评价
	环境影响类型
	环境类型参数
	特征因子
	单位

	气候变化
	CO2
	1
	kgCO2 当量/kg

	
	CH4
	25
	

	
	CO
	1.57
	

	
	NMVOC
	3
	

	光化学烟雾效应
	C2H4
	1
	kgC2H4 当量/kg

	
	NOX
	0.028
	

	
	CH4
	0.006
	

	
	NMVOC
	0.40
	

	
	CO
	0.027
	


计算方法
依据式（C.1）计算各影响类
EPi=ΣEPij=ΣQj×Eij……………………………………(C.1)
式中：
EPi——第i种影响类型特征化值；
EPij——第i种影响类型中第j 种清单因子的贡献；
Qj——第j 种清单因子的排放量；
EFij——第i种影响类型中第j 种清单因子的特征因子。
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