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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由宜宾双都标准化技术咨询有限公司提出。

本文件由宜宾市、自贡市、内江市、泸州市经济和信息化局分别归口。

本文件为宜宾市、自贡市、内江市、泸州市川南四市区域性地方标准。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：

本文件为首次发布。
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白酒贮藏容器 陶坛通用技术要求

1 范围

本文件界定了白酒储藏容器 陶坛的术语和定义，规定了其产品分型和分级、要求、检验规则、试

验方法以及包装、运输、储存。

本文件适用于白酒贮藏容器 陶坛（以下简称陶坛）的生产、检验和销售。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 3299 日用陶瓷器吸水率测定方法

GB/T 3300 日用陶瓷器变形检验方法

GB/T 3301 日用陶瓷的容积、口径误差、高度误差、重量误差、缺陷尺寸的测定方法

GB/T 3303 日用陶瓷器缺陷术语

GB 4806.1 食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求

GB 4806.4 食品安全国家标准 陶瓷制品

GB/T 5000 日用陶瓷名词术语

GB 31604.8 食品安全国家标准 食品接触材料及制品总迁移量的测定

GB 31604.24 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 镉迁移量的测定

GB 31604.34 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 铅的测定和迁移量的测定

3 术语和定义

GB/T 3303、GB/T 5000界定的及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

白酒贮藏容器 陶坛 baijiu storage container—pottery jar

以石粘土等为原料，按照特定制陶工艺生产的土陶产品，具有极强的抗腐蚀性、耐磨损、不易变形

和重金属含量低等特性，用于贮藏白酒的容器。

3.2

显见面 open surface

陶坛制品的外表面。

3.3

非显见面 hidden surface
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正常放置不易目测到的部位。

4 产品分类

4.1 按釉面分为无釉陶坛、内釉陶坛、外釉陶坛、内外釉陶坛。

4.2 按容量分为小型、中型和大型，见表 1。

表 1 产品容量分类

项目 小型 中型 大型

陶坛容积/L ≤50 ＞50～500 ＞500

4.3 按外观缺陷分为优级、一级、二级。见表 2。

表 2 产品外观缺陷允许范围

等级 规格 外观缺陷允许范围

优级

小型 ≤3

中型 ≤4

大型 ≤4

一级

小型 ≤4

中型 ≤5

大型 ≤5

二级

小型 ≤5

中型 ≤6

大型 ≤6

注：每批次交验样品中存在不同等级的，按最低等级定等。

5 要求

5.1 外观质量

5.1.1 产品不应有裂穿和渗漏现象。

5.1.2 产品放在平面应平稳。

5.1.3 产品表面无气泡、装饰无脱落，色泽基本一致。

5.1.4 有釉陶坛的釉面应触感光滑，釉彩均匀。

5.1.5 产品外观缺陷应符合表 3 要求。

表 3 产品外观缺陷表
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序号 缺陷名称 测定的量和单位 产品规格 指标

1 变形

口径/mm

小型 ＜5.0

中型 ＜8.0

大型 ＜5%

高度/mm

小型 ＜13.0

中型 ＜18.0

大型 ＜5%

2 釉面擦伤 长度/mm

小型 ＜3.0

中型 ＜5.0

大型 ＜8.0

3 磕碰 长度/mm

小型 显见面不允许，非显见面小于 10.0，限 3 条

中型 显见面不允许，非显见面小于 15.0，限 3 条

大型 显见面不允许，非显见面小于 20.0，限 3 条

4
坯泡或釉

泡
直径/mm

小型 显见面不允许，非显见面小于 10.0，限 3 条

中型 显见面不允许，非显见面小于 15.0，限 3 条

大型 显见面不允许，非显见面小于 20.0，限 3 条

5 疙瘩 直径/mm

小型 ＜2.0，限 3 个

中型 ＜3.0，限 3 个

大型 ＜4.0，限 3 个

6 坯爆 直径/mm

小型 ＜2.0，限 3 个

中型 ＜3.0，限 4 个

大型 ＜4.0，限 5 个

7 欠火 - 小、中、大型 不明显

8 烟熏 - 小、中、大型 不明显

5.2 容量和口径、高度误差

容量和口径、高度误差应符合表4要求。

表 4 容量和口径、高度误差

项目 小型 中型 大型

容量误差（%） ±2 ±3 ±3

口径、高度误差（%） ±3 ±5 ±5
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5.3 吸水率

小型产品≤8%，中型、大型产品≤10%。

5.4 卫生要求

卫生要求应符合表5要求。

表 5 卫生要求

项目 要求

铅迁移量（Pb)/（mg/L） ≤ 0.2

镉迁移量（Cd）/（mg/L） ≤ 0.02

6 试验方法

6.1 外观质量

6.1.1 裂穿和渗漏

先用目测和敲击方法检测试样是否有裂穿现象，然后注满水静置24h，观察制品外部有无水印或水

珠。

6.1.2 釉面、色泽、装饰、平稳性

采用目视观察法进行测定。

6.1.3 变形

按 GB/T 3300 规定执行。

6.1.4 釉面擦伤、坯泡或釉泡、坯爆、磕碰、疙瘩

采用目视和量尺进行测定。

6.1.5 烟熏、欠火

采用目视观察法进行测定。

6.2 容量、口径误差、高度误差

按 GB/T 3301 规定执行。

6.3 吸水率

按 GB/T 3299 的规定进行。

6.4 铅、镉

铅迁移量的测定按 GB 31604.34 的规定执行，镉迁移量的测定按GB 31604.24 的规定执行。

7 检验规则
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7.1 组批

以相同质量等级、规格的产品为一批。

7.2 抽样

按表6规定随机抽取样本进行检测。

表 6 抽样表

批量（个） 样本量（个）

≤50 3

50～200 5

201～800 10

801～3000 15

3001以上 20

7.3 检验项目

产品出厂前应按本文件5.1、5.2、5.3、5.4条要求逐项进行检验，检验合格后方可出厂。

7.4 判定规则

7.4.1 产品检验结果不符合本文件 5.1、5.2、5.3、5.4 条要求时，应重新从同批产品中抽取相同数量

的样品进行复检，以复检结果为准。

7.4.2 产品复检结果符合 5.1、5.2、5.3、5.4 条要求时，按 5.1.5 条产品外观缺陷进行定等。

7.4.3 产品供需双方约定产品等级为“优级”，但外观缺陷不符合“优级”，符合“一级”时，判定该批产

品符合“一级”要求，以此类推。若产品外观缺陷不符合“二级”要求时，则判定该批产品为不合格。

8 包装、运输、储存

8.1 包装

产品包装由供需双方进行约定。

8.2 运输

8.2.1 产品不得与有毒、有害、有腐蚀性的物品和污染物混储、混运。

8.2.2 产品运输时，应有防碰撞等防护措施，产品装卸时，不得采用有损产品质量的装卸方式和工具。

8.3 储存

8.3.1 短期露天存放时，应防雨雪、防日晒。

8.3.2 产品应储存在通风、干燥的库房内，储存的地面应硬化、平整、清洁。
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