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	6.5  焊接部位检查
	6.6  空运转试验
	6.7  外观质量检查
	6.8  气动系统检查
	6.9  电气安全试验
	6.9.1  接地电阻测量
	6.9.2  绝缘电阻测量

	6.10  安全防护检查
	6.11  落杯频次试验
	6.12  合格率检验
	    p   ——应落杯的总数（取样数不少于80个），单位为个。
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	6.14  工作噪声测量
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	6.15  性能检查  
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	7.1  总则
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	7.2  检验分类
	产品检验分出厂检验和型式检验。

	7.3  出厂检验
	7.3.1  检验项目：每台落杯机均应进行出厂检验，检验项目按表2要求。
	7.3.2  判定规则：出厂检验如有不合格项可修整后复验，复验仍不合格则判定该产品不合格。

	7.4  型式检验
	7.4.1有下列情况之一，落杯机应进行型式检验：
	7.4.2  抽样及判定规则：从出厂检验合格的产品中随机抽样，每次抽样1台。检验项目应按表2要求，全


	8  标志、包装、运输和贮存
	8.1  标志
	8.2  包装
	8.2.1  落杯机的包装应符合GB/T 13384、SB/T 229的规定。
	8.2.2  落杯机的外包装上应标注有“小心轻放”“向上”“防潮”等储运标志，并符合GB/T 191
	8.2.3  落杯机应有可靠的包装，包装型式应符合运输装卸的要求。
	8.2.4  落杯机包装应防潮、防雨。
	8.2.5  落杯机包装内应有装箱单、产品合格证、产品使用说明书、必要的随机备件及工具。
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