ICS 67.260

o JB

h 4E A B 20 [ LA AT AR R

JB/T.114388-2022

i )
Rice washing machine

CHi At AR D

20XX-XX-XX & %5 20XX—XX-XX SLjit

e N RILATE TIAE B4R 24



JB/T 14388-2021

=R
BT B e L ML et gt R A e 11
N = 1t U OO PPRURPRPRPRRPPRPRRPRT _ -'c . 1 = oSO 1
2 I TSI e B ot 1
3 TRIBAITE Sty ib ettt 2
4 FUBEIIRBH oo 3
5 BEARTEIR oo 3
5.1 —RRER e L e et 3
5.2 AMTE R oo S T T e 4
5.3 R ZAENR. o LR e L 4
5.4 ZABT B EER e P R A e 4
SRR G- 228 L SRR . s =1 oSS 4
6 FRIETTVE oo b ettt 5
6.1 TR ZEE oo s s 5
6.2 AR TR BT oottt 5
6.3 ZERLIEILAE TE .ot 5
6.4 ZEIEHETRIR .o 5
6.5 FETUREET covoorveerverereeerseressssessssessssesssessses gl ol o o eesessesessesessssssssessssessssssssnessssessanes 5
6.6 TR BT AT coovoo e s s 5
6.7 BEEERIE R R . T e 5
6.8 JREEERRIE TR 5 ..o sseesseessesesseessegs BB s e 5
6. P U IT AT T oo b e 5
6. 10 B BRI oo i By b ettt 5
6. 11 BRI TH R T oo s For et 6
612 BFEE ZRGURITT oo 6
6. 13 ZEFERE IR oo 6
6. 14 FATFEZREEII R oottt 6



JB/T 14388-2021
.15 AT BB e o TR h e s e e s e e s 6

6. 16 TFWIIF BEZRREET cooooeoee e g5 b ettt 7

6.17 TAEBEFE IR ..o e e rand T 7
6. 18 P T FE T ARG ..o e e e 7
6. 19 PEBAIITE . ..ot sng s AR B s 7
A i 5% 5L OO . = OO 7
Tl BB e B e 7
702 IR et 7
73 G et 7
7.4 BTG oo e ettt 8
8 ARy BB IBHIAIETE oo i B e e 9
8.1 FF R B N e 9

8. 3 FBI . eeeeeeeeeeeeeeesessesssssessrsseeenene L AR e, 9
B T FF ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeseeeerensaseserere eI I L et 9

Tl VERHLIEAR SR eererer e aiiisl e e 3
B L 1 T R R TR Ty~

Il



JB/T 14388-2021

illl

ASCAEFZIE GB/T 1. 1-2020ChrdEdb TAESN 28 1 #870: ARAEAL SCAFRIGE IR SR /Y
PR 7

THERA S I A AT RED I LA o ARSI B AT AN AR TR X 285 R AT

AR H B AU RS AR

AR U L & AU EAL SRR Sl = (CMIF/TC 14) VA,

AN EEEFEBAAL: I RIRERENUMAT IR AR by it AR e BT Fe B s A
T PR A ] IS ZREERDL RS i Pl R BRI B B . T E U LR 2 Bk S

S

b LR 2 VLN TR A IR A 5 PR M T i iR 6 e
A FERREN: ESEHHEED T, VR EEE. SRR R O], R

4

ASCAF NEIR A -



JB/T 14388-2021
skl
1 SEHE

ARSI TR ARIERAE L RS 5HEARS . FOARZOR, WA BRI, bR,
ke, BRI .

ASSCAFE R 37K B KK 3l 25 B RO i (8 00 0K <5 4% S MK S22 ) )
DEARMLA il i

2 MuMsIAxH

NN SCA AR P 2 T S R 1 S P A AR SO AT A R Sk . o, BT HIHE S
FASCHES A% H AN LI RRASE T AR SO AN H B0 5L SE 1, HEHRA CRFEITE Bk
B & T AR

GB/T 191 fudsfigiz Elntrid

GB/T 1354 JokK

GB 2894 “Axbridi e AR I J

GB/T 3768 75 e i I vl 5 Nk s Y5 s Th R 2 N 7 g . SR I i T 7 /6 4% 00 8 T 1) 17 5
%

GB/T 4208 A4b5eBitra54k (IPALRY)

GB 4706. 1 ZXHFIZEWIA S AR 24, SR 5. 8 A 22K

GB 4806. 1 frah Az EKARIE b FEARA Rl A i) il B e 4 K

GB 5749 AEyEMK /K A FR#E

GB/T 5048 [y %

GB/T 5226.1 WMUH %4 HUMRABAEE HBLIES: BHEAZKML

GB/T 13306 Frhs

GB/T 13384  HLHE™ i F 12 AR S5 A

GB 16798 &bl 4 T4

GB/T 19891 MlbkZ4r MLk LA ESR

GB/T 20801.1 JE/E ML ILEE 18 AN

GB/T 20801.3 JE/JEil#iyE: TAVEE 385 #itAtsE

GB/T 20801.4 kB ML ToLEE  $H480: #fES %

GB/T 20801, 6% JE/JEEMIE TMkEE 554 MK 5k

GB-31604.49 H M ZAEFARME & MBAAIRL A S, A8 8RB BTRIE AR R B
BB BEIEREMIE

JB 7233  HEEHUMR L A ER

SB/T 222 fraWLiloE B KM AR ARER

SB/T 223 it HUMGE FHHEAR KA AU THRE KR

SB/T 224 aHUMOEH ARG  REHEALR

SB/T 225 ErabLbloEFEAFM  HIHEARER

SB/T 226 ErahbLIOE FHEAR KA 1R O R ER


http://www.bzcity.net/Detail_5546.htm

JB/T 14388-2021

SB/T 229 frihHUMIEHIHEARFAME P i B EOR R
SB/T 230 frah UGB FIHEARSEAE 7= AR S HLU

3 ARIBFENX

TFHIARE R E SGEHT A .
3.1

EAKHL rice washing machine

F 37K s 8l ROK AL Sl FHBRA HH AR A B S5 2% o ALK S5 T D L85
3.2

4 7FT8ES production capacity
kg/h
TEPRNUIE T A =1, BT P, T e oK R i

3.3

B{[$87KE unit water .consumption
L/kg
VEKHUE IE R AR T, IE BB & I ROK P FEK & .

3.4
HEAZE  stone discharge rate
PERHUAE IR TARSRAT T, 7 Dem He i S B0k 185 1) 2 5 & SRR AT B A A2 K P T
R RS Ay 5 SR S R 2 1 4 L
3.5

ZY) floats

g
BIRAERK PR B . R RS /N T IK A o

3.6

FYSEER  floating separation rate

VERMAEES TR, IEU AR MR A TR 5 TuE SR TE RT3 8 A2 K )
SR I E
3.7

FEHFTHPET/ERTE mean time between failure
MTBF

h

BEAMNUAH PR i 5 2 18] AR I [8] R ~F 3348



JB/T 14388-2021
VE: BEARMULLE S IR IR BE R T AR I [R5 b B 1 bR

[ |

4.1 BZS

VRN B G b ISEE HEF W SRR E, Fooh, oot 0 A PR BT B L I B s
TRE XM Raso HA S gL . Th

Coiviliwe
P g B RS
LE
XM] 500
I ) |
PR ST, AR N (kg/h)
kAL |
4.2 EABH

VRPN A S BZ R 1 E -
T OEKIERSH

EA s ¥
ErEEE S ke/h 10~500
HAHE % = 99
T ER % | = 99
PATKEKE L/ke g <0.85
IEH TAEMA  dB(A) Thl <78 -
SERTC R TAERS[E], th =600
[
5 BAREX
51 —mgEX |

5.1.1  PekWI B A T AR BSR4 SB/T 222 (RLE, SpComiE . NI M fd e e ook
5.1.2  YeKHUM RSB RIE & SE M 22 4 AN T4 GB 16798 A GB/T 19891 HIANE

5.1.3  VYRHLE SRl L5 i 5 16 22 AR BT & GB 4806. 1 [WHLE, IEF% 2 & S 4 JiUKF
ANV S 5N AR

5.1.4 PRNUETFMEMRL SMERCE MR SAFS B, RO Hl3E L 0 5 & S E R .
75 W) RE g% 7= Sl M R ARHE S B Ja , T TS



JB/T 14388-2021
5.1.5 P KHLEIB RN TEARZ RN FFA SB/T 223 BIHIE

5.1.6 VeKNUEERARER NS SB/T 226 HIHLE, IRERRAI N ZERH . AIFE. il

5.1.7 VeANREEARZRNAFE SB/T 224 FIRE, 183 EF R, T RATILAR.

5.1.8 VKNI RSN ] 5, ZARED . R, TE e

5.1.9 VORNUKE M &S IEREN AT 5, FEANABIRINE, KEBMITA GB/T 20801. 1.
GB/T 20801. 3 fl GB/T.20801. 4 fJH5E

5.1.10 VekRPINASIT-T RS, R SIPERN RE, ToR LG R A

5.1.11 RN R ZLR BT A SB/T 225 WELE, AW ARSL. Jit. Fifl. SRR 56

K o
5.2 SNUREEX

5.2.1 VRHUHISNR OB  S6H, AR BRI, AR 53 NRREIE R IR A
LIl
5.2.2 YeRHLSRHEL ) FEF RN EHE, TSR, fEFEVE.

5.3 BERSREEXR

5.3.1 VEKHLEL T2 AR & GB/T 5226, 1 AR P H b R R AT e . BhMEMEDH, gLk
PR MIRIR A BN A 5, FERANERE, Rl MR . SRRV TR, JEA SR, R
ZiVA BTN AR

5.3.2 BRI 5181 UAh, HZ2 e MRbd MF& FAIEEK:

a) B YORNLN AR FEMEMEEE, A RN E . Bk 5E S 8 AR 2 6
(R N B AR HRE, R E AN 0. 195

b) HaZEfH: BeKMLEN ) % T AN CRHP S HL K R] it DC 500 V LRI, 45 (1) 48 2% F BH
MANT 1T MQ;

c) MHHESRE: BEoKHLZh ) HEg 2 AN R I £ R i TR it o e KRB F s 1 000V R fREF 22
D1 s BE, ANHIEE . RIS

5.4 REMIFEKR
5.4.1 YeRBUN 2RI NS JB 7233 FIME .
5.4.2  YRHUHBLRF R OU B RESR & BOn M 1Rz 1T

5.4.3 LKW IR AUEILIZ5 R (y HL3S TE 1 A1 55 22 AT I 4 GB/T 4208 [AIHLES Bl 46 2 M1
T IP 55 [ER, !

5.4.4 YKPUNA TG 22 ERbRE, LEERRENATE GB12894 IHLE .

5.4.5 YORHLZ BLIE KT NAT DA B, 0T hoiRAe LR B B O B AT FE [ 2, A NRRE)
T B A L% o

5.5 MEEEX
5.5.1 VERHERENFFEE 1 ME.
5.5.2 VKN A 1S 38 1A 2 AR 4 i



JB/T 14388-2021

6 WMIWFTE
6.1 RIGEMH
6. 1.1 WIGHBRE 5 C~35 €y WIAAXIEE <85 %, HWHRAMIT 1 000 m, .
6.1.2 RN F K R GB 5749 HIRE
6.1.3 IREANA KRR & GB/T 1354 [IRILE -
6.2 IMRERE

FHH D BT A B B KLU &, RAfF 5. 20005
6.3 KREFEREE

JBi4ZSB/T 2241 E ks BRI EE L, BAFE5. 1 THRIHE .
6.4 FTTHRLE

BEETRNBERC TSR G, NS 18 iR 00s  BAE 2 17 I (B A /D F30 min, NFA5. 1. 1015, 3.1
FIRR E o

6.5 MERKE
KA PR IR K i S AR UE 45, NAF&5. 1. 4R ge
6.6 EfMBEMMERE
J4ZGB 31604. 49HIHLE for B P KL S Bimde i A BHE L, AT &5, 1. 3HIRUE .
7 ERMEHIERE
AZSB/T 223MI L E R AP AR ML Z AR AFHIE RO, NATE5. 1. 8HIHUE .
8 IREERMIGE
JSAZSB/T 2261 E R A B KN UIE LR AL, AT & 5. L6HIE .«
9 HHRERE
A%SB/T 2251 E RS B PeAKIBEIF TR, MATES. 1. ITRHLE .
6.10 BSR2RHIE
1001 HEettE RS
F B Ri4%GB 4706, 1L I B oK WL Bkt Pl R 55 3.2 ) HIRIE .
6.10.2 4hiEPENE

o

o

o

o

FH &6 2 d [H 2R N 3% GB/T 5226. 1HIHLE M &P KM Z i, NAF4E5.3.2 b) HIRE .
.10.3 MEREIRE
FH T E R MR AN 3%GB /T 5226. 1R 8 BEAT He K AL o T o R 56, BiFFA5.3.2 ¢) HIME .

o

5



JB/T 14388-2021
6.1 ZEHPKRE

KA YR 2 B, BFFAS. ARE o
6.12 ERRGKE

MNAZGB/T 20801. SHIMLERE B YRR E B RS, NAFES. 1 IO E.
6.13 /7 Ref1ikee
6.13.1 HHE< 1 ¢ MHETFRELK 10 kg.

6.13.2 FIME< 0.001 g A HEF R PARE T R 2mm~4mm IR B HIRD . A 1. 5g, ¥F¥) 0. 15g,
VRN 10kg FoKh

6.13.3  HEE/KIR, YeKNLT K S 7oK e S R AU .
6.13.4 FEHEYE, HETAEAKE 0. 23 MPa~0. 28 MPa, HEAJE /7 0.08 MPa~0. 10 MPa.

6.13.5  PARHLIER TAER:, HabK il 5HKEE 1/54THIRE, #N 6. 13. 2 IREEL, RIS H
MERTEIY, JEBRTERG 10 R FH I 1] A i B T e 1

6.13.6 W 3 Wk, BCFIME, WEAEFET, SRBFEER 1 E.
6.14 B{AFEKENE

TEYETE A, S Ve kg KOKIIFEK R OFHLET /K & PR EF 20 AT Ha (D i85,
THESRMAT &R IIIE .

e
Ly — 8k kg KK BOREK R, BB THE T30 (L/kg)
6, — Ve UM R AT EUE (B6. 13, SIEIEE) . AT (LD
Q. —— BRI R (BD6, 133 B R L AT (L)
M, ——FENTK ST, BT e (ke) o
6.15 HEEZNE
TEBESERUE UKL IR . AT, FIRSEES 0,000 YRR TR TRRE, BokpLEEA %
(%) MA@, HHEE RN AR 1 i@,
JAVEES My 100%

7S

e
A, —KPLHEE R, a2 R G0



JB/T 14388-2021
M —HB WA iR, BT (g)
M, —— BN BT, BT (g)he
6.16 FMIEEKRE
THVETE RS, KBk AL T, FREEE< 0.001 g HIHL FRSERE, BokNIZY &
(%) NAZANK G) I, HHSERMNAFER L ME.

pe= ol
7zt
A
A —RNEM Y EE, HasicEns Co
My —He i m &, BN (g)
M —— NS E, AR ()
6.17 TIERFENE
VK MLIE A2 B B e 75 S 4% GB/ T 3T68K € (1) 5 V2t AT I o L g FS (B B P A 3R LR
6.18 I FHpE TAERT(E)R 38
VRN TE ik TAER ] (MTBF)- 4% (D) TH5, THR G RN &R IPE.
MTBF= t/M (£) eeveeeeencceaeeicientienecttnnccccnnaccannncns (4)
A
t —— VKM TAERF ], B A/ Ch)

N, (t) ——VRHULE AR 8] P i s vk, A AR
6.19 TMHEERE

KA PARNIZATIRDL, PERENAFES. SIE .
7 eI AN

7.1 20

PEARBUNL 28 1 fi] i A ML ASL 36 B T VA 36 5, JFREACE AR UL R 7 Al ) o A 38 LU B2 735 45°SB/T 230
HIRLE -

7.2 HWIRRE
77 LG 73 ) AGA6 A R AR 56
7.3 Wk



JB/T 14388-2021

7.3.1 RBIE: B EPORYUIIRAT R, RIUH RSN ML 59k, A0 AR

AR Fiskrhne. A gEMZ el
I

7.3.2 FIEHI: RIS A ARBINAS RS 506, ST At s B A A

74 ARARE - o A
- | '

741 AFIMERZ —, BT R
—— EREPE, WM. MR T R RO, 1T AR i B
—— R DR W
R R P B T AR e T A
—— [ 50 R R AT R B R
—— )G RS R R R Bk 2 5

—— I AL I TR P 4
I

H

7.4.2 %ﬁ&ﬂ%ﬂﬂ-Mﬁf%%A%%%%M¢%MHﬁ BOFE 1 6o IR 2

%Mi,é%mEA%WﬂﬂﬁﬁyA% WA ANERIT, RIS AR, ﬂTﬁ%mﬁﬁE#
KA G, Wiﬁ%%TA%,A¢ﬁé% EATT R A

%2 WRME .

s RBH A . e Ko 77 7%
. ke B Uk 5

1 AR B A v v 6.2
2 EQUN TR oA v v 6.3
3 a5 v v 6. 4
4 A v J 6.5
5 Fefi 1 Sb PR A v v 6.6
6 THARERERE o J 6.7
7 e T L v 6.8
8 BT — v 6.9 .
9 R AR v J 6. 10,
10 AP A J J b 3y

il Bk RAR A v Ay 6.12
12 VAR — A 6.13
13 B FE K B - J 6. 14
14 e e v 6.15
15 53 v A v v 6.16
16 A R N — v 6. 17
17 R AF W R (SR — v 6.18
18 TEREAS A — v 6.19

g



JB/T 14388-2021

19 Fr& v v 8.1

20 PR J ] ‘ v 8.2.5
H: V7 RRRRTH T SRR AR T H

8 fr&s. Bk, TimMins
8.1 #ri&

bR [ 58 LE WK LP B AT B, SRR BORZOR A& GB/T 13306 FIFLE o RS AL 45 (H
AT TFHIN A

—— )3 £k 4 R A

—— PRI, B

—— FEHEARSH

—— &R B g

—— M PAT PR R
8.2 Xk
8.2.1 VeKkHLAIEN AT 4 GB/T 13384 A1 SB/T 229 HIME o

8.2.2 VeRMUAMIEE ENARER /ORI “ra b CBhE SEEEshrE, JFRATA GB/T 191
HIRLE o

8.2.3 YRHUE AR N BRI S RN B N, BRI AR L2 i [ R, %5 532 e S 1) 22
Ko

8.2.4 PeKNUEBEN A ATAEMIBGE . PN, RS GB/T 5048 MLE o

5 PERHUELSE PR AT M AT PR . LB BN P R T

8.3 &

8.3.1 VERBLIZHIBLN LR, B 0a i~

(2 BEKHUIBENT I 1T R SR

3 PORHLBEE BRI B T T L

ate

A BRHUBIOAE R S BT TR R, e ATRRTS Y, G0 5 4 S5
4.2 EBHAEAIET, YORLE B2 FE A Y, RREELIAEA R 3R B,

8.

N

o
w

o
w

©
IN

©
N

0
N




	1 范围
	2 规范性引用文件
	3 术语和定义
	4 型号与基本参数
	5 技术要求
	6 试验方法
	7 检验规则
	8 标志、包装、运输和贮存
	表1  洗米机基本参数……………………………………………………………………3
	前  言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.1　  
	洗米机  rice washing machine

	4　型号与基本参数
	4.1　型号
	4.2　基本参数

	5　技术要求
	5.1　一般要求
	5.1.1　洗米机设计基本技术要求应符合SB/T 222的规定，应满足强度、刚度及使用稳定性要求。
	5.1.2　洗米机材料的选择和设备结构的安全卫生应符合GB 16798和GB/T 19891的规定。
	5.1.3　洗米机食品接触材料与制品的安全要求应符合GB 4806.1的规定，迁移到食品中的物质水平不应危害人体
	5.1.4　洗米机所用的原材料、外购配套零部件应符合使用要求，应有制造企业的质量合格证明书。否则应按产品相关标准
	5.1.5　洗米机零部件的机械加工技术要求应符合SB/T 223的规定。
	5.1.6　洗米机焊接技术要求应符合SB/T 226的规定，焊接部位应牢固、可靠、光滑。
	5.1.7　洗米机装配技术要求应符合SB/T 224的规定，运动部件应灵活，无卡滞现象。
	5.1.8　洗米机零部件的连接应可靠，零部件拆卸、安装应方便，便于清洗。
	5.1.9　洗米机水管路各管件的连接应可靠，管路不应有渗漏现象，水管路应符合GB/T 20801.1、GB/T 
	5.1.10　洗米机应运行平稳，操作时动作应灵活，无卡滞现象和异常声响。
	5.1.11　洗米机铸件技术要求应符合SB/T 225的规定，不应有裂纹、夹渣、缩孔、气孔和粘砂等缺陷。

	5.2　外观质量要求
	5.2.1　洗米机的外表面应清洁、光滑，不应有明显的机械损伤，不应有易对人体能造成伤害的尖角及棱边。
	5.2.2　洗米机与物料接触的零部件表面应光滑，无死区，便于清洗。

	5.3　电气安全要求
	5.3.1　洗米机电气安全应符合GB/T 5226.1规定。电路控制系统应安全可靠、动作准确，电器线路接头应联接
	5.3.2　除满足5.3.1外，其安全性能还应符合下列要求：

	5.4　安全防护要求
	5.4.1　洗米机的安全防护应符合JB 7233的规定。
	5.4.2　洗米机出现异常状况时应能报警且立即停止运行。
	5.4.3　洗米机控制柜和现场安装的电器元件外壳安全防护应符合GB/T 4208的规定，防护等级不低于IP 55
	5.4.4　洗米机应有清晰的安全警示标志，安全警示标志应符合GB 2894的规定。
	5.4.5　洗米机易脱落的零部件应有防松装置，零件及螺栓、螺母等紧固件应可靠固定，不应因振动而松动和脱落。

	5.5　性能要求
	5.5.1　洗米机性能应符合表1的规定。
	5.5.2　洗米机应具有负载启动能力和过载保护措施。


	6　试验方法
	6.1　试验条件
	6.1.1　试验环境温度5 ℃～35 ℃，试验相对湿度 ≤85 %，海拔不超过1 000 m。。
	6.1.2　试验和生产用水应符合GB 5749的规定
	6.1.3　试验和生产用大米应符合GB/T 1354的规定。

	6.2　外观质量检查
	6.3　装配情况检查
	6.4　空运转试验
	6.5　材质检查
	6.6　接触食品材质检查
	6.7　零部件制造检查
	6.8　焊接部位检查
	6.9　铸件质量检查
	6.10　电气安全试验
	6.10.1　接地电阻测量
	6.10.2　绝缘电阻测量
	6.10.3　耐压强度试验

	6.11　安全防护检查
	6.12　管路系统检查
	6.13　生产能力试验
	6.13.1　用精度≤ 1 g 的电子秤称量大米10 kg。
	6.13.2　用精度≤ 0.001 g的电子天平称量干燥的尺寸2mm～4mm深色的砂、石1.5g，浮物0.15g，
	6.13.3　接通水源，洗米机节水器充满水时记录流量计读数值。
	6.13.4　启动电源，调整工作水压0.23 MPa～0.28 MPa，排石压力0.08 MPa～0.10 MPa
	6.13.5　洗米机正常工作时，将进水阀与排水阀调至1/5打开状态，投入6.13.2混合物料，同时用秒表计时，清洗
	6.13.6　测试3次，取平均值，计算生产能力，结果应符合表1的规定。

	6.14　单位耗水量测量
	6.15　排石率测量
	6.16　浮物分离率检查
	6.17　工作噪声测量
	6.18　平均无故障工作时间试验
	6.19　性能检查

	7　检验规则
	7.1　总则
	7.2　检验分类
	7.3　出厂检验
	7.3.1　检验项目：每台洗米机均应进行出厂检验，检验项目为外观、材质、焊接、装配、标牌、技术文件、空运转性能、
	7.3.2　判定规则：出厂检验如有不合格项应修整后复验，复验仍不合格则判定该产品不合格。

	7.4　型式检验
	7.4.1　有下列情况之一，应进行洗米机型式检验：
	7.4.2　抽样及判定规则：从出厂检验合格的洗米机中随机抽样，每次抽样1台。检验项目按表2的规定，全部项目合格则


	8　标志、包装、运输和贮存
	8.1　标志
	8.2　包装
	8.2.1　洗米机的包装应符合GB/T 13384和SB/T 229的规定。
	8.2.2　洗米机外包装上应标注有“小心轻放”“向上”“防潮”等储运标志，并应符合GB/T 191的规定。
	8.2.3　洗米机包装时应罩上塑料薄膜后装入包装内，洗米机及附件应牢固固定，符合运输装卸的要求。
	8.2.4　洗米机包装应有可靠的防潮、防雨措施，并符合GB/T 5048规定。
	8.2.5　洗米机包装内应有装箱单、产品合格证、产品使用说明书、必要的随机备件及工具。

	8.3　运输
	8.3.1　洗米机运输时应小心轻放，避免雨淋。
	8.3.2　洗米机搬运时应防止碰撞，不应损坏产品。
	8.3.3　洗米机应按包装上指定朝向置于运输工具上。

	8.4　贮存
	8.4.1　洗米机应贮存在通风、清洁、阴凉、干燥的场所，远离热源和污染源，避免与有害物品混放。
	8.4.2　正常储存条件下，洗米机自出厂之日起12个月内，不应因包装贮存不良引起锈蚀、霉损等。



