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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

本文件代替JB/T 7720-2007《养鸡设备乳头式饮水器》，与JB/T 7720-2007相比，除结构调整和编

辑性改动外，主要技术变化如下：

——删除了饮水器型式（见2007年版的3.1）；

——更改了饮水器型号表示方法（见第4章，2007年版的3.2）；

——更改了技术要求（见第5章，2007年版的4）

——更改了饮水器的流量范围（见5.5，2007年版的3.3）；

——增加了钢球的形状误差和表面粗糙度的要求（见5.9）；

——更改了试验方法（见第6章，2007年版的第5章）；

——更改了检验规则（见第 7 章，2007 年的第 6 章）；

——增加了产品的运输与贮存要求（见8.5、8.6）；

——增加了随机供应附件、备件等的要求（见 8.4）。

本文件由中国机械联合会提出。

本文件由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC201）归口。

本文件起草单位：西安庆安畜牧设备有限公司、青岛日联华波科技有限公司、青岛大牧人机械股份

有限公司、中国农业机械化科学研究院呼和浩特分院有限公司、中国农业机械化科学研究。

本文件主要起草人：张书厅、赵静、刘训一、任明光、卢磊磊、邵继元、王志军、王旭、毕静、王

彪、张智宇、徐晨、赵庆亮、董云雷。

本文件所代替标准的历次版本发布情况为：

——NJ/T 292-1983；

——NJ/T 293-1983；

——JB/T 7720-1995、JB/T 7720-2007。
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养鸡设备 乳头式饮水器

1 范围

本文件规定了养鸡设备乳头式饮水器（以下简称饮水器）的型号表示方法、技术要求、试验方法、

检验规则、标牌、包装、运输和贮存。

本文件适用于鸡用乳头式饮水器的制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 308.1-2013 滚动轴承

GB/T 1220-2007 不锈钢棒

JB/T 8581 畜牧机械产品型号编制规则

NY 5027-2008 无公害食品畜禽饮用水水质

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 型号表示方法

饮水器产品型号的表示方法应符合JB/T 8581规定，具体表示方法如下：

9 S R Q/Z ― X

下阀杆直径，单位为毫米（mm）

球面密封用 Q，锥面密封用 Z

乳头式

饮水器

畜牧机械

示例：9SRQ-4 表示下阀杆直径为 4mm 的球面密封式乳头饮水器。

5 技术要求

5.1 饮水器应符合本文件的要求，制造厂应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。

5.2 饮水器的零部件应经检验合格，外购件、外协件应有合格证并经抽检合格后方可进行装配。

5.3 饮水器密封性应保证装配后水压在 2kPa、6kPa 的情况下，10min 内不漏水。
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5.4 饮水器开阀力大小应在 0.07N～0.185N 范围内。

5.5 饮水器流量大小应在 0.03L/min～0.18L/min 范围内。

5.6 饮水器耐久性应不低于 200 万次。

5.7 阀体材料应采用性能不低于 GB/T 1220-2007 中规定的不锈钢材料 Y12Cr18Ni9，或共聚甲醛树脂

及其他耐磨、抗腐蚀的工程塑料制造。

5.8 上阀杆和下阀杆应采用性能不低于 GB/T 1220-2007 中规定的不锈钢材料 0Cr18Ni9，或采用其他

耐腐蚀、耐磨的金属材料和非金属材料制造。

5.9 钢球的形状误差和表面粗糙度应采用 GB/T 308.1-2013 中规定的 G10 等级。

5.10 饮水器零件不应有明显的损伤，螺纹部分不应有碰伤和断牙等缺陷。

6 试验方法

6.1 性能试验

6.1.1 试验条件和要求

6.1.1.1 试验应选用合适的调压装置，保证在试验过程中水压能够准确调节至 2kPa、6kPa，并能保持

水压稳定。

6.1.1.2 试验过程所用水应符合 NY 5027-2008 要求。

6.1.1.3 试验用主要仪器、仪表应经检验校准并在有效检定周期内。

6.1.2 密封性测定

分别测定水压在2kPa、6kPa的密封性能。将饮水器安装在试验台上，打开进水阀，调节调压装置使

水压保持在2kPa或6kPa，轻轻触动下阀杆，待饮水器达到无水滴持续渗出的密封状态后，擦拭掉阀体与

下阀杆结合处的水珠。用秒表测定漏第一滴水的时间，如计时超过10min无水滴滴落则停止计时，按10min

计算密封性。在每一水压下重复测定三次并记录，结果取最小值。

6.1.3 开阀力测定

分别测定水压在2kPa、6kPa的开阀力。将饮水器安装在试验台上，分别调整水压为2kPa、6kPa时，

用精度为0.1g的托盘天平计量。试验时将一个秤盘顶住下阀杆，向另一个秤盘内加砝码，直至钢球或上

阀杆与阀体脱离接触，饮水器开始出水，天平砝码的质量即为开阀力。在每种水压下重复测试三次并记

录，按公式（1）计算开阀力，结果取平均值。

F=m×9.8×10
-3

………… ……………………………（1）

式中：

F ——开阀力，单位为牛顿（N）；

m ——每一次测定时天平砝码的质量，单位为克（g）。

6.1.4 流量测定
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分别测定水压在2kPa、6kPa的流量。将饮水器安装在试验台上，打开进水阀，调节调压装置使水压

保持在2kPa、6kPa。将饮水器的阀门打开,使水流入量杯内,测定1min的流水量。每个饮水器测量三次，

结果取平均值。

6.2 耐久性试验

6.2.1 将饮水器安装在鸡啄模拟试验台，测定阀门开闭次数。如阀门开闭次数超过 200 万次，密封性

试验合格，则耐久性试验合格。

6.2.2 在试验前和试验后分别测出每套饮水器的阀杆外径、阀体内孔和钢球直径的尺寸并计算磨损量。

6.2.3 在试验中，每模拟 10 万次做一次密封性试验，10min 内漏水时，为耐久性试验不合格。

7 检验规则

7.1 检验分类

饮水器的检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

7.2.1 饮水器经制造厂检验部门检验合格并开具合格证后，方可出厂。

7.2.2 出厂检验项目见表 1。

7.2.3 如有不合格，允许修复、调整，合格后方可出厂。

7.3 型式检验

7.3.1 检验原则

饮水器遇有在下列情况之一时，应进行型式检验：

——正常生产后每三年应至少检验一次；

——新产品或老产品的试制定型鉴定；

——正式生产后，如有结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

——产品连续停产三年以上，恢复生产时；

——国家质量监督机构提出进行型式检验要求时；

7.3.2 抽样与组批

7.3.2.1 型式检验项目见表 1。抽样方案和判定规则见表 2。

7.3.2.2 整机抽样应是企业最近一年内生产、并经出厂检验合格的产品。

表1 检验项目分类表

类别 序号 检验项目 出厂检验 型式检验 对应条款

A
1 密封性 √ √ 5.3

2 开阀力 — √ 5.4

B

1 流量 — √ 5.5

2 耐久性 — √ 5.6

3 外观 √ √ 5.10
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注：“√”表示检验项目，“—”表示不检验项目。

7.3.3 判定规则

7.3.3.1 当被检类的不合格数小于或等于 Ac 时，该类被判为合格。

7.3.3.2 当被检类的不合格数大于或等于 Re 时，该类判为不合格。抽样基数为 2台～8 台。

7.3.3.3 当被检产品在 A、B 类均被判为合格时，则整批产品被判为合格。否则被判为不合格。

表2 抽样方案

抽样方案

检验项目类别 A B

检验项目数 2 3

检查水平 （一般检验水平）Ⅱ

样本量 2

判定规则
AQL 6.5 25

Ac Re 0 1 1 2

8 标牌、包装、运输和贮存

8.1 在饮水器上应标出永久性的产品标牌。

8.2 应用热塑性塑料薄膜及纸盒包装。

8.3 每盒内应附产品合格证、使用说明书。

8.4 随机供应的附件、备件及工具应齐全。

8.5 包装盒外部应标明：

——制造企业名称及地址；

——产品名称、型号、商标；

——产品数量及重量；

——产品执行标准编号。

8.6 运输周转过程中，应轻拿轻放，避免包装箱破损。

8.7 产品应贮存在防潮的库房内，远离热源、火源。
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