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	6.14  平均无故障工作时间试验 
	6.15  工作噪声测量
	在连续工作过程中，注芯机的噪声应按GB/T 3768规定的方法进行测量，其噪声值应符合表1的规定。

	6.16  性能检查  
	7  检验规则
	7.1  总则
	注芯机应按SB/T 230规定，经过制造企业检验部门检验合格，并签发合格证后方可出厂。

	7.2  检验分类
	产品检验分出厂检验和型式检验。

	7.3  出厂检验
	7.3.1  检验项目：每台注芯机均应进行出厂检验，检验项目按表2要求。
	7.3.2  判定规则：出厂检验如有不合格项可修整后复验，复验仍不合格则判定该产品不合格。

	7.4  型式检验
	7.4.1  有下列情况之一，蛋糕注芯机应进行型式检验：
	    ——正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能；
	7.4.2  抽样及判定规则：从出厂检验合格的产品中随机抽样，每次抽样1台。检验项目应按表2要求，全


	8  标志、包装、运输和贮存
	8.1  标志
	    标牌应固定在注芯机平整明显位置，标牌的技术要求应符合GB/T 13306的规定。标牌应标示包
	    ——制造企业名称（商标）；
	    ——产品名称和型号；
	    ——主要技术参数；
	    ——制造日期、出厂编号；
	    ——产品执行标准编号。

	8.2  包装
	8.2.1  注芯机的包装应符合GB/T 13384、SB/T 229的规定。
	8.2.2  注芯机的外包装上应标注有“小心轻放”“向上”“防潮”等储运标志，并符合GB/T 191
	8.2.3  注芯机应有可靠的包装，包装型式应符合运输装卸的要求。
	8.2.4  注芯机包装应防潮、防雨。
	8.2.5  注芯机包装内应有装箱单、产品合格证、产品使用说明书、必要的随机备件及工具。

	8.3  运输
	8.3.1  注芯机运输时应防止碰撞，避免淋雨（雪），不应与有毒有害及有腐蚀性的物品一起运输。
	8.3.2  注芯机搬运时小心轻放，不应损坏产品。
	8.3.3  注芯机按包装上指定朝向置于运输工具上。

	8.4  贮存
	8.4.1  注芯机应贮存在通风、清洁、阴凉、干燥的场所，远离热源和污染源，严禁与有毒有害及有腐蚀性
	8.4.2  正常储运条件下，注芯机自出厂之日起12个月内，不应因包装不良引起锈蚀、霉损等。





