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3.1
BN RS RE = steam-air hybrid retort
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3.2

LR canned food
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[KIE: QB/T 5218-2018, 2.2, HE]

3.3

EfF A length of straight cylindér
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3.4

BB effective inner volume
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3.5

T{EIRE operating temperature
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3.6

T1EE71 operating pressure
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3.7

mEEHIFEE  temperature control accuracy
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3.8

[ESIEFIHEE  pressure control accuracy
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3.9

e L{EIRE limiting temperature
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#4375 heat distribution
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e) i LAFIRE: SANERIRE (°C)
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	5.2.2　杀菌釜涂层部位应光滑细密、色泽均匀，不应有斑点、针孔、气泡和脱落等缺陷。
	5.2.3　杀菌釜与物料接触的零部件表面应平整光滑，无死区（清洗介质或清洗物不能达到的区域），便于清洗。

	5.3　电气安全要求
	5.3.1　杀菌釜电气安全应符合GB/T 5226.1规定。电路控制系统应安全可靠、动作准确，电器线路接头应联接
	5.3.2　除满足5.3.1外，其安全性能还应符合下列要求：

	5.4　安全防护要求
	5.4.1　杀菌釜的安全防护应符合JB 7233的规定。
	5.4.2　杀菌釜上应有清晰的安全警示标志，安全警示标志应符合GB 2894的规定。
	5.4.3　杀菌釜出现压力、温度异常等状况时应有报警和相应防护装置。
	5.4.4　杀菌釜高温危险的位置及排气、排水口，应固定有醒目的防烫标识。
	5.4.5　杀菌釜出现异常状况时如温度过高、压力过高、压力过低，时间过长、时间过短等，应报警且立即停止运行。
	5.4.6　当有操作人员在杀菌釜内维护时，应有阻止设备运转的装置。
	5.4.7　杀菌釜启动前，应有声光示警信号。
	5.4.8　杀菌釜控制柜和现场安装的电器元件外壳安全防护应符合GB/T 4208的规定，防护等级不低于IP 55
	5.4.9　杀菌釜易脱落的零部件应有防松装置，零件及螺栓、螺母等紧固件应可靠固定，不应因振动而松动和脱落。
	5.4.10　气动系统安全性能应符合GB/T 7932的规定。

	5.5　性能要求
	5.5.1　杀菌釜的有效容积与额定值偏差不应超过±5%。
	5.5.2　杀菌釜的温度控制精度不应超过±0.3 ℃。
	5.5.3　杀菌釜的热分布应符合GB/T 39948的规定。
	5.5.4　杀菌釜的最高工作温度应达到额定值，并且不应低于134 ℃。
	5.5.5　杀菌釜的压力控制精度不应超过±0.015 MPa。
	5.5.6　杀菌釜的最高工作压力应达到额定值，并且不应低于0.3 MPa。
	5.5.7　杀菌釜正常运行时，杀菌釜内循环风速不应低于5 m/s。
	5.5.8　杀菌釜正常运行时，正常工作噪声不应大于85 dB(A)。


	6　试验方法
	6.1　试验条件
	6.1.1　试验环境温度为5 ℃～50 ℃。
	6.1.2　试验相对湿度为不大于85% RH。
	6.1.3　海拔不超过500 m。
	6.1.4　工艺用水应符合GB 5749的规定，水源压力不应低于0.3 MPa。
	6.1.5　冷却水温度应低于产品要求冷却降温的温度。
	6.1.6　压缩空气气源压力可调，最大压力不低于0.8 MPa，压缩空气质量应符合GB/T 13277.1—20
	6.1.7　加热用蒸汽压力不应低于0.5 MPa，并提供杀菌釜足够的供汽量。
	6.1.8　试验产品内容物通常为水，或其他能够迅速吸收热量的加工产品。

	6.2　一般检查
	6.2.1　材质检查
	6.2.2　零部件制造检查
	6.2.3　铸件质量检查
	6.2.4　焊接部位检查
	6.2.5　装配情况检查
	6.2.6　系统密封性检查
	6.2.6.1　用肥皂水或洗涤稀释液涂抹在气动元件的密封处和管路连接处，观察是否漏气，应符合5.1.10的规定。
	6.2.6.2　液压系统装配后应以1.25倍的额定压力，历时30 min做耐压试验，不应有渗漏，压降不应大于5%。
	6.2.6.3　检查水路和蒸汽系统的密封件和管路连接处有无泄漏和滴水，应符合5.1.10的规定。
	6.2.6.4　用脱脂棉在润滑系统的密封件和管路连接处周围轻轻擦拭，观察脱脂棉上有无油渍，应符合5.1.10的规定。
	6.2.7　压力指示装置检查
	6.2.8　温度指示装置检查

	6.3　外观质量检查
	6.4　空运转试验
	6.5　电气安全试验
	6.5.1　接地电阻测量
	6.5.2　绝缘电阻测量
	6.5.3　耐压强度试验

	6.6　安全防护检查
	6.7　性能试验
	6.7.1　有效容积检查
	6.7.2　温度控制精度试验
	6.7.3　热分布试验
	6.7.4　最高工作温度试验
	6.7.5　压力控制精度试验
	6.7.6　最高工作压力试验
	6.7.7　循环风速测量
	6.7.8　工作噪声测量


	7　检验规则
	7.1　总则
	7.2　检验分类
	7.3　出厂检验
	7.4　型式检验
	7.4.1　有下列情况之一，应进行杀菌釜型式检验：
	7.4.2　抽样及判定规则：从出厂检验合格的杀菌釜中随机抽样，每次抽样1台。检验项目应按照表1的规定，全部项目合


	8　标志、包装、运输和贮存
	8.1　标志
	8.2　包装
	8.2.1　杀菌釜的包装应符合GB/T 13384和SB/T 229的规定。
	8.2.2　杀菌釜外包装上应标注有“小心轻放”、“向上”、“防潮”等储运标志，应符合GB/T 191的规定。
	8.2.3　杀菌釜包装时主要零部件应罩上塑料薄膜后装入包装箱内，不能装入包装箱内的零部件应做好包装防护，杀菌釜及
	8.2.4　杀菌釜包装应有可靠的防潮、防雨措施，应符合GB/T 5048规定。
	8.2.5　杀菌釜包装内应有装箱单、产品合格证、产品使用说明书、必要的随机备件及工具。

	8.3　运输
	8.3.1　杀菌釜运输时应小心轻放，关键零部件应避免雨淋。
	8.3.2　杀菌釜搬运时应防止碰撞，不应损坏产品。
	8.3.3　杀菌釜按包装上指定朝向置于运输工具上。

	8.4　贮存
	8.4.1　杀菌釜应贮存在通风、清洁、阴凉、干燥的场所，远离热源和污染源，避免与有害物品混放。
	8.4.2　正常储运条件下，杀菌釜自出厂之日起12个月内，不应因包装贮存不良引起锈蚀、霉损等。



