	ICS  
	[bookmark: ICS][bookmark: _GoBack]点击此处添加ICS号

	CCS  
	[bookmark: CSDN]点击此处添加CCS号


	[bookmark: _Hlk26473981][bookmark: c1][image: ]      


[bookmark: c2]安徽省地方标准
[bookmark: 文字1][bookmark: NSTD_CODE_F][bookmark: NSTD_CODE_B]DB XX/T XXXX—XXXX
[bookmark: OSTD_CODE]     


[bookmark: CSTD_NAME]饲料生产中非洲猪瘟安全防控技术规范

[bookmark: ESTD_NAME]点击此处添加标准名称的英文译名


[bookmark: 下拉1]
[bookmark: CMPLSH_DATE]     
[bookmark: 下拉2]
[bookmark: PLSH_DATE_Y][bookmark: PLSH_DATE_M][bookmark: PLSH_DATE_D]XXXX - XX - XX发布
[bookmark: CROT_DATE_Y][bookmark: CROT_DATE_M][bookmark: CROT_DATE_D]XXXX - XX - XX实施
[bookmark: fm]       发布

Q/LB.□XXXXX-XXXX


2
[bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由安徽省农业农村厅提出
本文件由安徽省农业标准化技术委员会归口。
本文件起草单位：安徽省新康饲料有限公司 安徽省饲料工业和健康养殖协会。
本文件主要起草人：蔡东东 徐双贵
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饲料生产中非洲猪瘟安全防控技术规范
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]范围
本文件规定了饲料生产过程中原料采购、生产过程、卫生消毒、生产管理、车辆管理、仓库管理、记录等饲料生产企业非洲猪瘟的安全防控技术。
本文件适用于生猪配合饲料生产企业的非洲猪瘟安全防控与管理。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 13078  饲料卫生标准
术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
原料采购
4.1  原料限制
仅限使用动物非同源类原料，并符合《饲料原料目录》和GB 13078的规定。
禁止使用《食品动物中禁止使用的药品及其他化合物清单》中的物质。
4.2  原料非洲猪瘟（ASF）风险等级评估
原料非洲猪瘟（ASF）风险等级分为四级，用“+”标示，等级越高“+”越多见表1。
表1
	原料
	非疫区来源原料（进口）
	玉米酒精糟、氨基酸、维生素、国产大宗等原料（核酸检测阴性）
	国产非同源性原料（核酸检测阴性）
	国产非同源性原料或玉米酒精糟、氨基酸、维生素、国产大宗等原料（核酸检测阳性）

	等级
	+
	++
	+++
	++++

	注：非洲猪瘟（ASF）风险等级“++++”不得使用。


4.3  釆购合同
应明确标注饲料生物安全指标及标准，并由厂家或供应商提供质量保证承诺书。

4.4  检测频次
风险等级“+++”要做到非洲猪瘟（ASF）批批检测；风险等级“++”每6个月检测一次；风险等级“+”每年至少检测一次。
生产过程
生产车间要便于卫生管理，清洗、整理。生产区粉尘浓度应不大于10mg/m3；物料要堆放整洁，并标识清楚，不得将维修、清洁等工具随意放置。
饲料生产宜采用高温蒸汽热处理工艺，调质温度80℃以上，时间不低于60秒。
每天生产结束后，应对生产设备进行清洁。包括：粉碎机及筛片、提升机输送设备、永磁筒、混合机、脉冲布袋除尘器、制粒机、冷却器、调质器、破碎机，初清筛、成品检验筛、分级筛等。
卫生消毒
消毒制度
企业应建立消毒管理制度，制定符合饲料生产实际的消毒计划，对生产的环境、设备、人员、车辆和外来物品等进行消毒，规范填写消毒记录。
6.2   消毒剂
宜使用以下消毒剂：10%的苯及苯酚、次氯酸盐、碱类（氢氧化钠、氢氧化钾、碳酸钠溶液）、戊二醛（如戊二醛癸甲溴铵溶液）、酒精及碘化物。碱类、氯化物和酚化合物主要用于建筑物、木质结构、水泥表面、车辆和相关设施设备消毒。酒精和碘化物适用于人员消毒。
6.3  消毒设施设备
6.3.1 入场车辆消毒站
距离厂区1 km～2 km地方设置独立的出入场车辆清洗消毒站。在消毒站对出入厂区的运输车辆进行全面的清洗消毒。
6.3.2 喷雾消毒通道
生产区入口设人员喷雾消毒通道，地板铺设消毒垫，消毒效果应保证体表全覆盖。
6.3.3 物品消毒间
设置在生产区门口，采用紫外线、臭氧、熏蒸、擦拭等方法对进入生产区的所有物品进行消毒。消毒时应保证物品相互之间独立。
6.3.4 淋浴更衣室
应配备仅供生产区使用清洁消毒后的工作服、鞋和帽子等。
6.3.5 车辆消毒设施
企业入口处应设置覆盖全车的密闭、可雾化消毒、烘干车辆的消毒设施。
6.4   环境和设备消毒
6.4.1每周应对门卫室、生产区、车辆、办公区、生活区、道路等环境消毒3～5次；
6.4.2每周应对生产设备、消毒设施等消毒2～3次。
生产管理
区域管理
将企业按照等级划分为红、橙、黄、绿3个区域。
1. 红色区域为饲料厂的外部区域，该区域为不可控区域，社会人员及车辆可自由靠近；
黄色区域为饲料办公，原料和成品车辆行驶停留、卸车、装车区，地磅和生活区等；
绿色区域为实验室、成品库、主车间、原料库。
人员管理
应明确生产区、非生产区、不同区域人员的流动流程：
1. 非生产人员进入非生产区域人员流程：消毒洗手--脚底消毒--过喷雾消毒通道--进入非生产区域；
b） 非生产人员进入生产区流程：消毒洗手--脚底消毒--过喷雾消毒通道--更衣室更换工作服、鞋--进入生产区域。
c） 生产人员进入生产区流程：消毒洗手--脚底消毒--淋浴洗澡--更衣室--更换干净的衣服--进入生产区域。
疫情期间，不允许一切外来人员进入饲料厂生产区域，特殊情况需要签订生物安全承诺书。
隔离服宜使用白大褂，隔离鞋推荐使用雨鞋，但每天仅限一人使用，用后立即清洗消毒才能循环使用。
车辆管理
原料车辆应确保原料运输车在装载原料前第三方清洗，并拍照检查；原料及成品料在运输过程中，使用篷布遮盖。进入饲料厂要经过车辆消毒站，确保进场车辆全部洗消，晾干。
车辆过磅后应走专用路线进入原料卸料区，司机将车辆驶入规定区域线内等待卸料，驶入期间车辆不应回头和停靠在规定隔离线区域以外。
卸料时，司机必须穿隔离服和专用鞋下车，只能在有标识的区域内活动，不应走出标识外活动。
卸料完毕，司机按照规定路线驶离，过磅后离开生产区。
装料车辆应经专用路线进入饲料装料区，司机应将车辆驶入规定区域内装料。 
司机不得进入仓库和车间。进入生产区，司机应穿隔离服和专用鞋，如司机需要下车，只能在有标识的区域内活动，不应走出标识外活动。
装料完毕，安装封条后，司机应按照规定路线驶离，过磅后离开生产区。
生物安全专员下班前应对司机活动区域进行彻底消毒。
运畜禽活体的车辆不应进入公司。
其他车辆不应进入厂区。
仓库管理
不同产品的垛位之间应当保持适当距离20cm以上，不合格产品和过期产品应当隔离存放并有清晰标识，标明不合格原因、生产日期、处置方式、处置 权限等信息。
所有垛位的垛位标识卡,应准确填写原料名称、供应商、货位、包数、总重、入库日期、化验数据、入库员、出库日期数量等。
原料及小料出库应按照先进先出的原则。
原料及成品库房应做到：墙面、地面、顶棚、窗户无漏雨、无破损，仓库内无明排水沟。 
原料库和成品库门口应有挡鼠板、防鸟网等防鼠防鸟设施。
记录
企业应建立产品生产记录，内容包括饲料原料购进时间、数量、品种、来源，饲料生产日期、品种、数量及检验结果等信息。
企业应建立产品检验记录，内容包括产品名称、检验项目、检验方法、计算公式中符号的含义和 数值、检验结果、检验日期、检验人等信息。
企业应建立原料和产品留样记录，内容包括产品名称、数量、生产日期或批号、保质截止日期、 观察日期、观察内容、异常情况描述、处置方式、处置结果等信息。
各项记录应保存2年以上。
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