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《蜂胶生产技术规范》编制说明 

(征求意见稿)  

一、工作简况 

1.任务来源 

本文件于 2018 年 6 月由中国蜂产品协会蜂胶专业委员会主任委员单位北京天恩生物工程

高新技术研究所提出。2020 年 12 月《国家标准化管理委员会关于下达 2020 年第四批推荐性

国家标准计划的通知》（国标委发[2020]53 号），《蜂胶生产技术规范》国家标准项目列入 2020

年第四批推荐性国家标准计划（项目编号：20204646-T-442),归口单位为全国蜂产品标准化

工作组。 

2.主要工作过程 

针对现行蜂胶国家标准（GB/T 24283）不能一揽子解决蜂胶原料生产环节对蜂胶质量应

起到的促进和保障作用，故蜂胶生产技术规范国家标准，应与现行的蜂胶国家标准相配套，

以逐步建立完善的蜂胶标准体系。 

有关蜂胶生产、科研、教学、经营单位对本文件的制定十分重视，积极参与。本文件由

北京天恩生物工程高新技术研究所牵头，共有中国蜂产品协会、浙江大学动物科学学院等二

十二个单位的二十三位专家参加起草(附件 1)。 

2021 年 4月 22 日在广西梧州召开了制定《蜂胶生产技术规范》启动会议。会议进一步明

确了制定本文件的目的、意义和必要性，对参加起草的单位和起草人员进行了工作分工。 

2021 年 5月 25 日，受疫情影响，以线上的方式开始进行本文件的起草工作： 

（1） 确定了本文件应包括的全部框架内容。牵头起草单位从国家标准的高度，首先整

理起草了本文件框架文本，由各起草单位专家对本文件全局内容逐项进行认真审核，分别提

出修改、补充建议；对各自分工负责的部分内容的修改意见，由牵头单位汇总起草了本文件

草案文本。 

（2） 蜂胶原料生产全过程控制是本文件的核心基础内容。为此，由具有实践经验的蜂

胶一线生产者和相关专家，重点关注蜂胶原料生产环节，通过对采集蜂胶的蜂场，特别对山

东菏泽和北京天宝康蜂胶生产技术改进试点蜂场的调研考察，总结出提高蜂胶质量、产量各

环节操作与控制的技术要求，并探索蜂胶生产方式和采胶器具的改进与创新。 

（3） 对国际上通用的蜂胶乙醇提取技术，提出适合促进我国蜂胶生产的工艺技术要求

是必要的。蜂胶原料只有经过去除蜂蜡等杂质的提纯处理才可直接用于生产各种蜂胶制品真

正意义上的蜂胶。对此，由相关专家和专业提取企业，对最佳溶剂浓度和操作步骤，其他相

关技术条件进行了必要的实验与验证，取得了数据支撑，从而建立科学合理的工艺规范要求。 

（4） 2022 年 3月 10日，本文件从草案形成了征求意见稿初稿，从 2021 年 5月 25 日起，

共四次征求了 22 个起草单位的 23 位专家的意见，共收到了 16 个单位 25 人次的 218 条次的

反馈意见，其中 70％的意见大致相同。根据反馈意见，牵头起草单位经过四次反复修改，整

理形成了本文件征求意见稿。 

二、标准编制原则和主要内容说明 

本文件制定的原则是：保证标准的适用性和先进性，注意本文件与相关标准的统一性和

协调性，注意标准的经济性和社会效益。 
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本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第 1 部分：所引用的术语与定义的表述，

则按照导则 GB/T 1.1-2020，8.7.3.4 的要求注明了来源，以保持与其他相关标准的一致性。 

本文件是与现行《蜂胶》（GB/T 24283-2018）的要求相对应，针对蜂胶生产过程的技术

控制和蜂胶乙醇提取技术要求而编制，主要包括： 

1. 范围：规定了“蜂胶生产条件、生产过程控制和蜂胶乙醇提取的工艺技术要求；包装、

标志、贮存、运输要求”。明确了本文件“适用于蜂场生产蜂胶和蜂胶乙醇提取物技术”。 

2. 本文件引用了 GB/T 24283 蜂胶、GH/T 1137—2017 胶源植物、蜂胶生产和采胶器的定

义、引用了 GH/T 1138—2017 蜂胶乙醇提取物的定义。 

3. 本文件的核心内容是编制了蜂胶生产条件与生产过程控制和蜂胶乙醇提取的工艺技

术要求。 

（1） 蜂胶生产条件与生产过程控制 

①  本文件包括对蜂农、蜂场管理、蜂种、蜂群、放蜂场地和采胶器具，以及蜂胶收集

的要求。为保证蜂胶的质量与安全，本文件规定了放蜂场地应在“3km 范围内须有丰富的胶源

植物”、“ 周围空气、水源良好”、“宜选择地势较高、春秋季宜向阳（防暴晒）、夏季宜在荫

凉处；背风、干燥、排水良好，小气候适宜的场所”、“ 应远离化工厂、农药厂等污染源 5km

以上”、“ 远离柏油公路、高压线附近和有电磁波发射源的地方”的安全保障要求。 

对收集蜂胶，特别规定了“采胶蜂农在收集蜂胶前应用 75%酒精对双手及采胶器具进行消

毒”、“去除混入蜂胶中的杂质，并不得人为添加蜂胶以外的任何物质”等相关要求。 

②  本文件对蜂胶的采集准备，直接采集、副盖采集、覆布采集、纱网采集和采胶器采

集的操作步骤和相关器具的操作方法，以及各操作步骤作出了规范性的表述。五种方式操作

规范的起草,来自有蜂胶原料实际生产操作经验的的蜂农、养蜂专家和对生产蜂胶蜂场的考察,

并参阅了有关文献资料，进行综合整理而成,具有規范性和可操作性。 

（2） 蜂胶乙醇提取的技术要求 

本文件采用国内外通用的蜂胶乙醇提取工艺，从安全性、有效性出发，对乙醇浓度、液

料比例、加工温度、真空度和加工时间等工艺条件、技术参数给出了规范性的基本要求。 

乙醇浓度：国内外公认乙醇为蜂胶最理想的提取溶剂。目前，鉴于我国绝大多数蜂胶提

取企业通常单独使用 95%的乙醇提取，也有少数企业和实验室采用 80%或 85%乙醇提取，认为

效果最好；有文献报道 70% 或者 75%为最佳乙醇浓度，如果兼顾提取萜烯类、酯类物质，则

需要更高浓度的乙醇；而如果要多一些提取水溶性物质，则需要乙醇浓度较低。最近，在制

定蜂胶国际标准过程中，除中国外，几乎所有参与的国家都认为 70% - 80%的乙醇浓度最好。

因此，通过数据支撑，确定适宜蜂胶提取的乙醇浓度是本文件的核心内容之一。 

(3)  蜂胶提取工艺过程 

① 粉碎除杂 

“将粉碎后的蜂胶置于不锈钢容器中，用 4倍量 80%-95%乙醇在常温下浸渍溶解时间不少

于 48h，搅拌时间应每 6h搅拌不少于 30分钟，得蜂胶乙醇提取液（浸渍液）”，作为基本要求。 

② 浸渍提取 

明确了“乙醇浓度： 60% ～ 95%（V/V），加工固态蜂胶乙醇提取物所用乙醇溶液浓度宜

为 80% ～ 95%（V/V）”，“宜用 4 倍量乙醇溶液在常温下浸渍溶解蜂胶，时间不少于 48h，搅

拌时间应每 6h 搅拌不少于 30 分钟”； “提取过程中可采用溶剂浓度差、延长搅拌和提取时

间，以达有效成分相对完全浸取”。 

③ 沉降过滤 

明确了“浸渍提取后的物料常温静置沉降不少于 24h”、过滤得到蜂胶乙醇提取液（浸渍

液）和滤渣，滤渣“可用乙醇溶液按 6.2.2 至 6.2.3 操作进行重复浸渍提取”。 

④ 减压浓缩 

要求“将过滤后的蜂胶乙醇提取液”，“置减压浓缩设备中回收乙醇和进行干燥。真空度
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在-0.095MPa 以下，传热介质温度＜85℃，物料温度＜65℃，得膏状蜂胶乙醇提取物，经自然

冷却,得膏状或干燥为固态蜂胶乙醇提取物”。 

之所以这样规定,首先是因为真空度在-0.095MPa 条件下, 传热介质温度＜85℃，物料温

度＜65℃。其次是考虑到加工温度过高可能会损失蜂胶部分成分的有效性。物料温度是关键

控制点。 同时考虑到在乙醇浓度偏低，含水量较高的情况下，提示：“可根据乙醇浓度的不

同，适当调整减压浓缩的真空度”。 

⑤  为保证蜂胶乙醇提取物的质量与安全，在特别要求中规定“所有生产器具、容器、

管道、滤网均应使用符合食品安全要求的不锈钢或其它材质”是必要的。 

三、主要试验（验证）情况分析 

1. 牵头起草单位委托浙江大学动物科学学院胡福良教授团队首次专题进行了“乙醇浓度

对中国蜂胶提取效果影响的研究”(附件 2)，实验内容包括： 

（1） 乙醇浓度对蜂胶提取率的影响： 

乙醇浓度在 60%以下时，蜂胶提取率较低，且随着乙醇浓度的增加，蜂胶提取率快速升高；

而乙醇浓度达到 60%以上时，蜂胶提取率的变化趋于平稳(表 1、图 1)。 

 
从表 1可见：乙醇浓度 60% - 95% 的蜂胶提取率为 36.93% - 37.48，提取率高低差异只

有 0.55%，这说明用 60% - 95%的乙醇浓度提取蜂胶均为可行。 

（2） 乙醇浓度对蜂胶总黄酮含量的影响： 

总黄酮含量的检测采用聚酰胺粉(510nm) 方法。实验证明：乙醇浓度在 60%以下时，蜂

胶总黄酮含量随着乙醇浓度的增加而快速增长，当乙醇浓度达到 60%时，可提取出蜂胶中大

部分总黄酮；当乙醇浓度为 60% - 75%时，蜂胶总黄酮含量有所下降，高于 75%后又有所上

升；当乙醇浓度为 85%时，总黄酮含量达到最大值 457.72 mg/g，其次是 95%乙醇提取物，

总黄酮含量为 445.50 mg/g(表 2、图 2)。 
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从表 2 可见：乙醇浓度 60% - 95% 分别提取的蜂胶提取物总黄酮含量高低之间为

438.86mg/g – 445.50mg/g，差异只有 6.64mg/g，这也印证了用 60% - 95%的乙醇浓度提取

蜂胶均适宜。 

此次实验收集的蜂胶样品为含胶量和黄酮含量都比较高的纱盖胶；聚酰胺粉(510nm) 方

法检测值高于聚酰胺粉(360nm)方法和拟列入蜂胶国际标准的三氯化铝(425nm)方法。 

(3)  乙醇浓度对蜂胶总酚含量的影响 

目前，总酚指标尚未列入蜂胶国家标准(GB/T24283)，但正在制订的蜂胶国际标准( NP 

24381)已将其列入。因此，考虑到与国际标准接轨的可能性，本次研发一并就乙醇浓度对蜂

胶总酚含量的影响进行了实验。 

实验表明：乙醇浓度为 0 - 40%时，蜂胶中酚类化合物可大部分被提取出；当乙醇浓度

为 20%时，蜂胶总酚含量达到最大值 143.21 mg/g；而随着乙醇浓度的增加，其总酚含量呈

下降的趋势(表 3、图 3)。 

 
从表 3可见：总酚中的水溶性物质较多，如果考虑总酚这个指标，则宜采用 60%的乙醇浓

度，其提取值比 40%乙醇浓度最高提取值低 3.53mg/g(仅低 2.47%)，但却可保证蜂胶的提取率

和总黄酮含量的指标。 

本实验报告还提供了 7篇国内外相关参考文献，佐证了本次实验结果 

2.  中国蜂产品协会蜂胶联合实验室的验证 

本验证由实验室负责人周萍提供的历史性检测数据，论证了蜂胶提取的适宜乙醇浓度。

数据来源于采用聚酰胺粉(360nm)法，样品为企业日常收购的蜂胶，其检测值明显低于聚酰胺

粉(510nm) 法，但所取得的证实适用的乙醇浓度结果与浙大动物科学学院胡福良教授团队的

实验结果相一致。 

(1) 对蜂胶标志性和主要活性成分黄酮类化合物在不同乙醇浓度中的溶解度进行了验证，

数据表明：40% - 100% 浓度的乙醇对咖啡酸、p-香豆酸、阿魏酸、短叶松素、松属素、短叶

松素 3-乙酸酯、白杨素和高良姜素等黄酮类化合物均可被提取，当乙醇浓度为 60%  - 100%

时，所得的蜂胶提取物具有相同的黄酮类化合物指纹图谱，当乙醇浓度达到 80%以上时，可以

从蜂胶原料中提取 95%以上的黄酮类化合物，数据表明：从实际生产需要，蜂胶中黄酮类化合

物提取的乙醇最佳浓度应为 80%-100%。 

(2) 论证了蜂胶中酚酸类化合物在乙醇中的溶解度。实验表明，采用 80% -100%乙醇可以

提取大部分的酚类化合物。其中，绿原酸在酚类化合物中极性最强，当乙醇浓度在 95%时，绿

原酸的提取率为 91%，而使用 85%乙醇时，其提取率可达 99%。因此，对于酚类化合物的提取，

85%的乙醇浓度亦比较适宜。 

(3) 论证了蜂胶中挥发油在不同乙醇浓度中的溶解度。蜂胶中含有约 5% 挥发油，主要成

分为脂肪族、芳香族和萜类化合物，需要 95% 以上乙醇浓度才能被高效提取。 

(4) 论证了乙醇浓度对蜂胶提取工艺条件的影响。以 100kg 80% 浓度乙醇为例，当乙醇

完全蒸发回收后，约剩下 16kg 水，相比用 95% 乙醇提取，则需要提高温度和真空度才能进一
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步蒸馏水分，不仅需要更长的浓缩时间，也对设备也提出更高要求。 

3. 国外三氯化铝(425nm)方法的印证 

目前正在进行的蜂胶国际标准制定过程中，巴西和土耳其等欧洲国家的专家一致认为，

70% - 80%乙醇浓度最适用于蜂胶提取。葡萄牙专家提供供了欧洲 9 个国家 13 个实验室的数

据证实：用 70% - 80%浓度的乙醇提取的黄酮类化合物数值与上述 70% - 80%乙醇浓度的实验

与论证结果趋于一致。 

根据以上实验和论证结果，本文件明确了乙醇浓度为(6.1.3)： 60% ～ 95%（V/V）；加

工固态蜂胶乙醇提取物所用乙醇浓度宜为 80% ～ 95%（V/V）。 

需要说明：以上实验由于检测方法和样品不同，检测数值虽然高低不同，但对于确定适

宜的乙醇浓度来说，其结论是一致的。以上所有检测数值与蜂胶总黄酮含量指标没有关联，

蜂胶总黄酮含量指标以 GB/T 24283 为准。 

四、标准中涉及专利的情况 

本文件未涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

1，恢复和提高含胶量等指标是扭转蜂胶生产退步和落后的关键 

 近三十年来，由于缺乏蜂胶原料生产和前处理环节的技术规范，导致我国蜂胶原料的质

量不断下滑，其提取物的质量良莠不齐，已严重影响了我国蜂胶产业健康发展。2009 版到 2018

版(修定)《蜂胶》国家标准(GB/T 24283)与 1992 年发布的中华人民共和国国内贸易部蜂胶行

业标准（SB/T 10096-92）相比较，其蜂胶原料含胶量(蜂胶乙醇提取物)等指标不进反退，已

连续多年大幅度下滑。 

SB/T 10096-92 规定的蜂胶含胶量：优等品≥75%、一等品≥65%、合格品≥55%，客观的

反映了当时我国蜂胶含胶量应有的水平。2009 年，作为蜂胶国家标准（GB/T24283-2009），其

蜂胶含胶量指标取消了 SB/T 10096-92 的优等品，而一等品含胶量则由 ≥ 65%降低到 ≥ 60%；

二等品定为 ≥ 40% 竟然比 SB/T 10096-92 合格品 ≥ 55%的指标降低了 15 个百分点。遗憾

的是，修定后的 GB/T 24283-2018，其指标持续下滑，二等品含胶量比 GB/T 24283-2009 又降

低了 10 个百分点，降低到了 ≥ 30%，而比相对应的 SB/T 10096-92 二等品含胶量 ≥ 65%竟

然大幅度降低了 35个百分点。随着含胶量指标的不断下滑，蜂胶标志性成分总黄酮含量的指

标也相应下滑了 25%。 

为改变这种分散、隨意、落后的蜂胶生产方式造成的后果，2017 年，中华全国供销合作

总社发布实施了《蜂胶生产技术规范》和《蜂胶乙醇提取工艺规范》行业标准，但未达到预

期效果。其中一个重要原因就是蜂胶生产是在跨部门，多头交叉，各自为政的管理体制之下，

致使一家的行业标准难以在全局上落地。为此，制定一部适用于全国范围，具有权威性、全

局性、规范性，包括蜂胶及其前处理的生产技术规范已愈加必要。 

2. 有利于为蜂胶类保健食品的申报、审评提供依据 

2002 年，原卫生部《关于进一步规范保健食品原料管理的通知》（卫法监发〈2002〉51

号）文件规定，蜂胶仅限用于保健食品原料，而蜂胶须经过提取除杂才能作为保健食品原料。

从 1996 年至今，国家主管部门已审批了蜂胶类保健食品 1400 多个，但由于蜂胶的提取工艺

无标准所依，所批准的工艺基本上是依照申报单位申报的工艺，这在一定程度上存在不科学、

不规范、不一致，甚致出现工艺条件有误，在实际生产中无法执行的情况。因此，本文件可

为蜂胶类保健食品的申报、审批与生产许可的审核提供科学依据。 
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3.有利于弥补蜂胶原料的缺口 

我国目前蜂胶年产量达到 650 吨左右，比 2010 年增长了 80%，但由于含胶量不断下滑，

致使直接用于生产各种蜂胶制品的蜂胶乙醇提取物产量并没有同步增长，其年产量与 2010 年

基本持平，不超过 200 吨。随着蜂胶产品市场销售连年持续增长，我国蜂胶原料缺口在 50%

以上。本文件的实施，必将为实现和提升 GB/T 24283 蜂胶一级品的指标和增加产量提供技术

支持。 

4.有助于规范蜂胶市场和维护广大消费者的利益 

由于蜂胶原料缺口大，导致其收购价格和产品价格不断上涨，这也是导致假冒伪劣蜂胶

产品乘虚而入，以低廉的价格大量充斥市场的重要原因。蜂胶产量和质量的提升，会挤压假

冒伪劣蜂胶产品的空间，有利于降低成本、平抑价格，有助于规范蜂胶市场和维护广大消费

者的利益。 

5. 会从根本上促进我国蜂胶产业的大发展 

通过实施本文件，预期经过五到十年的不懈努力，蜂胶年产量有望增长到 1000 吨左右，

其含胶量如果恢复到 1992 年（SB/T 10096-92）合格品≥55%的指标，则蜂胶乙醇提取物年产

量可达 550 吨左右，约为目前年产量的 2.75 倍。如实现此目标，将从根本上扭转我国只是世

界蜂胶生产大国而不是蜂胶生产强国的尴尬局面。 

6. 有利于行业经济效济效益大幅度增长 

据对行业 25 家骨干企业蜂胶产品销售额与其蜂胶提取物价值比的测算,每公斤蜂胶乙醇

提取物制品的市场終端商业产值约为 18000 元。以目前年产蜂胶乙醇提取物 200 吨计算，市

场終端商业产值约为 36亿元，而如果实现年产蜂胶乙醇提取物 550 吨的目标，其市场終端商

业产值约为 99亿元，可增长 175%。由此可见，本文件的实施将为促进我国蜂胶产业的繁荣发

展发挥积极作用。 

六、采用国际标准和国外先进标准的程度  

    本文件没有可采用的国际标准和国外相同标准，在国际上处于领先地位。 

七、与现行法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性   

    本文件与现行的蜂胶国家标准(GB/T 24283)相对应，从技术保障角度具有配套性和目标

的一致性。  

八、重大分歧意见的处理经过和依据  

本文件在起草讨论和征求意见过程中未发生重大分岐意见。    

九、标准性质的建议说明 

本文件的性质为推荐性国家标准。     

十、贯彻标准的要求和措施建议 

1. 建议鉴于当前蜂胶生产存在的问题和生产技术不规范,蜂胶原料质量持续下降的状况，

本文件应尽快发布实施。 
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2. 建议本文件应纳入颁发养蜂员资格证书培训与考核内容；纳入蜂胶提取企业相关技术

培训教材。 

十一、废止现行标准的建议 

无 

十二、其他应予说明的情况 

蜂胶、 蜂胶乙醇提取物感官要求、理化要求、真实性要求；包装、标志、贮存、运输要

求 

应符合 GB/T 24283 的相关要求。 

 


