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 《瓶装白酒灌装生产线通用技术要求》 

（征求意见稿）编制说明 
 

一、工作简况，包括任务来源、主要工作过程、主要参加单位和工作

组成员及其所做的工作等  

1、任务来源及有关说明 

本项目是根据国家标准化管理委员会下达的国家标准制修订计划（国标委发

[2020]53 号），项目编号：20204748-T-604，项目名称为“瓶装白酒灌装生产线通

用技术要求”，由全国食品包装机械标准化技术委员会（以下简称“标委会”）负

责组织制定，牵头起草单位为安丘市鼎正机械设备有限公司，由合肥通用机电产

品检测院有限公司、华南理工大学等单位共同起草。计划完成时间为 2022 年 12

月。 

瓶装白酒灌装生产线包括洗瓶、烘干瓶、定量灌装白酒、封盖、贴标、装盒

（箱）等包装过程。 

我国生产白酒的企业 3 万多家，近几年全国白酒的产量约为 1200 万升，白

酒产量的提高，推动了白酒包装设备的发展，我国具有近 30 家生产白酒灌装生

产设备的企业，为了规范白酒灌装机械设备的生产与市场管理，提高机械的技术

水平和产品质量，提高中国设备的竞争力，促成该类设备的通用化和系列化制造，

特制定本标准，现将标准起草过程说明如下： 

2、主要工作过程 

根据标准起草任务的需要，2019 年 9 月 28 日，在山东省济南市成立了“瓶

装白酒灌装生产线通用技术要求”国家标准起草工作组，工作组成员单位有安丘

市鼎正机械设备有限公司、合肥通用机电产品检测院有限公司、华南理工大学等

单位共同组成，并由安丘市鼎正机械设备有限公司牵头。 

标准起草工作组起立后，开展了以下工作： 

（1）通过收集相关标准、学术论文、相关行业报告及企业产品等信息，向



生产企业和用户单位了解行业情况及产品性能，调研了解瓶装白酒灌装机械与白

酒生产企业实际需求以及企业在生产和使用中遇到的实际问题，搜集瓶装白酒灌

装生产线的相关资料，为标准的起草打好基础。 

（2）对与瓶装白酒灌装生产线的相关标准进行深入学习理解，检索、查询

了大量国内外有关瓶装酒类的标准，对与瓶装白酒灌装生产线有关的技术要求、

指标进行了深入分析、探讨和理解，如：瓶装白酒的酒瓶和瓶盖，多种多样，五

花八样，影响到技术指标的制定；高档白酒和低档白酒的灌装精度的选取等要求，

都需要认真探讨和制定。起草工作组对国内的相关国家标准（GB）、机械行业标

准（JB）、轻工行业标准（QB）、商业行业标准（SB）等标准进行了深入的学习，

提高了对标准起草的认知能力。 

 （3）根据白酒灌装的实际，深入学习了酒类灌装生产线防爆、防护安全生

产的有关知识，向国内知名安全生产的专家、学者进行请教，提高了对标准中安

全生产技术要求的认识。 

（4）在广泛调研的基础上，针对标准中的技术指标与同行（机械制造厂）

和用户（酒厂）进行了交流，这几年，正值疫情期间，起草工作组除了与其他企

业进行面对面的线下交流外，还通过视频、电话等线上的方式多次与青州市鹏程

包装机械有限公司、贵州茅台酒股份有限公司、安徽古井贡酒股份有限公司、陕

西西凤酒股份有限公司、山东景芝白酒有限公司、北京红星股份有限公司等企业

多次交流，听取各方面对标准制定的建议和意见，了解国内外同类机械设备的先

进技术资料和国内使用瓶装白酒灌装生产线的运行状况，明确了标准中技术指标

的要求。 

（5）对部分技术指标进行了试验验证，根据部分企业标准及企业和用户方

生产和使用过程中的测试数据和经验总结，完成了标准征求意见稿的编写。  

二、标准编制原则和依据  

  1、编制原则 
（1）先进性及实用原则 
本文件的制定，参考了相关国家标准、企业标准、试验检测报告，分析设备

生产方和使用方生产过程中发现的问题及检测数据等，适应当前瓶装白酒灌装机



械的发展需要，在技术指标上、生产安全上、环保要求上，力求实现先进性与实

用性并重，既鼓励企业向先进性迈进，保障产品质量的提升，又考虑到企业发展

的现状，满足企业在瓶装白酒灌装机械设计、制造、使用和管理上的需要。 

（2）最大开放性原则 

本文件关键性的标准化要求突出在技术性、安全性能、卫生和环保的要求上，

对于为实现这些要求而采用的方法则采用开放的态度，不作限制，给企业更大的

空间运用现代先进的方法对机械进行设计、制造和管理。 

 （3）兼容统一性原则 

本文件编制遵循 GB/T 1.1《标准化工作导则 第 1 部分 标准的结构和起草规

则》等规定起草，在编制过程中考虑了与相关标准的协调，引用相关标准，也使

本文件容易被其他标准所引用，使标准具有良好的协调统一性。 

2、编制依据 

 《瓶装白酒灌装生产线通用技术要求》按以下文件进行编制： 

（1）GB/T 1.1《标准化工作导则 第 1 部分 标准的结构和起草规则》； 

（2）本文件中的规范性引用文件； 

（3）机械制造企业、机械使用企业所提供的意见、建议和技术指标； 

（4）调研中了解到的有关资料； 

（5）与相关企业和专家提供的建议和意见； 

（6）同行及使用单位交流后基本确定的技术参数； 

（7）安丘市鼎正机械设备有限公司、山东景芝白酒有限公司等企业所做的

灌装精度试验。 

（8）招标文件提出的技术指标。 

三．标准主要内容 

  本文件参照 GB/T 5226.1-2019/IEC 60204-1:2016《机械电气安全 机械电气

设备 第 1 部分：通用技术条件》；GB/T 19891/ISO14159:2002，MOD 《机械安

全 机械设计的卫生要求》；GB 13384《机电产品包装通用技术条件》；GB/T 

16855.1  《机械安全 控制系统有关安全部件 第 1 部分：设计通则》等近 40 项

标准了制定了本文件，主要内容为： 



1、范围的确定 

本文件适用于以玻璃、陶、瓷、金属瓶等为包装容器，以塑料、铝、铝塑组

合等瓶盖进行封口的白酒灌装生产线的设计、制造、检验等。 

2、术语和定义  

在术语和定义中明确了“空瓶洗净率”、“灌装精度”、“合格成品”、“瓶损率”、

“盖损率”、“白酒利用率”、“危险场所”、“危险场所区域”等定义，提供对这些

术语的解释，有利于标准使用者对标准的理解。 

3、型号、组成、基本参数及工作条件 

型号编制按 GB/T 7311 的规定进行，分类和基本参数的确定，使得设备特性

和各性能参数的描述更加清晰明了，方便设备使用方选购和使用。 

工作环境、电源、工作气源压力、包装材料等要求都与生产线是否能正常稳

定工作及成品的质量密切相关。以相应标准为依据，在标准中其工作条件进行如

下规定：工作间环境温度 5℃~35℃，相对湿度应不大于 85%，海拔高度应不大

于 1000m。电源电压与额定电压的偏差应符合 GB/T 12325-2008 中 4.2 和 4.3 的

规定；压缩空气质量应符合 GB/T 13277.1 中规定的标准等级；对包装用的酒瓶、

瓶盖、盖垫、纸箱都按相应的标准作了规定。特别是对车间的防火、防爆规范化

要求，对企业的安全生产，劳动者的工作安全环境和健康保证做出了要求。合理

的工作条件要求，对设备供应企业和设备的使用方都起了规范化的督促作用。 

4、技术要求 

本文件根据实际需要分成：一般要求；性能要求；电气安全要求；机械安全

要求；防爆安全要求；材料质量及设计要求；外观质量和说明书等要求。主要体

现为生产能力、生产效率、灌装精度、密封性能、开启力矩、成品合格率、瓶损

率、盖损率、白酒利用率以及噪声、电气安全、机械安全、防爆安全指标和外观

等要求。 

几项主要技术指标及说明如下： 

（1）生产能力是生产线最基本的性能参数，单位为瓶/h；标准中规定生产线

的生产能力应达到额定生产能力的要求，其生产能力的要求为我国生产线现时均



能达到的指标。 

（2）生产效率是生产线一项重要的技术指标，是机械是否合理布置和匹配

的一个体现，为了达到效率与生产能力的一致性，本文件提出了生产线各单机生

产能力的选配要求，即生产线额定生产能力为 F 时： 

① 灌装封盖机为(100%～110%）F； 

② 冲瓶机、贴标机为（110%～120%）F； 

③ 卸箱垛机、卸箱机、卸瓶垛机、装箱机、码箱垛机为（120%～130%）F； 

④ 输瓶系统、输箱系统为（115%～140%）F； 

⑤ 空瓶自动验瓶机、液位检测系统、满箱检测及其它辅助机器为（110%～

130%）F。   

这个选配的要求，兼顾了先进性和实用性的结合。 

（3）防爆安全要求 

白酒含有酒精，有的含量还较高，防爆、防火问题不能疏忽，也是标准制定

一个需要关注的问题，起草工作组通过咨询国家防爆质检中心的专家，对瓶装白

酒灌装从原料到成品的路径作了多条规定，如： 

灌装区内应使用防爆电控箱，防护等级及电器元件防护等级应不低于 GB/T 

4208-2017 中的 IP65。 

生产线应根据 GB 50058 和 GB 3836.14 划分危险场所的区域。 

生产线所使用的设备应符合 GB 3836.1 和 GB/T 3836.28 的相关规定，具备

相应的防爆等级。电气装置的设计、选型和安装应符合 GB/T 3836.15 的规定；

电气装置的施工和验收应符合 GB 50257 的规定。 

生产线的容器整理装置、容器输送系统、盖整理输送系统和白酒输送、灌装

系统的静电防护应符合 GB 12158 的相关规定。 

生产线应设置容器倾倒等异常情况的声光报警。在灌装、封盖及中间输送过

程中若发生容器倾倒等异常情况，应能报警并停止机器工作，且故障消除前不得

重新开机运行。 

为保障包装机在生产制造、使用过程中的安全性，以及设备操作和维修人员

的人身安全和职业健康保护，标准中明确了电气安全要求、设备的安全防护要求、

噪声等要求。 



 （4）对生产线各设备的材料质量及设计提出了要求 

主要提出了生产线与白酒接触材料的规定；生产线机械设计卫生安全的规定；

对生产线中与具有氧化、腐蚀介质接触的橡胶件和密封件的选用原则；对生产线

在可能造成白酒污染的润滑部位所用的润滑剂的相关规定；生产线中白酒接触区

材料的规定；对材料表面涂覆质量的规定；生产线加工和装配后外观质量的规定

等。 

5、试验方法与检验规则 

本文件在试验方法中对技术要求的规定提出了检验方法及手段，检验规则中

列出了出厂检验、型式检验的范围。 

这些技术要求及试验方法均经过国内设备生产企业及部分使用用户的试验

验证，代表了国内的生产水平，该标准在国内是适用的。 

四、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系 

本文件在主要和相关内容的规定上均符合国家相应标准的要求，末有与现行

法律、法规和强制性标准相违背的地方。 

五、重大分歧意见的处理经过和依据 

本文件在制定及征求意见阶段，起草工作组成员进行了反复讨论、论证，与

企业也进行了相应的讨论与沟通，未发生重大意见分歧。 

六、标准性质（强制性、推荐性）的建议 

标准起草单位、归口单位以及审查专家均认为，此文件应作为推荐性国家标

准进行上报。 

七、贯彻标准的要求和建议措施 

本文件发布实施后，应尽快将本文件的批准发布实施信息通告有关部门，如

管理部门、使用单位和相关研制、生产单位，并使这些部门或单位能尽早得到本

文件的正式文本。建议牵头单位组织相关设计部门、制造企业和用户开展标准培

训和宣贯工作，使标准使用者能科学合理地采用本文件，更好地发挥本文件的作

用，把本文件的内容落到实处。 

八、废止现行有关标准的建议 

本文件为首次制定，无现行国家或行业标准。 



九、其他应予以说明的事项 

无。  

 

 

 

 

 

 

 

 

     《瓶装白酒灌装生产线通用技术要求》起草工作组     

2022 年 8 月 25 日 


