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	双向拉伸聚酰胺（BOPA）/聚乙烯（PE）复合膜、袋
	1  范围
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义
	重复单元长度：印刷卷膜每包装单元的纵向长度。
	拉断力：试样破坏时的拉伸应力。
	注 1：以 N 为单位。
	注 2：试样断裂前应力应变曲线上的最大应力值，如在裂纹萌生导致的负荷下降前。

	4  分类与命名
	4.1  按材质结构分类
	4.2  按材料厚度分类
	4.3  按适用温度分类
	4.4  按产品用途分类
	5  要求

	5.1   外观
	5.2  印刷质量
	5.2.1  凹版印刷
	5.2.2  柔版印刷
	5.2.3  商品条码印刷
	5.2.4  汉信码印刷

	5.4  尺寸偏差
	5.4.1  膜卷尺寸偏差
	     膜卷尺寸偏差应符合表 5 的规定。


	表 5 膜卷尺寸偏差
	序号
	项目
	要求
	1
	长度偏差  %
	0~0.5
	2
	宽度偏差  mm
	±2
	3
	重复长度偏差  %
	±0.5
	4
	平均厚度偏差  %
	±10
	5.4.2  卷膜筒芯尺寸及偏差

	     内径为Φ76+20 mm，特殊要求由供需双方商定。
	5.4.3  袋的尺寸偏差

	     袋的尺寸偏差应符合表 6 的规定。
	表 6 袋的尺寸偏差
	项  目
	要  求
	长或宽＜100mm
	100mm≤长或宽≤400mm
	长或宽＞400mm
	总长度偏差  mm
	±2
	±4
	±6
	总宽度偏差  mm
	±2
	±4
	±6
	平均厚度偏差  %
	±10
	封口宽度偏差  %
	±20
	封口与袋边差距  mm
	≤3
	≤4
	≤5
	5.5  物理力学性能
	5.5.1  剥离力
	剥离力应符合表 7 规定。


	表 7 剥离力
	项  目
	要    求  N/15mm
	冷冻级
	水煮级
	煮沸级
	A类
	≥2.0
	≥2.5
	≥2.5
	B类
	≥2.5
	≥3.0
	≥3.0
	C类
	≥2.5
	≥3.0
	≥3.0
	5.5.2  热合强度
	热合强度应符合表 8 规定。


	表 8 热合强度
	项  目
	要    求  N/15mm
	冷冻级
	水煮级
	煮沸级
	A类
	≥30
	≥30
	≥40
	B类
	≥35
	≥35
	≥40
	C类
	≥40
	≥40
	≥40
	5.5.3  拉断力、断裂标称应变
	拉断力、断裂标称应变应符合表 9 规定。


	表 9 拉断力、断裂标称应变
	项  目
	要求
	A类
	B类
	C类
	拉断力/ N/15mm
	纵向/横向
	≥30
	≥40
	≥50
	断裂标称应变 /%
	纵向/横向
	≥30
	≥35
	≥40
	5.5.4  抗摆锤冲击能
	抗摆锤冲击能应符合表 10 规定。


	项  目
	要求
	A类
	B类
	C类
	抗摆锤冲击能/ J
	≥0.6
	≥0.8
	≥1.0
	5.5.3  直角撕裂力
	直角撕裂力指标由供需双方协商。

	5.5.4  氧气透过率、水蒸气透过率
	氧气透过率、水蒸气透过率应符合表 11 规定。


	表 11 氧气透过量、水蒸气透过量
	项  目
	指  标
	A类B类
	C类
	氧气透过率
	(cm³/㎡·d·0.1MPa)
	≤120
	≤50
	水蒸气透过率
	(g/㎡·24h)
	≤12
	≤12
	5.5.5  耐热性能
	水煮级、煮沸级应进行耐热性测试，耐热性能应符合表 12 规定。


	表 12 耐热性能
	项  目
	要  求
	耐热性能
	经耐热试验，应无明显变色、明显变形、层间剥离及热封部位剥离等异常现象
	5.5.6耐寒性能
	冷冻级应进行耐寒性能测试，耐寒性能应符合表13规定。

	表 13 耐寒性能
	项  目
	要  求
	耐寒性 /%
	≥70
	5.5.6  袋的耐压性能
	耐压性能应符合表 14 规定。
	表 14 袋的耐压性能
	表 15 袋的耐跌落性能

	5.5.8  摩擦系数

	分类
	穿刺强度  N
	≥5.0
	≥5.5
	≥6.0

	6  试验方法
	6.1  试样状态调节和试样的标准环境
	按GB/T 2918 的规定执行。环境温度为23℃±2℃、相对湿度为50%±10%，状态调节时间不小
	6.2  取样
	卷膜取样时应去掉表面三层，然后选取完整无损处，沿卷膜的宽度方向切割取样。取样数量应足够完成试验的项目
	6.3  外观质量
	在自然光线或灯光下目测，检验台表面光线均匀且照度不低于500 1x，并用游标卡尺（精度不低于0.02
	6.4  印刷质量
	6.4.1  凹版印刷
	按GB/T 7707 的规定进行。

	6.4.2  柔性版印刷
	按GB/T 17497.2 的规定进行。

	6.4.3  商品条码印刷
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