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团体标准《塑料包装制品易回收易再生设计要求及评价方法》
(征求意见稿)编制说明

一、任务来源
根据中国包装联合会《关于下达2021年第一批包装行业团体标准制订计划的通知》（中国包联质字[2021]17号）的要求，团体标准《塑料包装制品易回收易再生设计指南》（计划编号：2021012）由中国包装联合会提出并归口，由中国包装联合会循环经济专业委员会、江苏彩华包装集团有限公司等单位组织有关单位进行制定。
2、 起草单位及工作组成员工作
主要起草单位：江苏彩华包装集团有限公司、陶氏化学（中国）投资有限公司、广西梧州国龙再生资源发展有限公司、 黄山永新股份有限公司、上海紫江彩印包装有限公司、洋紫荆油墨（中山）有限公司、上海迪爱生贸易有限公司、岱纳包装（天津）有限公司、福建凯达集团有限公司、安姆科（中国）投资有限公司、厦门金德威包装有限公司、三樱包装（江苏）有限公司、盛威科（上海）油墨有限公司、河北上东包装科技有限公司、爱索尔（广州）包装有限公司、可乐丽国际贸易（上海）有限公司、升辉新材料股份有限公司、湖南省长城铭泰新材料科技有限公司、金华市伸华包装材料有限公司、高利尔（天津）包装有限公司、天津市华恒包装材料有限公司和中国包装联合会循环经济专业委员会等。
本标准起草组所做的工作包括负责主要标准内容的拟定，负责设计要求和评价方法的制定，负责评价方法改进及技术指标的确认，主要负责标准的起草和验证，国内外相关标准、法律法规的调研等。
三、标准编写的目的、意义
塑料自诞生以来有一个多世纪的历史，由于其极佳的综合性能，轻便、经济等特性，生产和发展速度都很惊人。联合国环境规划署（UNEP）预计，到2050年全球初级塑料的产量将达到340亿吨。在塑料产品重塑现代生活方式的同时，塑料污染及相关的温室气体排放也日益成为公众的热门话题。
2022 年初，联合国批准一项历史性决议，即到2024年终结塑料污染并达成一项具有法律约束力的国际协议《终止塑料污染决议 ( 草案 )》，标志着塑料污染问题成为仅次于气候变化的全球第二大环境焦点问题。
2022年8月，由清华大学环境学院和艾伦•麦克阿瑟基金会共同发布的《中国塑料包装产业循环经济发展战略研究报告》（以下简称《报告》）显示，当前塑料生产所使用的原油约占全球消耗量的6%，到2050年，塑料生产将消耗全球原油总消耗量的 20%。在需求不变的情况下，按照目前的产能规划，预计塑料生产和使用所带来的温室气体排放量到 2030 年将达到每年 13.4 亿吨，到 2050 年将达到每年 28 亿吨。
多年来，中国政府部门针对塑料包装管理采取了多项政策和行动。例如，2009年发布的《国务院办公厅关于治理商品过度包装工作的通知》针对产品的过度包装进行了限制 ；2019 年发布的《绿色包装评价方法与准则》规定了绿色包装等级评定的关键技术要求；2020 年颁布的“新限塑令”和《关于扎实推进塑料污染治理工作的通知》在原有政策的基础上进一步提出了对超薄塑料购物袋的管理。
2020 年初，国家发改委、生态环境部印发了《关于进一步加强塑料污染治理的意见》（以下简称《意见》），将原来针对单品类塑料治理的目标扩展到多种一次性塑料制品，旨在通过源头减量，建立健全塑料制品全生命周期管理制度，并提出了“可循环、易回收、可降解”为导向的替代发展模式。与之前政策相比，《意见》特别着眼于从整体上构建塑料循环产业链，为中国塑料污染治理开启了新篇章。
塑料污染的本质是塑料的环境泄漏，塑料本身并不能与污染物划等号。减少污染物，从全生命周期的碳足迹评估中，塑料生产使用所产生的碳足迹并不突出：根据英国环境署发布的信息，每个高密度聚乙烯包装袋单次使用的碳消耗为2公斤，纸袋若达到相同的碳效率，须使用7次后才能丢弃，无纺布使用次数为26次。
《中国塑料的环境足迹评估》报告显示，如对废弃塑料制品开展回收并循环利用，每吨废塑料约可替代0.67吨洁净的树脂原料，避免1吨石油资源消耗和1吨垃圾焚烧，减少5吨二氧化碳排放量。
我国有着全世界较为完善的废塑料循环利用体系。2021 年，中国废塑料材料化回收量约为 1900 万吨，材料化回收率达到 31%，是全球废塑料平均材料化回收率的近 3 倍。而且，中国完全是在本国实现的材料化回收利用，2018 年美国、欧盟和 2019 年日本本土材料化回收率分别只有 5.31%、17.18%和 12.50%。但我们的问题是：废塑料的同级再利用比例偏低，大部分回收塑料是做降级使用。如何促进回收塑料的高质化回收利用，如何通过标准的引领作用和规范作用，不断提升再生料的回添量。实现塑料包装的闭环再利用是本标准制定的初衷。
欧盟于2022年11月30日欧盟所发布的《包装和包装废弃物法规》（PPWR）建议文件对塑料包装再生含量提出了明确目标，见下表。
	包装类型
	2030年再生量含量%
	2040年再生量含量%

	接触敏感PET包装
	30%
	50%（不含一次饮料包装）

	其他敏感接触塑料包装
	10%
	50%

	一次塑料饮料包装
	30%
	65%

	其他类型包装
	35%
	65%



本标准的特点：
1） 本标准为包装用塑料制品的上游设计中关于环境可持续和回收、再利用提出了要求，包括塑料硬塑包装和软包装。旨在应对不可回收（复合软包装）包装使用量的增加，过度包装，缺乏对再生料使用比例的约束等造成的无法达成2025和2030目标的各种困难。
2）本标准以单材化设计入手，通过源头设计满足包装废弃物产生量的绝对减量要求。一个完整包装可能由数种不同材质的独立部件组成：如一个洗发水包装可能有瓶，盖，标签，压力泵等数种制品组成。基于此，创造性的提出了‘最简包装组件’的概念，通过最简包装组件的组合设计，实现整体包装的拆解和分离，使单材化落实在每个最简包装组件中。
3）单材化设计的目的就是为了通过循环使用减少原生料的使用量，从而减低碳排放，助力碳中和目标的达成。本标准规定了再生料的最小回添量，并在双易的评估中，按同级再生的要求对含有再生料的样品进行对标同级评价，对标标准是设计制品所对应的标准。
4）本标准从包装废弃物的管理理念出发，更注重倡导高质量再生的闭环循环。考虑到我国包装废弃物管理体系的现状，鼓励多用和不断用好再生料，对同级再利用中经济性尚不足的c级产品，按开环循环处理。
5）本标准为生产者责任延伸制度、押金制度及相关法律法规的制定和实施配套提供了“双易”设计的技术要求和评价方法。
四、主要工作过程
（1）成立标准起草工作组 
接到标准制定起草工作任务后，组织相关单位组成了标准起草工作组。 
起草工作组在工作过程中广泛收集、分析国内外相关技术文献和资料，对塑料包装制品消费后（PCR）的塑料废弃物的易回收、易再生的闭环循环的设计技术要求、再生料添加比例及市场发展趋势等情况作了深入调研，为标准条款的确定积累相关材料，明确了工作重点和进程安排。 
（2）形成标准草案稿 
2021年10月13日组织召开了第一次标准研讨会（腾讯会议），统一标准框架和方向思路、确定标准制定的工作进度及任务分工。
工作组在国际广泛接受的塑料可回收设计的基础上，结合国内现有的收集、分选、物理回收和加工再生方式，收集目前国内外单材化设计指南、标识及评价方法等有关资料和标准。同时，标准制订小组根据相关领域法律、法规和规章、国家与行业标准等，塑料包装全生命周期碳足迹数据累积，同行业生产者间的技术交流等信息，经过整理有关资料，兼顾各方利益，广泛吸纳各方意见和建议，协调处理好各方意见。研究讨论后形成标准草案。
（3）形成标准讨论稿 
2022年4月14日，组织召开了第二次标准研讨会，讲解与讨论了《塑料包装制品易回收易再生设计要求及评价方法》标准草案，重点讨论了标准思路和标准范围，形成讨论稿草稿；并于在2022年6月2日，组织召开了第三次标准研讨会上再次对草稿进行讨论修改完善，形成标准讨论稿。
（3）形成标准征求意见稿 
形成标准讨论稿后，工作组2022年8月11日，组织在广西梧州组织召开了《塑料包装制品易回收易再生设计要求及评价方法》讨论会，对标准讨论稿进行讨论。
中国包装联合副会长兼执行秘书长韩雪山，副会长兼全国包装标准化技术委员会秘书长王利，以及来自全产业链的20个标准主要起草单位共计26名专家参加了会议。与会各方经过讨论，为使标准所适用的范围、设计要求和评价方法及其标识内容没有争议，同意起草组将标准名称由《塑料包装制品易回收易再生设计指南》更改为《塑料包装制品易回收易再生设计要求及评价方法》。
会后收到意见回函并有建议或意见110条，其中采纳89条、部分采纳2条、不采纳15条、非标准内容4条（不采纳）。根据内容将标准名称塑料包装制品易回收易再生设计指南应修改为塑料包装制品易回收易再生设计要求及评价方法。
针对相关单位提出的问题，制标组进行了反复沟通和确认，于2022年12月8日形成征求意见稿。
五、标准的编制原则和确定团体标准主要内容的论据
（一）标准编制原则
本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写规则》的要求进行编写。 
与相关领域法律、法规和规章、国家与行业标准等的兼容性和协调一致，符合国家和行业的有关方针、政策。 
标准内容具有规范性、科学性、先进性、合理性与可行性。适应产业发展的需要，运用统一、简化、协调、优化的原则。 兼顾各方利益，广泛吸纳各方意见和建议，协调处理好各方意见。标准规定的技术要求应便于实际实施，具有较强的可操作性。
（二）编制依据
工作组在国际广泛接受的塑料可回收设计的基础上，结合国内现有的收集、分选、物理回收和加工再生方式，收集目前国内外单材化设计指南、标识及评价方法等有关资料和标准。同时，标准制订小组根据相关领域法律、法规和规章、国家与行业标准等，塑料包装全生命周期碳足迹数据累积，同行业生产者间的技术交流等信息，经过整理有关资料。提出了塑料包装制品的易回收、易再生的闭环循环的设计技术要求、再生料添加比例的建议，规定了评价方法。旨在积极鼓励通过上游设计，促进塑料包装制品易于回收及其再生料的高值化利用。
六、标准的主要技术内容及验证情况
本标准是在国际广泛接受的塑料可回收设计的基础上，结合国内现有的收集、分选、物理回收和加工再生方式而制定。
本标准针对通过设计从源头解决和改善塑料包装制品消费后（PCR）的塑料废弃物不易回收和不易再生的现状，提出了塑料包装制品的易回收、易再生的闭环循环的设计技术要求、再生料添加比例的建议，规定了评价方法。旨在积极鼓励通过上游设计，促进塑料包装制品易于回收及其再生料的高值化利用。
本标准提倡同级高质回收。
1. 部分重要的术语及定义
· 同级再利用  close loop recycling
闭环循环利用。
本标准涵盖硬质塑料包装和软质塑料包装
· 硬包装  rigid plastics packaging
使用一种或多种材料制成的单层或多层结构的、不易弯曲的板、瓶、容器等。
· 软包装  flexible plastic packaging
使用一种或多种材料制成的单层或多层结构的、容易弯曲的膜、片、袋。
	在本标准中，开创性的提出了“最简包装组件”的概念。
· 最简包装组件  assessment unit
	不可拆解及按包装可拆解的最小组件。
· 易回收易再生设计  easy collection & easy recycling design
塑料制品或经拆解后的包装组件，在技术上可分选、经济上可行的、通过现有的分选技术进入回收流，可再生利用的设计。
2. 分类及要求
2.1 整体包装的分类
一个完整包装可能是由多个独立部件、多种材料所组成的。本标准本着同级回收的目标鼓励单材化设计，通过按拆解或分离的组件设计实现单材化的方式将整体包装分为三类。并对整体包装设计的一般要求作了规定。
Ⅰ类：组件与包装主体塑料相同，无需拆解；
Ⅱ类：组件与包装主体塑料不相同，可拆解或分离为最简包装组件；
Ⅲ类：组件与包装主体塑料不相同且不可拆解。
整体包装设计的一般要求：
1）为阻止/减少包装制品向环境泄漏，包装的设计，包括包装的组件，塑料制品或经拆解后的包装组件，在技术上可分选、经济上可行、通过现有的分选技术进入回收流，可再生利用的设计。
2）为阻止/减少包装制品的过度包装，所设计制品应避免多余的顶部空隙，避免只为增加产品的感知体积的包装，包括双层壁、假底和不必要的隔层等重复、多余包装。由碎纸、气垫、气泡袋、海绵、泡沫填充物、木棉、聚苯乙烯发泡塑料或其他填充材料填充的空间应被视为剩余空间。
3）在满足功能和安全要求的基础上，提出了最小化包装的要求。包装的设计应使其重量和体积减小到确保其功能所需的最低限度，同时考虑包装的材质。鼓励通过单材化和工艺创新减少包装材料的用量。
4）可重复使用包装设计是为了在通常可预测的使用条件下，尽可能完成多次往复和周转。
5）由于太小的包装制品（例如：软包装）的收集成本太高以及回收利用价值太低，从经济的角度提出了20mm×20mm的最小尺寸的限量。
6）设计中应充分考虑包装内容物的完全利用，减少或消除可能造成内容物残留的死角、皱褶等。
2.2 最简包装组件的分类
按设计要求将最简包装组件分为A类、B类、C类
本标准中的塑料包装包括硬质塑料包装和软质塑料包装。相对来讲，软质塑料包装由于成分复杂，在循环使用中的难度更大。在参考国内外相关指南（如CEFLEX)、标准(APR/PRE等)的基础上，对最简包装中的软包装和硬包装分别提出了设计要求。
1）本标准提倡单一材料的闭环循环可回收设计，在通常情况下，A类和B类设计是推荐的设计类型。
2）根据软硬包装应用的功能不同，制品厚度以及同质化的程度差异，本标准规定了硬包装主材料百分比高于软包装。（见表1、表2）
3）A、B、C类是以单材化的程度进行设计分类。根据同级利用再生料添加比例对A、B、C类设计进行分级评定，评定的结果为a、b、c三级。根据双易的经济性原则，a、b级为同级利用闭环循环，c级为非同级利用的开环循环；
表1  最简包装组件设计要求（硬包装）
	项目
	设计要求

	
	A类
	B类
	C类

	主体塑料
	 主体塑料重量百分比
	≥95%
	≥90%
	≥70%

	
	聚合物类型
	例如：附录A、B、C、D

	
	物理发泡聚合物
	通过识别技术（如NIR）能够识别。

	辅助材料
	辅助材料重量百分比（总量）
	＜5%
	＜10%
	＜30%

	
	阻隔涂层、聚合物
	丙烯酸、PVA、PVOH、SiOx、AlOx、金属化；EVOH
	允许

	
	颜料
	碳黑
	不允许
	允许

	
	
	其他颜料
	无色、白色
	允许
	允许

	
	印刷
	油墨
	禁止使用PVC（主体塑料为PVC除外）
	-

	
	
	颜色
	无色、浅色
	所有颜色
	所有颜色

	
	填充剂和添加剂
	例如：热稳定剂，紫外线稳定剂，成核剂，抗静电剂，润滑剂，增滑剂，抗冲改性剂，发泡剂，增粘剂、矿物填料、色母等。
	允许

	
	
	SVHC添加剂
	不允许

	
	
	可氧化降解的或类似的（例如基于酶的）添加剂
	不允许


表2  最简包装组件设计要求（软包装）
	项目
	设计要求

	
	A类
	B类
	C类

	主体塑料
	主体塑料重量百分比
	≥90%
	≥80%
	≥60%

	
	聚合物类型
	例如：附录A、B、C、D

	
	物理发泡聚合物
	通过识别技术（如NIR）能够识别。

	辅助材料
	辅助材料重量百分比（总量）
	＜10%
	＜20%
	＜40%

	
	阻隔涂层、聚合物
	丙烯酸、PVA、PVOH、SiOx、AlOx、金属化；EVOH
	允许 

	
	颜料
	碳黑
	不允许
	允许

	
	
	其他颜料
	无色、白色
	允许
	允许

	
	印刷
	油墨
	禁止使用PVC（主体塑料为PVC除外）
	-

	
	
	颜色
	无色、浅色
	所有颜色
	所有颜色

	
	填充剂和添加剂
	例如：热稳定剂，紫外线稳定剂，成核剂，抗静电剂，润滑剂，增滑剂，抗冲改性剂，发泡剂，增粘剂、矿物填料、色母等。
	允许 

	
	
	SVHC添加剂
	不允许

	
	
	可氧化降解的或类似的（例如基于酶的）添加剂
	不允许


3. 分级评定
本标准规定了回收料在塑料包装中的最小用量要求，即设计制品的塑料部分应包含如表3中最小百分比的消费后再生塑料材料加入原生配方进行验证的方法。并作为分级评定的依据。
表3  分级技术要求
	分级
	硬包装
	软包装

	
	主体塑料可添加比例R
%
	对标测试
	主体塑料可添加比例R
%
	对标测试

	a级
	R≥35
	合格
	R≥10
	合格

	b级
	10≤R＜35
	
	5≤R＜10
	

	c级
	不做同级再利用
	-
	不做同级再利用
	-


1）对标标准：是制品标准。该制品标准是设计制品所对应的标准。是设计制品这一类应用所应达到的标准。可以是国标，也可以是行标，也可以是供需双方认可的其它标准。
2）根据欧盟于2022年11月30日欧盟所发布的《包装和包装废弃物法规》（PPWR）建议文件中关于塑料再生目标的规定，本标准对硬包装及软包装的回添比例是有依据的。
1　 从标准的先导性，将35%设为硬包装的a级阀值，将10%设定为软包装的a级阀值；
2　 考虑到现实基础，将10%设为硬包装的b级阀值，将5%设定为软包装的b级阀值；
3　 a级、b级均被认为是同级可回收利用，c级为开环循环利用。
4. 分级评定流程
[image: /Users/liuyayun/Desktop/循环委团体标准/标准稿/1222/1222流程图分级评价(2).png1222流程图分级评价(2)]本标准规定了分级评定流程，并以流程图的方式呈现。

1) 由拆解得到的A类包装组件，经评估测试后可能是Aa级,Ab级或c级；
2) 由拆解得到的B类包装组件，经评估测试后可能是Ba级,Bb级或c级；
3) 由拆解得到的C类包装组件，经评估测试后可能是Ca级,Cb级或c级；
5. 标识
本标准提出了标识的一般性要求：
最简包装组件的双易标识根据设计评价和分级评价结果给予，标识除GB 18455的规定外,还应包括设计类别和设计等级、材料成分、可重复使用次数、回收性、回收点和包装标签与回收点标示的对应等。
整体包装的双易标识应按具体制品标准进行评价后给予。
七、预期达到的社会效益、对产业发展的作用及解决的主要问题等情况
塑料污染的本质是塑料的环境泄漏，塑料本身并不能与污染物划等号。从全生命周期的碳足迹评估中，塑料生产使用所产生的碳足迹并不突出： 塑料污染治理应该是减量、循环、回收和降解以及垃圾分类回收后的焚烧处置等方式综合治理、多管齐下，制定本标准是非常有必要的。
本标准是基于国际广泛接受的塑料可回收设计的基础上，结合国内现有的收集、分选、物理回收和加工再生方式而制定。
本标准针对通过设计从源头解决和改善塑料包装制品消费后（PCR）的塑料废弃物不易回收和不易再生的现状，提出了塑料包装制品的易回收、易再生的闭环循环的设计技术要求、再生料添加比例的建议，规定了评价方法。旨在应对不可回收（复合软包装）包装使用量的增加，过度包装，缺乏对再生料使用比例的约束等造成的无法达成2025和2030目标的各种困难。
本标准以单材化设计入手，通过源头设计满足包装废弃物产生量的绝对减量要求。单材化设计的目的就是为了通过循环使用减少原生料的使用量，从而减低碳排放，助力碳中和目标的达成。
本标准从包装废弃物的管理理念出发，更注重倡导高质量再生的闭环循环。考虑到我国包装废弃物管理体系的现状，鼓励多用和不断用好再生料，对同级再利用中经济性尚不足的c级产品，按开环循环处理。
本标准为生产者责任延伸制度、押金制度及相关法律法规的制定和实施配套提出了“双易”技术要求和评价方法。
[bookmark: _GoBack]八、采标情况（包括采用国际标准的形式、主要内容以及与国际同类标准水平的对比情况）
无。
九、与国内外现行同类标准对比
（一）国外同类标准
在国际上比较有影响力的标准有美国的APR 及“How2Recycle”，欧洲的PRE 及“RecyClass”。
1. APR对可回收塑料的定义为：
1) 至少60%以上的消费者或社区，通过现有回收系统和采集设施，能正确投递、处理这些可回收物品。
2) 该产品必须具有市场价值，或得到立法授权支持
3) 通过回收系统，这些混杂的可回收物，可以被正确的分选并按回收行业标准打成捆包
4) 打包好的材料，通过典型的回收再生加工流程，经济有效地制成可用于加工新塑料产品的再生原料。
APR开发出一系列的评估测试方法，以评估设计样品或创新样品在对标测试中的性能对比是可以接受的。这里的对标是一系列的标准样品。
2. PRE可回收再生塑料包装的定义：
1) 被收集用于循环再生的塑料制品，是具有市场价值的，和/或被立法强制的项目。
2) 是可被现有技术分选、收集、循环再用，
3) 可经商业化回收处理和再生。
4) 回收再生的塑料，是可用于生产新产品的原材料。
PRE也开发出相应的评估规则和对标测试技术以评估塑料包装的可再生性能。其对标测试原则与APR一致。
（二）国内同类标准
1.国内有合成树脂协会循环利用分会所制定的CPRRA《塑料制品可回收再生设计指南》（以下简称：设计指南）系列标准中的《聚对苯二甲酸乙二酯（PET）产品可回收再生设计指南》（以下简称：PET设计指南）及《高密度聚乙烯（HDPE）容器包装产品可回收再生设计指南》。
该系列标准对可回收定义为：
1）产品所采用的原材料应为可回收再利用的，不包括由于物理、化学、环境保护、卫生安全等因素限制其再利用的材料； 
2）产品应被普遍地、规模化地收集到回收体系中以进行分选并再生； 
3）产品的回收和再生过程具有商业可行性； 
4）回收的塑料可以再生成为制造新产品的原材料，同时再生材料具有一定的市场价值（如果 回收再生过程市场价值为负，但政策、法规强制要求使用再生材料，也认为再生材料具有市场价值）
该系列标准给出了可回收再生设计指导原则及验证规程。其验证规程和APR技术验证规程一致。目前涵盖PET及HDPE，更倾向于硬质塑料包装。
2.《塑料制品易回收易再生设计评价 通则》是一个设计指南，评价体系中没有技术验证规程，与本标准不相同。
（三）本标准
本标准是基于国际广泛接受的塑料可回收设计的基础上，结合国内现有的收集、分选、物理回收和加工再生方式而制定。本标准的主要特点：
1） 本标准为包装用塑料制品的上游设计中关于环境可持续和回收、再利用提出了要求，包括塑料硬塑包装和软包装。旨在应对不可回收（复合软包装）包装使用量的增加，过度包装，缺乏对再生料使用比例的约束等造成的无法达成2025和2030目标的各种困难。
2）本标准以单材化设计入手，通过源头设计满足包装废弃物产生量的绝对减量要求。一个完整包装可能由数种不同材质的独立部件组成：如一个洗发水包装可能有瓶，盖，标签，压力泵等数种制品组成。基于此，创造性的提出了‘最简包装组件’的概念，通过最简包装组件的组合设计，实现整体包装的拆解和分离，使单材化落实在每个最简包装组件中
3）单材化设计的目的就是为了通过循环使用减少原生料的使用量，从而减低碳排放，助力碳中和目标的达成。本标准规定了再生料的最小回添量，并在双易的评估中，按同级再生的要求对含有再生料的样品进行对标同级评价，对标标准是设计制品所对应的标准。
4）本标准从包装废弃物的管理理念出发，更注重倡导高质量再生的闭环循环。考虑到我国包装废弃物管理体系的现状，鼓励多用和不断用好再生料，对同级再利用中经济性尚不足的c级产品，按开环循环处理。
5）本标准为生产者责任延伸制度、押金制度及相关法律法规的制定和实施配套提供了“双易”设计的技术要求和评价方法。
十、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
十一、重大意见的处理过程和依据
无。
十二、贯彻标准的要求和建议措施
建议本标准批准发布1个月后实施。标准在实施后，建议全国包装标准化技术委员会组织有关企业开展标准宣贯，重点对标准中涉及设计要求和评价方法等内容进行宣贯。实施一段时间后可考虑提升至行业标准。
十三、废止现行有关标准的建议
现行未有相关标准。
十四、涉及国内外专利及处置情况
本标准不涉及国内外专利。
十五、其他应予以说明的事项
将标准立项名称《塑料包装制品易回收易再生设计指南》更改为塑料包装制品易回收易再生设计要求及评价方法》，在2022年8月11日于广西召开的标准讨论会议中，经过参会专家和制标小组代表的共同研究讨论，一致认为前有设计，后有评价，才能形成真正闭环流程，才能体现本标准特色。根据标准内容将标准名称由设计指南改为设计要求及评价。


《塑料包装制品易回收易再生设计要求及评价方法》起草组
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