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一体化净水装置

1 范围

本文件规定了一体化净水装置的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输、贮存。

本文件适用于单台日供水≤20000吨，以地表水为原水，集加药、混合、絮凝、斜管沉淀、

过滤、消毒等功能于一体，用于城镇、乡村等供水工程的净水装置。

2 规范性引用标准

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引

用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修

改单）适用于本文件。

GB/T 150.1-2011 压力容器 第 1 部分：通用要求

GB/T 150.4-2011 压力容器 第 4 部分：制造、检验和验收

GB/T 191-2008 包装储运图示标志

GB/T 3274-2017 碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板和钢带

GB/T 5226.1-2019 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分:通用技术条件

GB 3838 地表述环境质量标准

GB 5749 生活饮用水卫生标准

GB/T 5750 生活饮用水标准检验方法（所有部分）

GB/T 5750.4 生活饮用水标准检验方法 感官性状和物理指标

GB/T 13384—2008 机电产品包装通用技术条件

GB 22337-2008 社会生活环境噪声排放标准

GB/T 985.1—2008 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

SL 310-2019《村镇供水工程技术规范》

CJ/T 43-2005 水处理用滤料

CECS 349-2013 一体化给水处理装置应用技术规程

T/CECS 493-2017 村镇供水工程自动化监控技术规程

卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范——一般水质处理器》（2001）

卫生部《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》（2001）

卫生部《涉及饮用水卫生安全产品生产企业卫生规范》（2001）



3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 一体化净水装置

集加药、混合、絮凝、斜管沉淀、过滤、消毒等净水单元为一体的净水装置。

4 技术要求

4.1 一体化净水装置

4.1.1 根据国家卫生对于涉及饮用水卫生安全产品的规定，一体化净水装置所使用与水接触的材

料应具有卫生安全证明（卫生许可批件或检测报告），其中对于处理量不大于 25m³/h 的净水装置，

应取得涉及饮用水卫生安全产品卫生许可批件。

4.1.2 反应池应设置絮凝反应设施（包括折板、网格（栅条）、其他絮凝反应设施等），其絮凝反

应时间、工艺结构的设计应符合 CECS 349 的规定。

4.1.3 沉淀池应选用斜管沉淀工艺，应符合 CJ/T 43 与 CECS 349 的相应规定。

4.1.4 滤池应采用重力式无阀滤池、普通快滤池、V型滤池等结构形式，滤池冲洗采用水力自动

虹吸反冲洗、单水冲洗或气水联冲等冲洗形式，其滤速设计及反冲洗应符合 CECS 349 的规定。

宜增加初滤水排放。

4.1.5 滤池所采用的石英砂、无烟煤、活性炭等滤料应符合 CJ/T 43 的规定。

4.1.6 一体化净水装置的排泥水（沉淀池排泥水、滤池排水等）需静置沉淀后，上层清液外排。

对于缺水地区，规规模大于 5000 吨/天应配置滤池冲洗水回收利用装置。

4.1.7 一体化净水装置应设置放空管、溢流管。

4.1.8 消毒

消毒工艺的选择，应根据原水水质、出水水质要求、消毒剂或原料来源方便程度、消毒剂运

输与储存安全要求、消毒副产物、净水工艺等进行工艺比较确定，可采用次氯酸钠、二氧化氯消

毒或臭氧、紫外线等，应在厂区进水管、滤后水管设置消毒剂投加点，可根据流量、出水余氯值

自动投加。

4.1.9 焊接

a）焊接时应将表面的氧化物、油污及其他有害杂质清除干净，清除范围应不小于 20 mm，焊

接方法应符合 GB/T 985.1-2008 第 4 章的相关规定。

b）焊缝表面及热影响区不应有裂纹、气孔、弧坑或夹渣等缺陷，凸出高度不大于 3 mm。；

4.1.10 防腐应符合以下要求

a）防腐可采用环氧涂层、水泥砂浆、喷塑、油漆。

b）涂层应牢固，涂层外观应均匀、细致、光亮（水泥砂浆除外）、平整、色泽一致，不得有



发粘、脆裂、脱皮、气泡、粘附颗粒杂质、流痕、明显刷痕等缺陷。

c）不锈钢件应表面光亮，无油污、氧化皮、锈蚀等，不锈钢焊缝须钝化处理。

d）与水接触的材料应具有卫生安全证明（卫生许可批件或检测报告）。

4.1.11 一体化净水装置气水反冲洗滤池应进行滤池反冲洗试验，滤池应布气均匀，冲洗过程中

整个池面气水强度均匀，不跑砂。

4.2 使用条件

4.2.1 使用原水温度 5 ℃～40 ℃。

4.2.2 使用环境温度 5 ℃～40 ℃。

4.2.3 进水水头不应小于 0.06Mpa（设备基础以上 6m水头），进水大于 0.3Mpa（设备基础以上

30m水头）应设置减压设施。

4.2.4 一体化净水装置进水应符合 GB3838集中式生活饮用水地表水源要求。

4.2.5 净水装置运营、维护应符合 SL310的相关要求。

4.3 材料、部件要求

4.3.1 直接与饮用水接触的材料应符合卫生部《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价

规范》（2001）的要求。

4.3.2 钢材应符合 GB/T 3274的要求。

4.3.3 滤料应符合 CJ/T 43的要求。

4.3.4 部件焊接参照 GB/T 150.1、GB/T 150.4的要求。

4.4 结构要求

4.4.1 结构外表面应光滑平整，无裂纹、无明显划痕、色泽均匀，内表面、隔板等应光滑平整，

无明显缺陷。

4.4.2 设备应至少由加药装置、反应沉淀器、过滤器、消毒装置、反冲洗系统等部件构成，反应

池、沉淀池可合并整体设计实施。

4.4.3 反应池竖井内应设置反应元件（旋流、小孔板、栅条、网格等），竖井底应设置排空装置。

4.4.4 沉淀池应设置斜管、集水装置、排泥水斗，沉淀宜根据水质、现场条件采用上向流斜管、

双层斜管或平流式斜管工艺，沉淀池宜通过可调式斜管集水装置进行工作负荷调节。

4.4.5 过滤器应设置清理装置对滤料进行有效的清洗，无阀滤池应保证反洗水箱及反洗补充水满

足反洗水量需求，气水反洗滤池反洗泵、风机流量符合设计需求且可进行变频控制，滤池应对滤

池工作周期进行监控并设置自动强制冲洗装置。

4.4.6 消毒装置宜采用次氯酸钠发生器或者使用次氯酸钠成品溶液，采用紫外线、二氧化氯等消

毒方式应保证水质检测指标符合要求。

4.4.7 设备应实现流量、水质、液位等自动控制调节功能，絮凝剂投加量应根据原水流量、浊度、



水厂实验分析等数据进行自动调整，应根据水量自动投加消毒剂，并通过余氯在线监控数值对消

毒剂投加进行闭环控制，自动化控制系统宜采用网络化、数字化远程在线监管。

4.5 生产、装配要求

4.5.1 生产或装配产品所用材料及部件均应通过质检部门检验合格，领取后必须清洗、除油去污。

与水接触容器、筒体、管道等必须清洗消毒。滤料装入筒体必须冲洗至出水清澈。

4.5.2 设备装配应按照批准的程序、图样及技术文件等要求进行制造和装配。

4.5.3 管道、管件要求横平、竖直，法兰要求上、下平行。

4.5.4 阀门启、闭应灵活有效。

4.5.5 电器元件进出线应整齐规范，线槽内布线有序合理。

4.6 外观要求

4.6.1 设备外观应整洁，无裂纹、划痕等明显影响外观的缺陷，色泽均匀。

4.6.2 筒体、容器应光亮平整、焊点抛光。

4.6.3 塑料壳体表面应光滑平整，无砂眼，无塑化。

4.6.4 电气柜面各元器件均贴上功能标签，并布局合理，表面光洁平整。

4.6.5 设备外表应设有明显的产品、安全使用标识。

4.7 防渗

4.7.1 重力式一体化净水装置必须进行渗漏试验，满水后 24 小时，箱体、管道、阀门等不得异

常变形、渗漏。

4.7.2 压力式一体化净水装置渗漏实验合格后必须进行水压试验，试验压力为工作压力的1.5倍，

试压持续时间 30min，不得异常变形、渗漏。

4.8 工艺性能要求

4.8.1 设备用于符合 GB3838集中式生活饮用水水源要求，主要性能参数应符合下列规定：

a）反应沉淀器有效反应时间：≥10 min，宜 20～25min；

b）沉淀器斜管有效负荷：上向流斜管表面负荷应≤7m3/(m2·h)，采用双层或高密度斜管工艺

表面负荷应符合 7~9m3/(m2·h)，平流式斜管容积负荷应≤4m3/(m3·h)，；

c）过滤滤速：6 m/h～12m/h(正常滤速 6~8.5m/h，强制滤速 11-12m/h), 无阀滤池工艺滤速应

采用 8-8.5m/h，气水反洗滤池滤速应采用 6.5-7 m/h；

d）进水水头：不小于 0.06 MPa（设备基础以上 6 m水头），超过 0.3MPa应设置减压阀；

e）反冲洗强度：单独水洗时，反洗水强度（12～16） L/(m2·s)；气水联合冲洗时，反洗水

强度（6～8） L/(m2·s)；

f）出水水质：符合卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范——一般水质处



理器》和 GB 5749的要求。

4.8.2 正常工作状态下，设备最大时处理量应不小于额定处理量的 110%。

4.8.3 正常工作状态下，设备产生的噪声声压级应不大于 70dB（A）。

4.8.4 设备智慧水务控制系统应符合 T/CECS 的相关要求，现场控制 LCU 应融合物联网控制技

术，能够实现远程操作、智能巡查、实时监控设备运行状态、水量、水质等数据。

4.9 电气安全性能

4.9.1 设备危险部分应设有明显的警示标志。

4.9.2 水泵电机必须接零、接地良好；接地电阻应≤4Ω。

4.9.3 所有电线不得裸露，必须套绝缘管，各带电点对地之间的绝缘电阻应不小于 2 MΩ。

4.9.4 设备应具备运行状态、水量、水质异常的报警功能。

4.9.5 设备中电气装置应设有紧急停机按钮。

5 试验方法

5.1 原辅材料要求检验

一体化净水装置所使用与水接触的材料应具有卫生安全证明（卫生许可批件或检测报告）。

5.2 结构、生产及装配要求检验

按照设备的设计要求及相关图纸进行检验。

5.3 外观要求检验

采用目测和用手触摸的方式进行检验。

5.4 防渗要求检验

按 4.7进行检验。

5.5 性能要求检验

5.5.1 设备正常运行时，应根据水量监控计算反应、沉淀、过滤等数据，结合有效容积、管径、

流量等设备数据，计算反应时间、沉淀负荷、滤速、反洗强度等主要性能参数。

5.5.2 进出水浊度按照 GB/T 5750.4 的要求进行检验。

5.5.3 处理流量通过在一定时间内的累计流量进行计算，分三次测量，取平均值作为测量值。

5.5.4 在有要求的情况下，其他水质指标按照 GB/T 5750的其他部分进行检验。

5.5.5 噪声声压级按照 GB 22337的要求进行检验。

5.6 电气安全性能检验

5.6.1 通过目测和现场操作的方式检查设备的接地、管路布置、标志标识等内容。



5.6.2 接地电阻、绝缘电阻按照 GB/T 5226.1的要求进行检验。

6 检验规则

6.1 检验分类

产品的检验分为出厂检验和型式检验。

6.2 出厂检验

6.2.1 出厂检验由公司质量检验部门负责，每台产品必须检验，产品经过检验合格并签发产品合

格证后方可出厂交付用户。

6.2.2 出厂检验项目包括水质（浊度、余氯、pH指标）、防渗要求及噪声的各项。

6.2.3 出厂检验中凡有一项不合格，应进行修复，修复后对出厂检验项目进行复检，检验合格后

方可出厂。

6.3 型式检验

6.3.1 型式检验每年进行一次，有下列情况之一时也应进行：

——新产品定型鉴定时；

——更改主要原材料或更改水处理工艺时；

——合同有特殊要求和规定时；

——国家质量监督机构提出型式检验要求时。

6.3.2 型式检验项目为本标准规定的全部项目。

6.3.3 型式检验的样品在出厂检验合格的产品中随机抽取，数量为 2台，其中 1台进行检验，另

一台备用。

6.3.4 型式检验结果中如有不合格项目，应对备用样品进行修复后复检，若仍有不合格，则判为

该产品型式检验不合格。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

7.1.1 每台水处理设备应有铭牌，并设置在设备的明显部位和规定的位置上，铭牌字迹清晰。

7.1.2 铭牌上应标明下列内容：

a) 产品名称、型号和规格、商标；

b) 厂名、厂址；

c) 主要技术参数：处理流量、进水浊度、功率、电源、额定总处理量、出水浊度、工作压

力；



d) 制造日期（或产品编号）；

e) 产品企业标准号；

7.2 包装

7.2.1 产品可分成几个单元，采用箱装或捆扎包装，包装方式应符合 GB/T 13384—2008 第 4 章

的相关规定。

7.2.2 出口的产品应包上防护套，包装顶部应为平顶，外部尺寸应符合有关运输规定。

7.2.3 包装应有防雨、防潮措施和起吊标记。

7.2.4 包装箱面内容应符合 GB/T 191-2008 的相关规定，并标明下列内容：

a) 产品名称、型号；

b) 箱号（多个箱体包装时）；

c) 箱体外形尺寸；

d) 毛重与净重；

e) “小心轻放”、“防潮”、“向上”等字样或图示标志。

7.2.5 产品应携带装箱单、产品合格证、产品使用说明书等随机文件；分单元包装时，随机文件

应放在主体箱内。

7.3 运输

产品在运输途中，应捆扎牢固，圆形设备四周用滤料袋充塞，防止运输过程中设备滚动移位，

对超高超宽设备应用钢索及手拉葫芦固定并应办理特殊通行证及悬挂红色警告标记。

7.4 贮存

产品应贮存在通风良好、干燥的仓库中或有遮盖的场所中，周围应无腐蚀性气体存在。

8 服务

8.1 设备安装、运营、维护应符合 SL310 的相关规定；

8.2 在客户正常使用、维护条件下，验收完成后，厂家应提供整机保修不少于 12 个月，一体化

净水设装置主机保用 30 年；

8.3 质保期内，因产品的质量问题而不能正常使用的，厂家提供免费维修或更换服务；

8.4 质保期外，厂家应提供保本维修服务及技术服务；

8.5 厂家应设立售后服务电话及售后服务点，用户有诉求时，应在 12 小时内做出响应，24 小时

内提供解决方案，72 小时内解决。

_________________________________
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	4.1.2  反应池应设置絮凝反应设施（包括折板、网格（栅条）、其他絮凝反应设施等），其絮凝反应时间
	4.1.3  沉淀池应选用斜管沉淀工艺，应符合CJ/T 43与CECS 349的相应规定。
	4.1.4  滤池应采用重力式无阀滤池、普通快滤池、V型滤池等结构形式，滤池冲洗采用水力自动虹吸反冲
	4.1.5  滤池所采用的石英砂、无烟煤、活性炭等滤料应符合CJ/T 43的规定。
	4.1.6  一体化净水装置的排泥水（沉淀池排泥水、滤池排水等）需静置沉淀后，上层清液外排。对于缺水
	4.1.7  一体化净水装置应设置放空管、溢流管。
	4.1.8  消毒
	消毒工艺的选择，应根据原水水质、出水水质要求、消毒剂或原料来源方便程度、消毒剂运输与储存安全要求、消
	4.1.9  焊接
	a）焊接时应将表面的氧化物、油污及其他有害杂质清除干净，清除范围应不小于20 mm，焊接方法应符合G
	b）焊缝表面及热影响区不应有裂纹、气孔、弧坑或夹渣等缺陷，凸出高度不大于3 mm。；
	4.1.10  防腐应符合以下要求
	a）防腐可采用环氧涂层、水泥砂浆、喷塑、油漆。
	b）涂层应牢固，涂层外观应均匀、细致、光亮（水泥砂浆除外）、平整、色泽一致，不得有发粘、脆裂、脱皮、
	c）不锈钢件应表面光亮，无油污、氧化皮、锈蚀等，不锈钢焊缝须钝化处理。
	d）与水接触的材料应具有卫生安全证明（卫生许可批件或检测报告）。
	4.1.11   一体化净水装置气水反冲洗滤池应进行滤池反冲洗试验，滤池应布气均匀，冲洗过程中整个池
	4.2  使用条件
	4.2.1  使用原水温度5℃～40℃。
	4.2.2  使用环境温度5℃～40℃。
	4.2.3  进水水头不应小于0.06Mpa（设备基础以上6m水头），进水大于0.3Mpa（设备基础
	4.2.4  一体化净水装置进水应符合GB3838集中式生活饮用水地表水源要求。
	4.2.5  净水装置运营、维护应符合SL310的相关要求。

	4.3   材料、部件要求
	4.3.1  直接与饮用水接触的材料应符合卫生部《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》（
	4.3.2  钢材应符合GB/T 3274的要求。
	4.3.3  滤料应符合CJ/T 43的要求。
	4.3.4  部件焊接参照GB/T 150.1、GB/T 150.4的要求。

	4.4  结构要求
	4.4.1  结构外表面应光滑平整，无裂纹、无明显划痕、色泽均匀，内表面、隔板等应光滑平整，无明显缺
	4.4.2  设备应至少由加药装置、反应沉淀器、过滤器、消毒装置、反冲洗系统等部件构成，反应池、沉淀
	4.4.3  反应池竖井内应设置反应元件（旋流、小孔板、栅条、网格等），竖井底应设置排空装置。
	4.4.4  沉淀池应设置斜管、集水装置、排泥水斗，沉淀宜根据水质、现场条件采用上向流斜管、双层斜管
	4.4.5  过滤器应设置清理装置对滤料进行有效的清洗，无阀滤池应保证反洗水箱及反洗补充水满足反洗水
	4.4.6  消毒装置宜采用次氯酸钠发生器或者使用次氯酸钠成品溶液，采用紫外线、二氧化氯等消毒方式应
	4.4.7  设备应实现流量、水质、液位等自动控制调节功能，絮凝剂投加量应根据原水流量、浊度、水厂实

	4.5  生产、装配要求
	4.5.1  生产或装配产品所用材料及部件均应通过质检部门检验合格，领取后必须清洗、除油去污。与水接
	4.5.2  设备装配应按照批准的程序、图样及技术文件等要求进行制造和装配。
	4.5.3  管道、管件要求横平、竖直，法兰要求上、下平行。
	4.5.4  阀门启、闭应灵活有效。
	4.5.5  电器元件进出线应整齐规范，线槽内布线有序合理。

	4.6  外观要求
	4.6.1  设备外观应整洁，无裂纹、划痕等明显影响外观的缺陷，色泽均匀。
	4.6.2  筒体、容器应光亮平整、焊点抛光。
	4.6.3  塑料壳体表面应光滑平整，无砂眼，无塑化。
	4.6.4  电气柜面各元器件均贴上功能标签，并布局合理，表面光洁平整。
	4.6.5  设备外表应设有明显的产品、安全使用标识。

	4.7  防渗
	4.7.1  重力式一体化净水装置必须进行渗漏试验，满水后24小时，箱体、管道、阀门等不得异常变形、
	4.7.2  压力式一体化净水装置渗漏实验合格后必须进行水压试验，试验压力为工作压力的1.5倍，试压
	4.8  工艺性能要求
	4.8.1  设备用于符合GB3838集中式生活饮用水水源要求，主要性能参数应符合下列规定：
	4.8.2  正常工作状态下，设备最大时处理量应不小于额定处理量的110%。
	4.8.3  正常工作状态下，设备产生的噪声声压级应不大于70dB（A）。

	4.9  电气安全性能
	4.9.1  设备危险部分应设有明显的警示标志。
	4.9.2  水泵电机必须接零、接地良好；接地电阻应≤4Ω。
	4.9.3  所有电线不得裸露，必须套绝缘管，各带电点对地之间的绝缘电阻应不小于2MΩ。
	4.9.4  设备应具备运行状态、水量、水质异常的报警功能。
	4.9.5  设备中电气装置应设有紧急停机按钮。

	5  试验方法
	5.1  原辅材料要求检验
	5.2  结构、生产及装配要求检验
	5.3  外观要求检验
	5.4  防渗要求检验
	5.5  性能要求检验
	5.5.1  设备正常运行时，应根据水量监控计算反应、沉淀、过滤等数据，结合有效容积、管径、流量等设
	5.5.2  进出水浊度按照GB/T 5750.4 的要求进行检验。
	5.5.3  处理流量通过在一定时间内的累计流量进行计算，分三次测量，取平均值作为测量值。
	5.5.4  在有要求的情况下，其他水质指标按照GB/T 5750的其他部分进行检验。
	5.5.5  噪声声压级按照GB 22337的要求进行检验。

	5.6  电气安全性能检验
	5.6.1  通过目测和现场操作的方式检查设备的接地、管路布置、标志标识等内容。
	5.6.2  接地电阻、绝缘电阻按照GB/T 5226.1的要求进行检验。

	6  检验规则
	6.1  检验分类
	6.2  出厂检验
	6.2.1  出厂检验由公司质量检验部门负责，每台产品必须检验，产品经过检验合格并签发产品合格证后方
	6.2.2  出厂检验项目包括水质（浊度、余氯、pH指标）、防渗要求及噪声的各项。
	6.2.3  出厂检验中凡有一项不合格，应进行修复，修复后对出厂检验项目进行复检，检验合格后方可出厂

	6.3  型式检验
	6.3.1  型式检验每年进行一次，有下列情况之一时也应进行：
	6.3.2  型式检验项目为本标准规定的全部项目。
	6.3.3  型式检验的样品在出厂检验合格的产品中随机抽取，数量为2台，其中1台进行检验，另一台备用
	6.3.4  型式检验结果中如有不合格项目，应对备用样品进行修复后复检，若仍有不合格，则判为该产品型

	7  标志、包装、运输、贮存
	7.1  标志
	7.1.1  每台水处理设备应有铭牌，并设置在设备的明显部位和规定的位置上，铭牌字迹清晰。
	7.1.2  铭牌上应标明下列内容：

	a)产品名称、型号和规格、商标；
	b)厂名、厂址；
	c)主要技术参数：处理流量、进水浊度、功率、电源、额定总处理量、出水浊度、工作压力；
	d)制造日期（或产品编号）；
	e)产品企业标准号；
	7.2  包装
	7.2.1  产品可分成几个单元，采用箱装或捆扎包装，包装方式应符合GB/T 13384—2008第
	7.2.2  出口的产品应包上防护套，包装顶部应为平顶，外部尺寸应符合有关运输规定。
	7.2.3  包装应有防雨、防潮措施和起吊标记。
	7.2.4  包装箱面内容应符合GB/T 191-2008的相关规定，并标明下列内容：
	7.2.5  产品应携带装箱单、产品合格证、产品使用说明书等随机文件；分单元包装时，随机文件应放在主

	7.3  运输
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	8  服务
	8.1  设备安装、运营、维护应符合SL310的相关规定；
	8.2  在客户正常使用、维护条件下，验收完成后，厂家应提供整机保修不少于12个月，一体化净水设装置
	8.3  质保期内，因产品的质量问题而不能正常使用的，厂家提供免费维修或更换服务；
	8.4  质保期外，厂家应提供保本维修服务及技术服务；
	8.5  厂家应设立售后服务电话及售后服务点，用户有诉求时，应在12小时内做出响应，24小时内提供解


