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前  言 

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国粮油学会提出。 

本文件起草单位：河北苹乐面粉机械集团有限公司、河南工业大学。 

本文件主要起草人：吴军永、阮竞兰、李建军、高鹏、李学强、张立建、刘文静、田会军、张保伟、

文范、刘会杰、杨冰峰、苗点令。 

 

 

 



T/CCOA ×××－×××× 

 1 

玉米选胚机 

1 范围 

本文件规定了玉米选胚机的相关术语和定义、工作原理、型号及基本参数、技术要求、试

验方法、检验规则及标志、包装、运输和储存要求。 

本文件适用于玉米渣选胚用的玉米选胚机。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的

引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有

的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB 1353 玉米 

GB/T 2893 图形符号 安全色和安全标志 

GB/T 3768 声学 声压法测定噪声源声功率级和声能量级 采用反射面上方包络测量面的

简易法 

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第Ⅰ部分：通用技术条件 

GB/T 13306 标牌 

GB/T 22515 粮油名词术语 粮食、油料及其加工产品 

GB/T 24854 粮油机械 产品包装通用技术条件 

GB/T 24855 粮油机械 装配通用技术条件  

GB/T 24857 粮油机械 板件、板型钢构件通用技术条件 

GB/T 25218 粮油机械 产品涂装通用技术条件 

GBZ 158 工作场所职业病危害警示标识 

3 术语和定义 

GB／T 22515 中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3．1 

重力分级 gravity grading 

按照物料密度差异进行分级的方法。 

3．2 

玉米纯渣百分比 percentage of pure maize grits 

经玉米选胚机处理后，提取的纯渣物料质量占入机物料中纯渣总质量的质量分数。 

3.3 

选胚率 rate of selected germ  

经玉米选胚机处理后，选出的玉米胚质量占入机物料玉米胚总质量的质量分数。 
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4 工作原理 

 

 根据物料之间密度、摩擦系数以及悬浮速度等物理性质的不同，利用振动和气流的综合

作用进行分级与选胚。 

5 型号及基本参数 

5.1型号的编制方法 

按附录A执行。 

5.2 基本参数项目 

基本参数项目包括型号规格、处理能力、振动频率、振幅、动力配备、吸风量、外形尺寸

等。在使用说明书等技术文件中应明确标明。 

 

6 技术要求 

 

6.1 一般要求 

6.1.1 玉米选胚机应符合本文件要求，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。 

6.1.2 原材料、外购件、外协件等应附有合格证，经验收合格后才能使用。 

6.1.3 外露不施漆的金属制件表面应发蓝、发黑或镀铬。 

6.1.4 焊接焊缝表面应均匀平整，不应有裂纹、焊渣、气孔等缺陷。 

6.1.5 涂装应符合 GB/T 25218 的规定。表面涂漆漆层应平整、色泽一致、光洁牢固。漆

面不应有刷纹、流挂、起皱、气泡、起皮脱落等缺陷，施漆后的表面应完整无漏漆。漆膜附着

牢固度测定中，漆膜脱落的百分比应小于 5 %。 

6.1.6 板件板型钢构件应符合 GB/T 24857 的规定。 

6.1.7 装配应符合 GB/T 24855 的规定。 

6.2 机械性能要求 

6.2.1 工作运转应平稳，无异常声音、扭摆振动及卡滞现象。 

6.2.2 空运转时噪声应不大于 80 dB（A）。 

6.2.3 各调节机构应灵活、准确、可靠。 

6.2.4 筛格在箱体内应可靠压紧，装拆应方便、灵活。 

6.2.5 筛面应平整，平面度误差应每 1000 mm长度小于 2 mm。 

6.2.6 筛格对角线误差应不大于 2 mm。 

6.2.7 筛格装入箱体后，其两侧与箱体框架内侧间隙应不大于 2 mm。 

6.2.8 筛体振动振幅应为 4 mm～4.5 mm。 

6.2.9 筛体各结合处密封处应确保密封良好，应无漏风、漏料现象。 

6.2.10 振动电机的安装应紧固可靠，两振动电机应配对参数一致。 

6.2.11 正常工作时，振动电机轴承温升应不大于 30 ℃，最高温度应不大于 70 ℃。 

6.2.12 所有紧固件应可靠，不应有松动现象。 

6.2.13 玉米选胚机应配置吸风装置。 

6.3 工艺性能要求 

6.3.1 单位筛理面积处理能力为 750 kg/（h·m
2
）～1000 kg/（h·m

2
）。 

6.3.2 玉米纯渣百分比应 ≥65 %。  

6.3.3 选胚率应 ≥60 %。   
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6.4 安全要求 

6.4.1 危险处应有安全警示标志，并按 GB/T 2893 中的规定涂漆。 

6.4.2 电器设备的安全应符合 GB/T 5226.1 的规定。 

6.4.3 工作场所应有安全警示标志，应符合 GBZ 158规定的职业病危害警示标识。 

 

7 试验方法 

 

7.1 条件和要求 

7.1.1 试验场地和样机的安装应符合产品说明书的有关规定，应配有相应的起动和过载保护装

置，并能满足试验要求。 

7.1.2 试验用仪器、仪表和量具应按有关规定校验合格，并在有效使用期内。 

7.1.3 试验样机和振动电机均应具有质量检验合格证、使用说明书等技术资料。 

7.1.4 试验电压为 380 V，偏差不大于±10 %。 

7.1.5 在同一次试验过程中的机器操作和检测均由固定的熟练操作人员进行操作。 

7.1.6 空运转试验时间应不少于 30 min。 

7.2 机械性能测定 

7.2.1 表面涂漆漆膜附着牢固度的测定：按照 GB/T 25218 中规定的测定方法进行。 

7.2.2 筛面平面度及筛格对角线误差的测定：将筛板置于水平工作平台上，用千分尺和钢卷尺

测量。 

7.2.3 筛格间隙的测量：筛格装入箱形框架后，其两侧间隙用塞尺测量。 

7.2.4 振动电机轴承温升的测定：用测温计在设备运行开始前和结束后测定各振动电机外壳的

表面温度，并计算温升。 

7.2.5 噪声测定：按照 GB/T 3768 中规定的测定方法进行。 

7.2.6 筛体振幅测定：将刻有厘米刻度线、行程线和调节线的振动指示盘，放在设备沿振动方

向的平面上，当筛体振动方向与调节线一致时（即调节线上的小圆圈在同一条直线上），这时

厘米刻度线与行程刻度线交叉，出现可见阴影，其交点所对应的厘米刻度即为振幅值，相同工

况下，至少测试三次，取三次平均值为最终结果。 

7.3 工艺性能测定 

7.3.1 工艺性能试验要求 

7.3.1.1 性能试验应在额定产量下进行，试验物料为符合 GB 1353 的中等标准玉米。 

7.3.1.2 同一批物料试验测定应不少于两次。 

7.3.2 处理能力的测定 

样机工作稳定后，在四个出料口同时分别接样三次，第一次接样时间在试验开始后 20 min

左右，以后每隔 15 min接样一次。每次接样 1 min，称量四个出料口物料总重后计算处理能

力。 

处理能力按式（1）计算： 

Q =
𝐼1+𝐼2+𝐼3+𝐼4

𝑆
× 60 ··················································（1） 

𝑄——处理能力，千克每小时每平方米 kg/(h·m
2
)； 

𝐼1——第1个纯胚出口，千克（kg）； 

𝐼2——第2个胚渣出口，千克（kg）； 

𝐼3——第3个胚渣出口，千克（kg）； 

𝐼4——第4个纯渣出口，千克（kg）； 

𝑆——筛面面积，平方米（m
2
） 
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7.3.3 玉米纯渣百分比的测定  

样机工作稳定后，在玉米纯渣出料口分别接样三次，第一次接样时间在试验开始后 20 min

左右，以后每隔 15 min接样一次。每次接样 1 min，称量后换算成每分钟流量。 

玉米纯渣分级百分比按式（2）计算： 

  𝐼𝑐=
𝐺𝑐

𝐺
×100%····························································（2） 

𝐼𝑐——玉米纯渣百分比，%； 

𝐺𝑐——玉米纯渣出料口单位时间内流量，单位为千克每分钟（kg/min）； 

𝐺——玉米纯渣出料口和玉米胚渣混合物出料口单位时间内流量之和，单位为千克每分钟

（kg/min）。 

7.3.4 选胚率的测定   

样机工作稳定后，向机内输入不含胚的玉米渣，等出料稳定 5 min后，连续均匀地向机内

投入 1 kg玉米纯胚，持续时间为 10 min，并在胚渣混合物出口收集物料，直至不再出胚。然

后将胚渣混合物中的胚分捡出来，称量。 

选胚率按式（3）计算： 

𝛿𝑝=
𝑀𝑝

𝑀𝑎
×100%····························································（3） 

𝛿𝑝——选胚率，%； 

𝑀𝑝——选出的玉米胚质量，单位为千克（kg）； 

𝑀𝑎——投入到机内的玉米胚总质量，单位为千克（kg）。 

7.4 其他要求和参数 

6.1、6.2、6.4中引用标准的按其标准中规定的方法检测，其他要求和相关参数的测定采

用常规方法和感官进行检验。 

 

8 检验规则 

 

8.1 检验分类 

分为出厂检验和型式检验两大类。 

8.2 出厂检验 

8.2.1 玉米选胚机出厂前应逐台检验，检验合格方可出厂。 

8.2.2 每台玉米选胚机出厂前应进行空运转试验，运转时间不少于 30 min。 

8.3 型式检验 

8.3.1 对产品进行全面考核，按第6章的规定执行。有下列情况之一的应进行型式检验： 

1）新产品投产时； 

2）产品投产后，当材料、工艺有较大改动，可能影响产品性能时； 

3）产品停产一年以上，恢复生产时； 

4）连续生产三年时； 

5）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

6）国家有关质量管理部门提出检验要求时。 

8.3.2 型式检验采用随机抽样，抽样数为 5 %，但不少于两台。 

8.4 判定规则 

8.4.1 型式检验结果应符合第6章的规定。 
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8.4.2 对任一台或任一项检验不合格，允许修复一次后，加倍抽样复验，以复验结果为准。若

仍不符合规定，则判定为不合格。 

 

9 标志、包装、运输和储存 

 

9.1 标志 

9.1.1 在明显位置固定产品标牌，标牌内容应按 GB/T 13306 执行。 

9.1.2 外包装的包装储运图示标志应按 GB/T 191 执行。 

9.2 包装 

9.2.1 产品包装按 GB/T 24854 执行。 

9.2.2 随机文件和备件应包括： 

1）使用说明书； 

2）检验合格证； 

3）装箱单； 

4）工具和附件。 

9.2.3 用户自提的玉米选胚机可不采用外包装。 

9.2.4 受用户委托代办水陆运输的玉米选胚机可按合同约定的方法进行包装。 

9.3 运输 

9.3.1 运输方式可按供需双方商定或商业惯例办理。 

9.3.2 裸装产品在运输途中应将机器固定，筛体与机架不应有相对运动，并采取防雨措施。 

9.3.3 运输过程中的吊卸、装载应按照外包装的图示标志进行。 

9.4 储存 

9.4.1 室内存放时，应通风良好，防潮，不应接近热源。 

9.4.2 露天存放时，应采取防潮、防雨、防晒、防风措施。 
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A  A  

附 录 A  

（规范性） 

型号编制方法 

A．1 型号编制方法 

玉米选胚机的型号由专业代号、类别代号、型式代号、主要规格和改进设计序号组成。 

  T     XP    ZF    □   □ 

       

                                            改进设计序号 

                                         

主要规格：筛面宽度（cm） 

 

                                            型式代号：ZF，表示重力分级； 

 

类别代号：XP，表示选胚机； 

 

                                            专业代号： T，表示粮油通用机械设备 

 

A．2 示例 

TXPZF200：表示筛面宽度为200 cm的玉米选胚机。  

                   ______________________________ 

 

 

 


