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前 言  

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

本文件由中国物资再生协会提出并归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 
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废塑料餐盒质量分级评价与验收 

1 范围 

本文件规定了废弃聚丙烯材质的塑料餐盒交易过程中，对废弃聚丙烯材质的塑料餐盒的质量分

级评价与质量验收的方法。 

本文件适用于废弃聚丙烯材质的塑料餐盒回收利用过程中收集、分拣、包装和交易活动的质量

控制、质量分级评价和质量验收。 

本文件不适用于列入国家危险废物名录的废塑料。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用

文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）

适用于本文件。 

GB/T 37547  废塑料分类及代码 

T/CRRA 0304  废塑料交易规范 

3 术语和定义 

T/CRRA 0304界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

塑料餐盒  plastics food container 

通过热塑成型加工得到的预期用餐或类似用途的一次性塑料包装容器，但不包括饮料杯以及无

预期用餐目的或类似用途的食品包装物如生鲜食品托盘、酸奶杯、果冻杯等。 

[来源：GB/T 18006.1-2009，有修改] 

3.2  

老化塑料餐盒  aged plastics food container 

受到热、氧、水、光、微生物、化学介质、油污浸染侵蚀等因素的作用，材料的化学组成、结

构出现变化，物理性能变差的废塑料餐盒。其表现包括但不限于发硬、发粘、变脆、变色、失去强

度等。 

3.3  

印刷塑料餐盒  printed plastics food container 

表面有油墨喷码、印花等印刷的塑料餐盒。 

3.4  

异色  heterochrome 

本色之外的其它颜色。 
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3.5  

杂塑  mixed plastics 

除废塑料餐盒之外的其它塑料制品。 

3.6  

杂质  impurity 

废塑料餐盒中夹杂的其他非塑料无机混杂物，包括但不限于金属、砖块、石块、泥沙。 

3.7  

有机残留物  organic residue 

废塑料餐盒中夹杂的有机残留物，包括但不限于食物残渣、残液、油污。 

3.8  

质量分级评价  quality grading and evaluation 

依据质量分级指标对废塑料餐盒进行质量特性检测和分级评价。 

4 质量评价流程及方法  

4.1 交易双方依据订立的交易协议，确定对交易对象的质量检查验收方法，检查验收方式为全检验

收、抽检验收和合格证检查验收中的一种。 

4.2 交易双方依据确定的质量检查验收方法，确定质量检查验收需要的取样方法、数量和测量数据

计算方法。 

4.3 拆包取样，取样方法可参考 GB/T 2547 塑料取样方法规定。 

4.4 对评价验收选取的整体或样本，进行计重测量。 

4.5 指标计算公式： 

wt% =
m

T
× 100 

式中： 

wt%——含量指标值 

m——样本中指标元素重量 

T——样本重量 

4.6 结合抽样规则数据处理，计算质量指标数值，或确定定性评价。 

4.7 根据测量数据结果，对照质量评价分级规定，对质量分级评价做出判断，签署质量评价和验收

文件，完成质量验收。 

5 质量分级评价 
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5.1 指标确定的原则 

5.1.1 利于推进回收过程收集端的高质量分类收集，降低回收利用的社会成本。 

5.1.2 利于整个回收体系推进合格证检查验收，降低交易成本，实现高值化回收利用。 

5.1.3 规范行业用语，且从技术角度，便于理解、操作和实施。 

5.2 质量分级评价指标 

表 1 废塑料餐盒质量分级评价指标 

指标类型 
一级 二级 三级 

指标名称 指标值 wt% 指标名称 指标值 wt% 指标名称 指标值 wt% 

基础指标 

PP 餐盒含量 ≥97 PP 餐盒含量 ≥95 PP 餐盒含量 -- 

其它塑料材质餐

盒含量 
≤3 

其它塑料材质餐

盒含量 
≤5 

其它塑料材质餐

盒含量 
-- 

本色 PP 餐盒含量 ≥95 本色 PP餐盒含量 ≥89 本色 PP餐盒含量 -- 

异色 PP 餐盒含量 ≤5 异色 PP餐盒含量 ≤11 异色 PP餐盒含量 -- 

印刷塑料餐盒含

量 
≤0.5 

印刷塑料餐盒含

量 
≤0.5 

印刷塑料餐盒含

量 
-- 

老化餐盒含量 ≤0.5 老化餐盒含量 ≤1 老化餐盒含量 ≤2 

参考指标 

有机残留物 ≤0.5 有机残留物 ≤1 有机残留物 ≤2 

杂塑含量 ≤1 杂塑含量 ≤3 杂塑含量 ≤5 

杂质含量 ≤0.5 杂质含量 ≤1 杂质含量 ≤2 

水分 ≤7 水分 ≤7 水分 ≤7 

说明：基础指标应全部满足 

5.3 质量评价结果 

根据质量评价结果分设一级、二级、三级。 
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附 录 A  

（规范性） 

质量分级评价应用实例 

A.1 质量分级评价应用实例 

质量分级评价应用实例（模板），见表A.1。 

表A.1 废塑料餐盒质量分级评价与验收表 

品

名 

质量分级评价指标 

重

量 

kg 

作价 

单价 

元 

金额 

元 

合格指标及分级 
合

格

判

定 

指

标

类

型 

一级□ 二级□ 三级□ 

指标名称 
指标值

wt% 

实测值

wt% 
指标名称 

指标值 

wt% 

实测值

wt% 
指标名称 

指标值 

wt% 

实测值

wt% 

废

塑

料

餐

盒 

基

础

指

标 

PP 餐盒含量 ≥97  PP 餐盒含量 ≥95  PP 餐盒含量 --  

    

其它塑料材质餐盒

含量 
≤3  

其它塑料材质餐盒

含量 
≤5  

其它塑料材质餐盒

含量 
--  

本色 PP 餐盒含量 ≥95  本色 PP 餐盒含量 ≥89  本色 PP 餐盒含量 --  

异色 PP 餐盒含量 ≤5  异色 PP 餐盒含量 ≤11  异色 PP 餐盒含量 --  

印刷塑料餐盒含量 ≤0.5  印刷塑料餐盒含量 ≤0.5  印刷塑料餐盒含量 --  

老化餐盒含量 ≤0.5  老化餐盒含量 ≤1  老化餐盒含量 ≤2  

参

考

指

标 

有机残留物 ≤0.5  有机残留物 ≤1  有机残留物 ≤2  

杂塑含量 ≤1  杂塑含量 ≤3  杂塑含量 ≤5  

杂质含量 ≤0.5  杂质含量 ≤1  杂质含量 ≤2  

水分 ≤7  水分 ≤7  水分 ≤7      
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A.2 应用建议 

A.2.1 在废塑料餐盒交易管理信息系统（包括APP）中，将不同的品种设置不同的标签页面，应用

时根据品种选择，在对应栏目中输入测量值，勾选相关选项，输入交易重量值（自动称量可以通过

数据无线传输输入）、作价单价，即可完成分级评价验收和交易业务。 

A.2.2 人工交易条件，仿上，制成表格，人工填写输入即可。 

 

 

 

 


