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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由武汉众望包装有限公司提出。

本文件由中国中小商业企业协会归口。

本文件起草单位：。

本文件主要起草人：。
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引 言

本文件的发布机构提请注意，声明符合本文件时，本文件4.3中相关内容涉及到(202022901717 .7)

《一种包装纸箱生产用切割装置》专利的使用。

本文件的发布机构作为此项专利的持有人愿意同任何申请人在合理且非歧视的条款和条件下，就专

利授权许可进行谈判。该专利持有人的相关信息可以通过以下联系方式获得：

专利申请人或受让人：武汉众望包装有限公司。

联系地址：武汉市蔡甸区奓山街檀树工业园特68号。

联系人：薛莲

联系电话或邮箱：

请注意除上述专利外，本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责

任。
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瓦楞纸包装箱生产技术规范

1 范围

本文件规定了瓦楞纸包装箱生产技术规范的术语和定义、生产条件、生产工艺、生产管理、生产记

录。

本文件适用于基于纳米二氧化钛的超疏水复合型瓦楞纸包装箱的生产。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 2894 安全标志及其使用导则

GB 3095—2012 环境空气质量标准

GB 3096 声环境质量标准

GB 3838—2002 地表水环境质量标准

GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

GB/T 19001 质量管理体系 要求

AQ/T 9006 企业安全生产标准化基本规范

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 生产条件

厂区

4.1.1 厂区设计应根据生产工艺和需求合理布局，面积和空间与生产能力相适应。

4.1.2 生产与办公区域隔离分明。

4.1.3 厂区交通应满足消防安全和运输需要。

4.1.4 厂区设置的安全标识应符合 GB 2894 的规定。

设施

4.2.1 具有满足生产和安全需要的供排水设施。

4.2.2 有自然通风或机械通风措施。

4.2.3 厂房照明满足生产需要。

4.2.4 应具有满足生产所需的原辅材料及成品存储所需的基础配套设施，并满足相应存储要求。
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4.2.5 生产区域必须配备必要的安全防护设施、消防设施、污染防治设施。

设备

4.3.1 应配备与生产能力相适应的生产设备，主要设备包括但不限于：

a) 原料处理设备：布氏漏斗；

b) 生产设备：切割装置、单面机、双面机组、分切机、胶印机、折叠机、模切机；

c) 检测设备：恒温恒湿箱和架体、聚焦装置。

4.3.2 落实专人操作和管理设备，建立设备保养和维修制度，加强日常维护、保养。定期做好相关维

护保养和检修并及时记录。

4.3.3 按照设备操作手册规范进行操作，确保安全生产。

人员

4.4.1 企业负责人应明确所承担的产品质量责任与义务，遵守相关的法律法规。

4.4.2 生产技术人员应掌握瓦楞纸包装箱生产的专业知识和技能，熟悉相关生产设备的性能。

4.4.3 特种设备操作人员应持证上岗。

4.4.4 产品质量检验人员应熟悉质量专业知识，掌握瓦楞纸包装箱质量检测的相关技能。

4.4.5 企业应定期组织人员参加质量控制、工艺控制、安全环保、操作技能等方面的培训。

5 生产工艺

纸浆覆盖壳聚糖

将牛皮纸浆分散于浓度为 1 g/L 的壳聚糖溶液中，搅拌成悬浮液，再利用布氏漏斗进行抽滤。

二次覆膜得牛皮纸浆

将抽滤得到的纤维分散到浓度为 2 g/L 的改性纳米二氧化钛溶液中，搅拌成纤维悬浮液后利用布

氏漏斗分离上述纤维悬浮液，得到二次覆膜得牛皮纸浆。

制备瓦楞纸板表层专用纸

重复纸浆覆盖壳聚糖和二次覆膜得牛皮纸浆这两个步骤多次，得到覆盖多层壳聚糖以及改性纳米二

氧化钛的纸浆纤维，将此改性牛皮纸与超薄压光牛皮纸加工成复合纸，最终制得瓦楞纸板表层专用纸。

制备瓦楞纸板

按照瓦楞纸板表层专用纸、芯纸用的卷筒层纸、瓦楞纸板表层专用纸的顺序分别放到原纸架上，利

用单面机压楞粘合以及双面机组粘合干燥制得瓦楞纸板。

制备纸箱

将纸板进行分切，并且通过胶印机将油墨转印在纸板上，并且紫外线灯管照射使得油墨快速烘干，

送入折叠机进行折叠，最后送入模切机上模切成指定规格的纸箱。

成品入库

5.6.1 瓦楞纸包装箱应根据 GB/T 6543 的规定，进行出厂检验和型式检验。

5.6.2 将检验合格的产品按规格进行分类包装入库。

5.6.3 包装方法应根据产品的特点选择或由供需双方商定。
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5.6.4 标志、包装、运输和贮存应符合 GB/T 6543 的规定。

6 生产管理

基本要求

6.1.1 应遵守国家相关法律法规的要求，依法组织生产和经营。

6.1.2 应建立和完善质量管理体系，有效实施从原料到最终产品的全过程质量管理。质量管理体系的

建立和运行参照 GB/T 19001 的规定要求。

安全生产

安全生产和管理应符合 AQ/T 9006 的规定。

环境保护

6.3.1 生产企业应对生产设备及设施配置必要的消音装置，或者采取必要的措施降低生产噪音，厂区

噪声宜参照 GB 3096 的规定要求。

6.3.2 生产企业应配置必备的污水处理设施，处理后的水质应符合 GB 3838—2002 中的Ⅳ类水的规定

要求。

6.3.3 生产企业应对生产设施及其附属设施、设备生产的废气排放采取必要的措施，处理后的空气质

量符合 GB 3095—2012 中规定的二级要求。

7 生产记录

应建立生产记录制度，做好原材料、设备运行参数、操作人员、产品质量、规格、数量等各项生

产记录。

各项生产记录及档案资料应及时整理归档并保存。
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