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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由山东奥邦机械设备制造有限公司提出。 

本文件由中国中小商业企业协会归口。 

本文件起草单位：山东奥邦机械设备制造有限公司、XXX。 

本文件主要起草人：XXX。 
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公路防护移动钢护栏 

1 范围 

本文件规定了公路防护移动钢护栏（以下简称钢护栏）的分类及组成、基本要求、技术要求、试验

方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于公路防护移动钢护栏的制造和检验，也适用于交通分流、匝道、双向车道分隔带、施

工作业区等多种应用场景临时使用。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 228.1  金属材料  拉伸试验  第1部分：室温试验方法 

GB/T 232  金属材料  弯曲试验方法 

GB/T 699  优质碳素结构钢 

GB/T 700  碳素结构钢 

GB/T 1231  钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件 

GB/T 3077  合金结构钢 

GB/T 6725  冷弯型钢通用技术要求 

GB/T 18226  公路交通工程钢构件防腐技术条件 

GB/T 26941.1—2011  隔离栅  第1部分：通则 

GB/T 31439.1  波形梁钢护栏  第1部分：两波形梁钢护栏 

JT/T 495  公路交通安全设施质量检验抽样方法 

JTG B05—01—2013  公路护栏安全性能评价标准 

JTG D81  公路交通安全设施设计规范 

JTG/T D81  公路交通安全设施设计细则 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 分类及组成 

产品分类 4.1 

4.1.1 按结构可分为护板式钢护栏和横梁式钢护栏。 

4.1.2 按防护等级可分为三级（A）、四级（SB）、五级（SA）、六级（SS）、七级（HA）、八级（HB）。 

4.1.3 按高度可分为 600 mm、700 mm、800 mm、900 mm、950 mm、1 050 mm。 
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高度代号（数字 600、700、800、900、950、1050） 

防护等级（英文字母 A、SB、SA、SS、HA、HB） 

公路移动钢护栏（汉语拼音字头） 

系列型号（罗马数字Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ、Ⅴ、Ⅵ„„） 

型号命名 4.2 

由“公路移动钢护栏”“高度代号”“系列型号”“防护等级”等组成。型号及命名规则应符合以

下要求： 

□  □  □  □- □ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

示例：YHL800Ⅰ-A级表示高度为 800 mm、系列型号为Ⅰ、防护等级为三级的公路移动钢护栏。 

结构组成 4.3 

钢护栏由标准节、直端固定节（配重节）、连接件、连接销等构件组成，见图1。 

 

a）护板式钢护栏 

 
b）横梁式钢护栏 

1——标准节；2——直端固定节（配重节） 

图1 钢护栏结构组成示意图 

5 基本要求 

钢护栏设计应满足 JTG/T D81或设计图的规定，钢护栏设计使用寿命应不低于 8年，钢护栏应通5.1 

过实车足尺碰撞试验，其阻挡功能、导向功能、缓冲功能指标均应符合 JTG B05—01—2013规定的要求。 

横梁式钢护栏构建的界面厚度不小于规定的最小值，即： 5.2 

——钢制材料的空心截面主要纵向有效构建不小于 3 mm，纵向非有效构建和次要纵向有效构件不

小于 3 mm； 

——钢制材料的其他截面主要纵向有效构建不小于 4 mm，纵向非有效构建和次要纵向有效构件不

小于 3 mm； 

结构型式编号（仅一种型式可不标注） 
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加工成形满足以下要求： 5.3 

——主板宜采用压型模具一次模压成型，表面不应有裂纹、折叠，切断面不允许有卷沿、飞边和

严重毛刺，外观表面允许有不大于公称厚度 15％的轻微凹坑、压痕、擦伤； 

——装配工艺应分为焊接和螺栓连接。焊接工艺时，构件宜采用黑板或黑管进行加工，焊接完成

后进行镀锌或涂塑防腐处理；螺栓连接时，构件宜采用镀锌板或管等镀锌原材料进行加工； 

——钢护栏零件上的孔应定位准确； 

——螺栓组合技术条件应满足 GB/T 1231 规定； 

——钢护栏组件的连接螺钉拧紧扭矩允许偏差不大于标定扭矩的±10％； 

——钢护栏的螺钉连接孔 5倍直径范围，构件之间的间隙不大于基材钢板厚度的 10％。 

应用时，首端应先安装直端固定节（配重节），再安装符合设计数量的标准节，将直端固定节（配5.4 

重节）和设计数量的标准节形成一个单元，并可循环连接安装，组成设计长度的钢护栏组合。直端固定

节（配重节）、标准节应通过连接件、连接销首尾相连，其中直端固定节（配重节）和路面通过锚固件

进行锚固。一般情况下，现场与地面固定的锚固件垂直拉拔力，单侧所有锚固件取样单个平均锚固力应

不小于实车足尺碰撞试验现场的测试锚固力。连接型式见附录 A。 

注： 钢护栏中包括免锚固护栏，免锚固护栏设计直端固定节是配重节，与地面不进行锚固。 

钢护栏拼接高强螺栓宜采取针对性防盗措施；护栏柱帽应设置自锁防盗构造。 5.5 

每米护栏贴地面横向通水截面积应大于等于 110 cm
2
。 5.6 

钢护栏应按照 JTG D81、JTG/T D81 的设置原则、等级选取和形式选用原则，综合考虑道路条件、5.7 

交通量及交通组成、维修养护条件、环境景观等要求，经技术经济比较后确定。 

6 技术要求 

材料要求 6.1 

6.1.1 所用钢板及钢带的基底金属材质为碳素结构钢或低合金高强度结构钢，其力学性能及化学成分

指标应不低于 GB/T 700 规定的 Q235。 

6.1.2 钢护栏所有组件应进行金属防腐处理，采用焊接工艺时，焊接完后镀锌或涂塑的方法进行防腐

处理；采用螺栓连接工艺时，可采用镀锌板制作，如有特殊需求时，可在镀锌板基础上进行涂塑防腐处

理。 

6.1.3 连接螺栓和拼接螺栓、螺母、垫圈基底金属材质为合金结构钢，其化学成分及力学性能应符合

GB/T 699 或 GB/T 3077 的规定。 

外观质量 6.2 

6.2.1 钢护栏构件防腐处理前表面应无裂纹、气泡、折叠、夹杂和端面分层等缺陷，但允许有不大于

公称厚度 10％的轻微凹坑、凸起、压痕、擦伤。表面缺陷可用修磨方法清理，其整形深度不大于公称

厚度的 10％。 

6.2.2 钢护栏应无明显扭转、变形，切断面平整，螺孔边缘不允许有卷沿、飞边和毛刺。 

6.2.3 焊接构件焊缝表面无砂眼等明显焊接缺陷。 

6.2.4 应无大于 100 mm
2
的表面损伤，大于 50 mm

2
的表面损伤不多于 3处，擦伤与划痕不应大于300 mm

2
。 

6.2.5 钢护栏的标志、标识应清晰可见并固定可靠，外表面上的各种文字、数字等应清晰、准确。 

6.2.6 镀层的表面应颜色一致、均匀完整，无漏镀等缺陷；表面不应有流挂、滴瘤或多余结块。有螺

纹的构件在热浸镀锌后，应清理螺纹或作离心分离。 

外形尺寸与允许偏差 6.3 
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应符合产品图纸设计，主要尺寸偏差应在±5％范围内。 

附着性能 6.4 

镀层应与基底金属结合牢固，经锤击试验后，镀层不剥离、不凸起，不应开裂或起层到用祼手指能

够擦掉的程度。 

耐自然暴晒性能 6.5 

钢护栏经一年自然暴晒试验后，除距钢护栏切割断面边缘2 mm范围内，钢护栏构件基底钢材基他部

位不应出现腐蚀现象。 

防护等级 6.6 

应符合JTG B05—01—2013的规定，各防护等级对应的设计防护能量见表1。 

表1 护栏防护等级与设计防护能量 

防护等级 三 四 五 六 七 八 

代码 A SB SA SS HB HA 

设计防护能量/kJ 160 280 400 520 640 760 

7 试验方法 

材料检查 7.1 

对原材料生产厂出具的质量证明书进行查验，力学性能或(和)化学分析试验，试验方法按GB/T 

228.1、GB/T 232等相关标准的规定。高强度拼接螺栓连接副的抗拉荷载试验按GB/T 31439.1进行。其

他紧固件的试验方法按相关标准的规定执行。 

外观质量 7.2 

7.2.1 在正常光线下，直接目测或借助放大镜、几何量具观察。 

7.2.2 镀层外观质量按 GB/T 18226 的规定执行。 

外形尺寸与允许偏差 7.3 

采用精度不低于0.1 mm量具进行测量。 

附着性能 7.4 

按GB/T 26941.1—2011附录B中锤击试验执行。 

耐自然暴晒试验 7.5 

将钢护栏产品安装在户外有交通流量的试验段上，安装方式参照实际应用情况，试验周期为一年，

每月观察一次，并拍照存档；记录当地的环境、气候、气象及车流量等数据。 

防护等级 7.6 

按JTG B05—01—2013的规定进行。 
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8 检验规则 

检验分类 8.1 

检验分为出厂检验和型式检验，检验项目和检验类别见表2。 

 

表2 检验项目 

序号 项目 出厂检验 型式检验 

1 材料检查 √ √ 

2 外观质量 √ √ 

3 外形尺寸与允许偏差 √ √ 

4 附着性能 √ √ 

5 耐自然暴晒性能 — √ 

6 防护等级 — √ 

注：  “√”表示应检项目；“—”表示不检项目。 

出厂检验 8.2 

8.2.1 产品应经生产单位质量部门检验合格并附产品质量合格证。 

8.2.2 组批：用同一基底材料、同一规格尺寸并采用同一种表面处理形式的产品可组为一批。 

8.2.3 取样方法按照 JT/T 495 的规定进行取样。 

型式检验 8.3 

8.3.1 型式检验的样品应在生产线终端或成品库中选取。 

8.3.2 型式检验为每两年进行一次，如有下列情况之一时，也应进行型式检验： 

——新产品投产或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

——正式生产过程中，如原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

——产品停产后恢复生产时； 

——出厂检验结果与上次型式检验有较大差异； 

——行业主管部门提出型式检验时。 

8.3.3 型式检验时，如有任一项指标不符合要求时，则应重新抽取双倍试样，对该项指标进行复验，

复验结果仍然不合格时，则判该型式检验为不合格。 

9 标志、包装、运输和贮存 

每片主板均应在其两端分别标明生产厂名（或厂标）、生产年月等标志。 9.1 

构件的包装和标志应符合 GB/T 6725、GB/T 191 的规定。钢护栏不应散装交货，且应在吊装、运9.2 

输、堆放过程中不致使产品变形、损坏（伤）。 

高强度拼接螺栓连接副的包装和标志参照 GB/T 1231 的有关规定执行，其他紧固件的包装和标志9.3 

参照相关标准的规定执行。 

钢护栏在运输过程中应固定牢靠，防止因颠簸碰撞损坏涂层或使构件变形。 9.4 

钢护栏宜采用吊装方式装卸。 9.5 
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钢护栏宜贮存于通风、干燥、无酸碱及腐蚀性气体的空间内，避免与酸碱、腐蚀性气体和液体接9.6 

触。 
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A  
A  

附 录 A  

（资料性） 

连接型式 

A.1 一个直端固定节（配重节）位于端尾部的，直端固定节（配重节）之间连接有若干个标准节，直

端固定节（配重节）和标准节呈直线首尾连接。 

A.2 直端固定节（配重节）应与地面固定。 

A.3 组合方式应包括以下两种方式，如图 A.1所示： 

——Ⅰ类：一个直端固定节（配重节）与标准节相连接，且每隔一个直端固定节（配重节）节设

置若干个标准节； 

——Ⅱ类：两个直端固定节（配重节）与标准节相连接，且每隔两个直端固定节（配重节）设置

若干个标准节。 

 

1—标准节；2—直端固定节（配重节） 

a）Ⅰ类组合 

 

b）Ⅱ类组合 

图A.1 连接型式示意 

 


